
Устройство бетонных промышленных полов. Тема изображения не должна шокировать и 
пугать. К выбору изображений нужно отнестись очень серьезно. 
 

 
 

 
 
 

 
 

Устройство бетонных 

промышленных полов  

>>>MORE<<< 

Поли - означает много. 

Полимеры, в силу своего 

строения обладают рядом 

еромышленных, который 

нашли свое применение в 

различных областях, в том 

числе, в автомобилестроении 

и промышленных полах. Это 

такие свойства как высокая 

механическая и химическая 
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прочность в тонких слоях при 

небольшом удельном весе, 

способность устройство 

бетонных промышленных 

полов с различными 

наполнителями, то есть стало 

возможным создание 

композиционных материалов 

для замены традиционных 

бетона, метала, дерева. 

Свойства полимеров можно 

изменять бесконечное 

количество раз с помощью 

специальных добавок, 

наполнителей, 

пластификаторов, 
разбавителей и т. 



до тех пор, пока не будут 

достигнуты нужные свойства. 

В полах применяются 

несколько видов полимеров, в 

основном это эпоксидные, 

полиуретановые и 

метилметакрилатные. 

Остановимся на первых двух 

группах. Эпоксидные 

материалы обладают 

разветвленным 

пространственным 

строением, сшивка цепочек 

смолы и отвердителя 

происходит во всех 

направлениях, устройство 

бетонных промышленных 



полов они более прочны на 

сжатие, имеют большую 

химическую стойкость и 

самую высокую адгезию 
(сцепление) к основанию. 

У полуретанов сшивка 

происходит, в основном, 

линейно, поэтому они более 

эластичны, держат нагрузки 

на изгиб, удар устройство 

бетонных промышленных 

полов деформацию. 

Существует своеобразный 

неугасающий спор в среде 

специалистов и строителей, 

какой полимер лучше 

эпоксид или полиуретан. 



Каждый из экспертов 

выбирает тот, в работе с 

которым у него больше опыта 

устройство бетонных 

промышленных полов 

знаний. Наше мнение 

заключается в 

профессиональном 

избирательном подходе по 

применению полимера в том 

случае, когда его свойства 

соответствуют 

предъявляемым требованиям 

к покрытию пола. 

Эпоксидные полы в силу 

своих качеств применяются 

чаще есть, кстати, гибридные 



полимеры, Покрытие 

формируется прямо на 

поверхности бетонного 

основания в данных 
конкретных условиях. 

Под условиями 

подразумевается температура 

окружающего воздуха и 

основания, влажность 

основания, степень ровности 

поверхности и степень 

подготовки бетона, его 

прочность и другие 

особенности. Свойства 

получаемого покрытия 

зависят от правильного 

соотношения компонентов A 



и B. Для каждого продукта 

это соотношение. Нужно 

убедиться, что отвердитель 

(компонент B) весь бетонеых 
конца вылит из банки. 

Также важна эффективность 

смешивания компонентов. 

Это достигается правильным 

подбором смесителя, его 

мощности, конфигурации и 

размером насадки. Смесь при 

перемешивании должна 

двигаться снизу вверх и 

еромышленных захватывать 

лишний воздух, который 

будет трудно выгнать из 

материала в дальнейшем. 



Необходимо строго 

соблюдать время 

перемешивания и всю 

процедуру, описанную в 

техзадании. Полимерные 

полы можно наносить на 

бетон, выравнивающие 

стяжки на цементной основе 

(гипс в составе стяжек не 

рекомендуется), на толстый 

металл по специальному 

грунту, толстые и прочные 

ДСП, МДФ, ацеит, фанеру, 

ГВЛ и другие древесные и 

минеральные основания, 

которые работают без 
прогиба конструкции. 



Устройство бетонных 

промышленных полов - это 

очень активное вещество с 

небольшой молекулярной 

массой. Он взаимодействует с 

активными центрами смолы и 

как иголка с ниткой сшивает 

промышлнных молекулы, 

образуя при этом очень 

прочную химическую связь и 

чистую тепловую энергию. 

Сшивка происходит по всем 

эпоксидным или 

полиуретановым группам в 

разных направлениях. С 

начала процесса реакция 

отверждения идет с большой 



скоростью, а затем по мере 

расходования энергии, 
замедляется. 

Окончательно полимер 

достигает своих свойств с 

течением достаточно 

длительного времени. 

Засыпка по неотвержденому 

слою декоративных флоков 

(чипсов) различной природы - 

кусочки акриловой краски 

различных цветов, 

металлизированные, 

флуоресцентные, мелкие 

блестки-глиттеры и т. 

Использование цветных 

песков для создания так 



называемого каменного 
ковра. 

Здесь также можно выбирать 

цвет песка, конфигурацию 

рисунка, размер частиц песка, 

степень поверхностной 

запечатки лаком, от 

структурной поверхности до 

гладкой. Используя 

различные приемы, можно 

получить объемный 

устройство бетонных 

промышленных полов 

рисунок на полах. 

Декоративное решение пола 

находится в прямой 

зависимости от 



дизайнерского решения 

общего интерьера. Не надо 

также забывать о назначении 

помещения, дома человеку 

должно быть комфортно и 

удобно. 

В нашей практике был 

случай, когда хозяева 

квартиры захотели на кухне 

сделать ярок-красные 

пурпурные розы, причем 

рисунок был с многократным 

повторением. А в результате 

получилась такая рябь, что 

долго устройство бетонных 

промышленных полов этом 

помещении находится 



устройсттво невозможно. 

Пришлось переделывать 

устройств о, были потрачены 
время и деньги. 
 

Устройство бетонных 

промышленных полов 

<>>>MORE<<< 

Наливные полы легко ремонтируются и 
обновляются при необходимости. Широкий 

выбор цветов позволяет выбрать нужную 

цветовую гамму. Покрытия безвредны после 

отверждения, что подтверждено 

соответствующими сертификатами. 
Промышленные наливные полы превосходит 

известные покрытия (бетон, линолеум, 

кафельная плитка и т. 

) по ряду параметров и характеризуется 
следующими показателями Выпускаемые 

нами наливные полы можно условно 

подразделить на тонкослойные покрытия 
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(отверждаемые влагой воздуха) и устройство 
бетонных промышленных полов наливные 

полы, позволяющие за один раз достигнуть 

необходимую толщину слоя. 

Двухкомпонентные наливные полы 

применяются в тех помещениях, к которым 
предъявляются повышенные требования к 

внешнему виду, стойкости к абразивному 

износу, движению транспортных средств, 

эластичности и любым другим требованиям. 

При правильной эксплуатации и грамотном 

подборе типа наливного пола сроки службы 

полимерных покрытий могут достигать от 7 

до 20 лет. Очень важным фактором при 
устройстве полимерных полов является 

неукоснительное соблюдение технологии 

нанесения покрытия на каждом этапе 

производственного процесса. Устройство 

полимерных полов ведется в несколько 
этапов При этом нулевым этапом является 

подготовка к выполнению работ. 

В него входит подготовка инструмента, 
материалов, площадки, оклеивание защитной 

пленкой плинтусов, подготовка 

индивидуальных средств защиты (перчаток, 



бахил на ноги, при необходимости 
респираторных масок) и т. Перед тем как 

приступать к работам, необходимо 

проконтролировать и тщательно соблюдать 

выполнение указанных на упаковке условий 

нанесения температуру и влажность 
основания, температуру и влажность 

воздуха. Основаниями для нанесения 

полимерных систем могут служить бетон, 

цементная устройство бетонных 

промышленных полов, полы из магнезита и 
ангидрита, сталь, дерево, покрытия из 

поливинилхлорида и др. 

Устройство бетонных промышленных полов 
подготовка основания в большой степени 

будет определять эксплуатационные 

характеристики готового покрытия, поэтому 

остановимся подробнее на основных 

требованиях, предъявляемых к основанию 
под полимерные полы Требования к 

бетонному и песчано-цементному 

основаниям изложены в СНиП 2. 13-88, на 

них и следует ориентироваться. Марочная 

прочность основания должна быть не менее 
200 МПа (рекомендуем 300 МПа), прочность 



на отрыв не менее 1,5 МПа, отклонение на 
двухметровой рейке не более 2 мм, 

влажность основания не более 4. 

К этим требованиям следует добавить, что 
основание должно быть чистым. 

Недопустимо загрязнение маслами 

(машинным, органическим, пищевым), 

смолой, битумом и др. Величина адгезии 

полимера к основанию в значительной 
степени определяется шероховатостью 

поверхности. Наиболее эффективным 

способом подготовки бетона перед 

нанесением полимера является механическая 

обработка дробеструйным оборудованием. 

Она удаляет с поверхности отвердевшее 

цементное молочко, повышает степень 

шероховатости и за счет удаления непрочно 
держащихся частиц, в 2-2,5 раза увеличивает 

площадь сцепления полимера с бетоном. В 

ряде случаев, кроме или вместо 

дробеструйной, требуется фрезеровальная и 

шлифовальная обработка. 

Выбор оборудования осуществляется 

устройство бетонных промышленных полов 



зависимости от качества бетонного 
основания, его ровности, перепада высот, 

толщины устройство бетонных 

промышленных полов покрытия. 

Качественная первоначальная обработка 

позволяет предотвратить так называемое 
деламинирование - отслоение части или 

всего покрытия от основания. 

Для этого используются механические 
способы или химический метод травления 

минерального основания соляной или 

ортофосфорной кислотой. Бетонное 

основание имеет температурно-усадочные и 

деформационные швы, устройство бетонных 
промышленных полов также сколы, 

выбоины и трещины, которые заделываются 

перед нанесением полимерного покрытия. 

Очищенные с устройство бетонных 

промышленных полов промышленного 
пылесоса швы грунтуются и заполняются 

специальным шпатлевочным составом. 

Трещины грунтуются полимерным составом, 

проклеиваются стеклотканью и присыпаются 

кварцевым песком. Через сутки лишний 
песок удаляется. После того, как с основания 



удалено цементное молочко и непрочно 
держащиеся частицы, основание выровнено 

и зашпаклевано, следует обеспылить 

поверхность. 

Грунтование упрочняет верхний слой 

бетона, запечатывает поры, обеспыливает 

основание, устройство бетонных 

промышленных полов надежную адгезию 

между полимером и основанием. 
Упрочнение верхнего слоя бетона 

происходит за счет пропитки грунтовкой 

бетона и прохождения ее в поры на глубину 

1-3 мм. Грунтовка как бы проклеивает бетон, 

таким образом, верхний слой становится 
значительно прочнее (обычно на 50-70, 

иногда - 200-300). 

Это значительно увеличивает срок службы 
готового покрытия и устраняет риск 

деламинации. 
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