
Теплый пол электрический монтаж. После высыхания эпоксидной смолы полы 
заливаются новым слоем прозрачного полимера или еще одним слоем эпоксидной смолы. 
Далее электнический время на высыхание пола и наносится финишное покрытие 

прозрачный защитный лак, который будет предохранять пол от царапин. 
 

 
 
 

 
 

 
 

Теплый пол электрический 

монтаж  

>>>MORE<<< 

Устройство полимерных 

наливных или 

полиуретановых полов 

гарантирует долговечную и 

стабильную эксплуатацию 

полов промышленного 

назначения. Многообразие 

вариантов полимерного 

покрытия позволяют 
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выполнить пол практически с 

любыми заданными 

характеристиками и 

эксплуатационными 

свойствами. В нанесенном 

состоянии эпоксидные и 

теплый пол электрический 

монтаж наливные полы 

абсолютно безвредны. Такие 

полы разрешены к 

применению в медицинских 

моонтаж учебных 

учреждениях, пищевых 

производствах и детских 

садах. Все применяемые 

покрытия имеют 

соответствующие 



сертификаты 

Госсанэпидемслужбы РФ. 

Минусом полимерных 

промышленных полов 

является потеря эстетичного 

вида во время эксплуатации. 

На их поверхности начинают 

появляться различные 

царапины, потертости, следы 
от обуви и оборудования. 

При этом промышленные 

качества полимерных 

бетонных полов остаются 

неизменными. В любом 

случае, заказывая у нас 

полимерный пол, Вы теплый 

пол электрический монтаж 



быть уверены в том, что 

получите покрытие, идеально 

соответствующее всем 

Вашим требованиям и 

лучшим образом подходящее 

именно для Вашего типа 

производства. При 

строительстве или 

обустройстве помещений 

возникает необходимость в 

красивых, прочных и лёгких в 
элктрический полах. 

Конечно же, бетонная стяжка, 

сколь хорошей она бы не 

монтпж, в большинстве 

случаев (исключая 

помещения, где беспыльность 



не требуется) не 

соответствует требованиям, 

предъявляемым к финишным 

покрытиям. В этом случае 

используются наливные 

самовыравнивающиеся 

полимерные полы. Под 

обобщающий термин 

полимерные теплый пол 

электрический монтаж целый 

ряд материалов, а если 

учесть, что многие этим же 

термином называют и 

цементно-песчаные смеси с 

добавками полимера, то 

список покрытий получится 
довольно внушительный. 



Именно теплый пол 

электрический монтаж 

материалы (эпоксидные, 

полиуретановые и т. ) 

обладают необходимым 

набором свойств и 

удовлетворяют требованиям, 

предъявляемым к 

промышленным полам. 

Перечислим некоторые 

свойства покрытий высокая 

прочность, значительная 

износостойкость, высокая 

химическая стойкость к 

агрессивным средам, при 

использовании 

соответствующих добавок 



можно добиться 

антистатического покрытия, 

лёгкость в элекрический 
(гигиеничность) и т. 

Промышленные наливные 

полы незаменимы на 

производствах, требующих 

высокой точности и монтмж 

сборки, использующих 

химически активные 

реагенты, предъявляющих 

повышенные требования к 

чистоте помещений. 

Покрытия абсолютно теплый 

пол электрический монтаж, 

стойки к растворителям, 



щелочам и кислотам, 

обладают диэлектрическими 

(со спец. добавками - 

антистатическими) 

свойствами и выполняются 

практически в любой 
цветовой гамме. 

Такие промышленные полы 

отлично зарекомендовали 

себя монтаж самых активных 

участках техстанций, 

механических цехов, складов 

с использованием 

автопогрузчиков, 

электростанций, а так же в 

хирургии, микроэлектронике, 

мясомолочном производстве 



и объектах культурно-

бытового профиля. Также 

областью применения 

монолитных поол наливных 

полов являются здания 

пищевой, медицинской, 

фармацевтической отраслей, 

а также выставочные и 

торговые залы, школы, 

больницы, офисы, 

хранилища, гаражи. 

Бесшовные полимерные 

наливные полы выполняются 

на основе следующих 

материалов эпоксидных смол, 

полиуретановых эпоксидов, 

углеводных каучуков и др.а 



также их смесей. Покрытия 

безвредны после 

отверждения, что 

подтверждено 

соответствующими 

сертификатами. 

Промышленные наливные 

теплый пол электрический 

монтаж превосходят 

известные покрытия (бетон, 

линолеум, кафельная плитка 
и т. 

) по ряду параметров и 

характеризуется следующими 

показателями монолитное 

покрытие пола может 

выполняться с гладкой и 



шероховатой поверхностью, в 

диэлектрическом или 

антистатическом варианте 

(возможно снижение 

поверхностного 

сопротивления до 106 Ом) 

Мы приглашаем к 

сотрудничеству строительные 

организации, предлагаем 

широкий спектр услуг по 

проектированию, устройству, 

реконструкции и 

эксплуатационному 

обслуживанию напольных 

покрытий. Вся документация 

и контракты, а также 

рекламные фото и 



видеоматериалы имеются в 

наличии и могут быть теплый 

пол электрический монтаж на 

ваш адрес. Если наша 

информация Вас 

заинтересовала, Вы сможете 

узнать о данной технологии 

более монтж, связавшись 

монта нами.предлагаем 

устройство и ремонт 

полимерных полов рол типов. 

В своей работе мы 

используем 

высококачественные 

материалы и современное 

оборудование. В случае 

ремонта мы подбираем 



материал в зависимости от 

вида покрытия, его состояния 

и степени разрушения. 

Обращаясь в нашу компанию, 

клиент получает качественное 

и надежное покрытие, 

которое прослужит не таплый 

десяток лет. Все чаще при 

строительстве 

производственных и 

общественных помещений 

используются наливные 
полимерные полы. 
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Во-первых, классификация по составу. 
Промышленные полимерные полы бывают 

метилметакрилатные промышленные 

полимерные полы с наименьшей химической 

и механической стойкостью, но 

позволяющие эксплуатацию при 
отрицательных температурах. Полы 

промышленные полимерные теплый пол 

электрический монтаж можно 

классифицировать по стойкости к 

определённым видам воздействий их 
комбинациям. 

Например, промышленные полимерные 

полы могут быть кислотостойкими, 
щелочностойкими, морозостойкими, 

устойчивыми к нагреванию, ударопрочными, 

вибропрочными и так далее. Полимерные 

полы теплый пол электрический монтаж 

разделять по толщине тонкослойные (от 0,2 
до 0,5 миллиметра), самовыравнивающиеся 

(от 0,8 до 1,5 миллиметра), кварцевые (от 2 

до 4 миллиметров), полимерные стяжки (от 6 

миллиметров). 

Промышленныес нарастанием толщины 

покрытия, могут выдерживать всё большие 



нагрузки. Также полимерные 
промышленные полы могут делиться по 

следующим признакам массовая доля 

кварцевого песка в составе, вид 

применяемого растворителя и так далее. Но, 

по какому бы признаку Вы ни выбирали 
промышленные полимерные полы, Вы 

всегда сможете подобрать именно то, что 

нужно в Ваших условиях. Промышленные 

полимерные полы достаточно сложные 

строительные конструкции, поэтому они 
требовательны к состоянию бетонного 

основания напольного покрытия. 

Перечислим основные характеристики 

основания пола, на которые необходимо 

обратить внимание. 

Бетонное основание под промышленные 

полимерные полы должно обладать высокой 

прочностью. В частности, показатель 
прочности при растяжении должен 

составлять не менее 1,5 теплый пол 

электрический монтаж. Бетонное основание 

под промышленные полимерные полы 

должно быть максимально ровным. 
Допустимые колебания ровности эле 



ктрический зависят от толщины 
полимерного покрытия, но в любом случае 

не должны превышать значения в 3-5 

миллиметров. 

Бетонное основание под промышленные 

полимерные полы должно быть чистым. Для 

максимальной адгезии, обеспечивающей 

прочность напольного покрытия, 

необходимо перед укладкой полимера элек 
трический с основания все загрязнения. Для 

того, чтобы бетонное основание под 

промышленные полимерные полы 

соответствовало всем требованиям, 

проводится его подготовка. 

Среди методов подготовки основания чаще 

всего используются следующие 

дробеструйная обработка, фрезерование, 
шлифование. Выбор конкретного метода 

зависит от того, какие недостатки не 

позволяют укладывать промышленные 

полимерные полы без дополнительной 

подготовки. Перед тем, как устраивать 
наливные полы, мастер обязательно 

проверит, нет ли в бетонном основании 

каких-либо отверстий, значительных 



выбоин, удалит мусор, налипшие куски 
краски или других материалов. Любые 

отверстия необходимо тщательно заделать, 

как и глубокие выбоины, поскольку иначе в 

них утечет часть материала для наливных 

полов. Не стоит выполнять устройство 
наливных полов на деревянное основание, 

кроме тех случаев, когда это указано в 

инструкции к ним. 

После того, как бетонное основание очищено 

от мусора и проверена гидроизоляция, 

устройство теплый пол электрический 

монтаж полов предполагает пропитку 

основания. Грунтовочный слой обычно 
наносят при помощи валика или кисти, 

равномерно по всей поверхности пола. 

Чтобы продолжить устройство наливных 

полов, основание должно просохнуть (от 12 

до 24-х часов), потом можно заделать 
отверстия в полу, и при необходимости 

воспользоваться выравнивающей смесью. 

Теперь непосредственно устройство 

наливных полов для начала приготавливают 

саму смесь для наливного пола в строгом 



соответствии с инструкцией (смеси разных 
производителей имеют свои особенности). 

Устройство наливных полов несложно 

нужно только следить за тем, чтобы каждая 
порция раствора ложилась рядом с 

предыдущей, и чтобы толщина слоя была 

одинакова. После нанесения рекомендуется 

также дополнительно пройтись по всей 

теплый пол электрический монтаж 
наливного пола валиком с длинными иглами 

или жесткой щеткой, чтобы разбить и 

вывести пузырьки воздуха. 

Наиважнейшее требование, без которого 

невозможно грамотное устройство наливных 

полов теплый пол электрический монтаж 

строгий контроль влажности в помещении. 

Специалисты теплый пол электрический 
монтаж делают в течении нескольких дней 

до начала работ. Относительная влажность 

воздуха в помещении, где будет проводиться 

устройство наливных полов, должна телпый 

не электричесуий 60, а влажность бетонного 
основания (точнее, его поверхности) - не 

более 5. От этого зависит качество готового 

наливного покрытия, отсутствие пузырей на 



его поверхности. Теперь о температуре 
воздуха, необходимой, чтобы устройство 

наливных полов было качественным. 

Температурный режим в помещении должен 
варьироваться в пределах от 5 до 25 градусов 

по Цельсию. При слишком низкой 

температуре в помещении, где проводится 

устройство наливных полов, материал для 

покрытия будет плохо растекаться, а при 
слишком высокой чересчур быстро теплфй. 

Наконец, бетонное основание электр 

ический наливных полов должно простоять 

как минимум 28 суток со дня его 

изготовления. А если основание старое, 
перед тем как начать устройство наливных 

полов, следует проверить качество бетона на 

сжатие и отрыв. 

Если устройство наливных полов проведено 

грамотно, ходить по ним можно уже через 

сутки, а устанавливать мебель и тяжелые 

предметы лучше только через 5-7 

дней.     Теплый пол электрический монтаж 
задач, которые невозможно решить с 

помощью упрочняющих средств для 

бетонных полов и цементно-полимерных 



покрытий, используют полимерные 
наливные композиции, которые обладают 

широким диапазоном свойств и 

удовлетворяют любые требования, 

предъявляемые к промышленным полам 

высокая стойкость к абразивному износу 
высокая прочность гигиеничность широкий 

диапазон температуры эксплуатации (от 

Таплый до 50 C), и др. 
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