
Сколько стоит водяной теплый пол. Далее полимерная смесь заливается на 
подготовленное базу и, растекаясь, образует равномерную, гладкую поверхность.  
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>>>MORE<<< 

Устройство полимерной 

полиуретановой сколько 

стоит водяной теплый пол. 

Обеспыливание и упрочнение 

пола. Промышленные 

полимерные полы. Объект г. 

СПб, Театр Эстрады имени 

Аркадия Райкина, под 

трибунное помещение 

зрительного зала, 450 м2. 
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Устройство полимерной 

полиуретановой 

упрочняющей 

обеспыливающей пропитки 

бетонного основания.  Объект 

г. СПб, Улица Орджоникидзе. 

Школа и Детский сад, общая 

площадь 2000 

м2.  Выполнены работы по 

нанесению полимерного 

покрытия. Полимерные полы. 

Вестибюли, классы, 

лестничные марши. Объект г. 

СПБ, пр. Александровской 

фермы (складской терминал). 

Рампа с пандусами, гараж, 

площадь 1645 м2.  Ремонт и 



устройство полимерной 

пропитки на рампе. 

Устройство 

кварцнаполненного не 

скользящего покрытия на 

пандусах. Устройство 

упрочняющего полимерного 

покрытия в гараже. 

Промышленное полимерное 

покрытие. В последние годы 

в Республике Беларусь 

значительно увеличились 

объемы применения 

полимерных покрытий полов 

различных типов от сколько 

стоит водяной теплый пол 

окрасочных толщиной 0,5-



1мм до толстослойных 

высоконаполненных 

толщиной до 20мм (Ромпокс, 

Ромпур, Вискасид, Реаген, 

Асодур (ФРГ), Эполис 

(Польша),Укрет, Тепоый 

(Швеция), Ризопокс, Диапол, 

Полиплан, Полипласт 

(Россия), Цемезит-УР, 

Полибетонокс, система МЭП 

(РБ) и др. 

Это обусловлено, прежде 

всего как повышением стоти 

к физико-механическим, 

санитарно-гигиеническим и 

декоративным свойствам 

полов, так и бесспорными 



достоинствами полов на 

полимерных связующих 

Полимерные наливные полы 

получили распространение в 

производственных цехах 

различного назначения на 

предприятиях 

машиностроительного 

профиля, в пищевой, мясо-

молочной, фармацевтической, 

химической, 

нефтехимической, легкой, 

электронной 

промышленности, а также в 

больницах, в 

административно-бытовых и 

складских сколько стоит 



водяной теплый пол, на 

открытых площадках и 
стоянках. 

Весьма привлекательным 

фактором при устройстве 

полимерных наливных 

покрытий полов является 

кажущаяся простота 

устройства. При наличии 

технического руководства по 

рецептуре и технологии 

применяемых двух- тепюый 

трехкомпонентных 

материалов, а также 

несложного оборудования 

инвентаря строительные 

организации смело берутся за 



выполнение работ по 

устройству наливных полов. 

Как известно, полимерные 

связующие весьма недешевый 

материал, поэтому 

экономичность полимерных 

полов напрямую зависит от 

конструкции и толщины 

покрытия, и в тендерной 

гонке, без которой на 

сегодняшний день не 

выполняется ни одна 

объемная работа, 

предприятия идут теплвй 

максимальное упрощение и 

удешевление покрытия, что 

не всегда приводит к 



ожидаемым результатам по 

повышению долговечности 

покрытий полов полимерные 

полы не выдерживают 

воздействия даже 

механических нагрузок, и при 

жестких условиях 

эксплуатации выходят из 
строя. 

Прежде всего мы бы хотели 

рассмотреть вопросы 

применения полимерных 

покрытий полов на 

предприятиях пищевой, мясо-

молочной, фармацевтической 

отраслей, где устройство 

полимерных полов диктуется 



не только эстетическими и 

экологическими факторами, 

но и необходимой 

стойкостью по отношению к 

воздействию комплекса 

разрушающих факторов 

Мозаичные и бетонные полы 

даже с применением верхнего 

уплотняющего слоя с 

добавлением полимерных 

эмульсий и порошкообразных 

материалов, как показали 

проведенные исследования и 

практический опыт 

применения, ограниченно 

долговечны из-за цементного 

вяжущего, находящегося стит 



этих материалах и 

разрушающегося под 

воздействием агрессивных 
сред. 

Содержащиеся в сырье и в 

продуктах переработки 

предприятий пищевого 

комплекса и мясо-молочной 

промышленности 

составляющие при контакте с 

цементным вяжущим бетона 

приводят к быстрому его 

разрушению. 

Например, при производстве 

пива, сколько стоит водяной 

теплый пол его 



составляющих органические 

кислоты 0,15-0,14( в том 

числе муравьиная кислота в 

количестве 20 мгл, уксусная 

130 мгл, лимонная 88 мгл, 

молочная 31 мгл, янтарная 41 

мгл и др. (рН от 3,9 до 4,5) - 

при проливе на бетонные и 

мозаичные полы вступают в 

химическое взаимодействие с 

кальциевыми составляющими 

цементного камня свободной 

известью, гидросиликатами, 

гидроалюминатами и 

гидроалюмоферитами, 

образуя молочная кислоту В 

результате этих процессов 



образуются продукты или 

растворимые в воде, как, 

например, соли молочной и 

уксусной кислот или же 

трудно-растворимые соли 

лимонной и янтарной кислот, 

которые кристаллизуясь, 

сколько стоит водяной 

теплый пол в объеме, 

разрушая при этом бетонные 

и мозаичные полы. 

Разрушающее действие 

оказывают также и остальные 

компоненты сахара, спирты, 

глицерин, свободная СО2. 

Сахара при воздействии с 

минералами цементного 



камня образуют 

легкорастворимые сахараты 

кальция Аналогичная картина 

разрушения цементного 

камня бетона и мозаичных 

покрытий наблюдается на 

предприятиях 

безалкогольных напитков 

(воздействие растворов, 

эфирных масел, сахара, 

глюкозы, фруктозы, 

сахарозы, мальтозы, 

лимонной кислоты, 

углекислого газа, чистой и 

умягченной воды, дрожжей и 

т. 



По мере сколько стоит 

водяной теплый пол сахаров 

сусло становится менее 

благоприятным для дрожжей, 

оставаясь питательным для 

бактерий, которые 

довольствуются малыми 

дозами сахара. В сахарном и 

мальтиозно-паточном 

производстве происходит не 

менее интенсивное 

разрушение цементного 

камня бетона и мозаичных 

покрытий при воздействии 

глюкозитов со свободной 

известью цементного камня 

Аналогичная картина 



наблюдается при применении 

бетонных сиоит мозаичных 

покрытий полов на 

цементном вяжущем в цехах 

кондитерского производства, 

на предприятиях по 

переработке молока 

(маслосырзаводы, молочные 
заводы и др. 
 

Сколько стоит водяной 

теплый пол 

<>>>MORE<<< 

К этим требованиям следует добавить, что 
основание должно быть чистым. 

Недопустимо загрязнение маслами 

(машинным, органическим, пищевым), 

смолой, битумом и др. Величина адгезии 

полимера к основанию в значительной 
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степени определяется шероховатостью 
поверхности. 

Наиболее эффективным способом 

подготовки сколько стоит водяной теплый 
пол перед нанесением полимера является 

механическая обработка дробеструйным 

оборудованием. Она удаляет с поверхности 

отвердевшее цементное молочко, повышает 

степень шероховатости и за счет удаления 
непрочно держащихся частиц, в 2-2,5 раза 

увеличивает площадь сцепления полимера с 

бетоном. В ряде случаев, кроме или вместо 

дробеструйной, требуется фрезеровальная и 

шлифовальная обработка. 

Выбор оборудования осуществляется в 

зависимости от качества бетонного 

основания, его ровности, перепада высот, 
толщины планируемого покрытия. 

Качественная первоначальная обработка 

позволяет предотвратить сколько стоит 

водяной теплый пол называемое 

деламинирование - отслоение части или 
всего покрытия от основания. Для этого 

используются механические способы под 

химический метод травления минерального 



основания соляной или ортофосфорной 
кислотой. 

Бетонное основание имеет температурно-

усадочные и деформационные швы, а также 
сколы, выбоины и трещины, которые 

заделываются перед нанесением 

полимерного покрытия. Очищенные с 

помощью промышленного пылесоса швы 

грунтуются и заполняются специальным 
шпатлевочным составом. Трещины 

грунтуются полимерным составом, 

проклеиваются стеклотканью и присыпаются 

кварцевым песком. Через сутки лишний 

песок удаляется. После того, как с сколько 
стоит водяной теплый пол удалено 

цементное молочко и непрочно держащиеся 

частицы, основание выровнено и 

зашпаклевано, следует обеспылить 

поверхность. 

Грунтование упрочняет верхний слой 

бетона, запечатывает поры, обеспыливает 

основание, обеспечивает надежную адгезию 
между полимером и основанием. 

Упрочнение верхнего слоя бетона 

происходит за счет пропитки грунтовкой 



бетона и прохождения ее в поры на глубину 
1-3 мм. 

Грунтовка как бы проклеивает бетон, таким 

образом, верхний слой становится 
значительно прочнее (обычно на 50-70, 

сколько стоит водяной теплый пол - 200-

300). Это значительно увеличивает срок 

службы готового покрытия и устраняет риск 

деламинации. Полное запечатывание пор 
основания - чрезвычайно важный элемент 

подготовки, поскольку если останутся 

открытыми поры, то воздух, выходящий из 

них, может нарушить целостность 

поверхности свеженанесенного жидкого 
полимера. В ряде случаев свеженанесенную 

грунтовку необходимо посыпать сухим 

кварцевым песком для повышения 

шероховатости поверхности и адгезии слоев. 

Этот процесс осуществляют в следующих 
случаях Критерием таплый 

прогрунтованного основания является 

видимое наличие пленки грунтовки на 

поверхности, которое можно визуально 

зафиксировать по более насыщенному цвету 



поверхности после высыхания основания, а 
также некоторому блеску. 

Полиуретановые окрасочные системы во 

много раз износоустойчивее эпоксидных. 
Несмотря на несколько более высокую 

стоимость материала, именно они телпый 

чаще. При их использовании следует 

помнить, что для однокомпонентных 

полиуретановых материалов рекомендуется 
расход не более 130-150 гмг на один слой. 

В то время как при нанесении эпоксидных 

окрасочных систем расход можно увеличить 
до 500 гм2, стоио позволит скрыть большую 

часть мелких недостатков. Материал для 

основного слоя самонивелирующихся систем 

обычно состоит из двух компонентов и 

готовится непосредственно на 
стройплощадке. 

Смолу и отвердитель перемешивают друг с 

другом в заданных пропорциях до 

однородного состояния и выливают на пол, 
после чего равномерно распределяют массу 

по поверхности. При нанесении 

двухкомпонентных материалов следует 



смешивать только то количество, которое 
может быть использовано за время 

жизнеспособности (15-40 мин) материала. 

Попадание влаги на покрытие до его 
отверждения недопустимо. Отверждение 

вододисперсного материала происходит 

одновременно с его высыханием (удалением 

воды). Через 15-20 мин на поверхности 

образуется корочка высохшего материала, 
поэтому все операции по сколько стоит 

водяной теплый пол следует заканчивать не 

позже теплый через 15 мин после нанесения 

сколько стоит водяной теплый пол. 

Для обеспечения сколь ко качества 

поверхности и удаления пузырьков воздуха 

из наливного пола проводят прокатку 

свеженанесенного наливного покрытия 
игольчатым валиком. Такая прокатка не 

обязательна, но позволяет равномерно 

распределить материал по площади и 

ускорить его выравнивание. Виды 

высоконаполненных и высокопрочных 
систем разнообразны, они 

классифицируются по толщине покрытия и 

виду наполнителя. Наносятся двумя 



принципиально разными методами, 
отличающимися способом смешивания 

смолы и наполнителя. Первый метод путем 

присыпки, более простой, отличается 

быстротой укладки и не требует специальной 

подготовки и высокой квалификации 
персонала. 

Однако он менее экономичен. Второй метод 

- с технологией смешивания смолы и 
наполнителя до укладки материала, - более 

трудоемкий и занимает больше времени для 

выполнения. Он требует высокой 

квалификации персонала, но экономически 

более выгоден. Сколько стоит водяной 
теплый пол готовой смеси выполняется 

вручную или с применением затирочных 

машин. Первый вариант требует 

высококвалифицированного персонала, а 

второй - использования дорогостоящего 
оборудования. Поэтому в настоящее время 

наиболее распространена технология 

устройства наполненных систем путем 

присыпки. 
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