
Промышленный пол. Полимерные покрытия успешно используются как промышленные 
полы. 
 

 
 

 
 
 

 
 

Промышленный пол  

>>>MORE<<< 

Полиуретановые. Эффектно 

выглядят, обладают высокой 

ударной стойкостью, но 

требуют очень тщательного 

соблюдения температурного 

режима при установке. При 

этом они довольно 

эластичные, но стоят дороже 

эпоксидных 

Полиметилкераминые. Самые 

быстрые в установке полы, 
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которые затвердевают уже 

через 2 часа после укладки и 

готовы к использованию уже 

на следующий день. Не 

слишком устойчивы 

промышленный пол 

химическому воздействию, 

зато их можно устанавливать 

при низких температурах (до 

-20С). Однако сама 

технология их укладки 

довольна сложна, требует 

соблюдения всех 

промышленный пол и 

точного соблюдения 

пропорций при смешивании 
меси. 



При этом при малом 

количестве кварца, входящего 

в состав, полы получаются 

гладкими, промышленный 

пол при большем 

шероховатыми и 

нескользящими. Несмотря на 

развитие технологий, на 

сегодняшний день рынок 

покрытий для пола готов 

предоставить промышленный 

пол количество материалов, 

которые могут противостоять 

растворителям, щелочам, 

кислотам или иным 

агрессивным химическим 

составам. Большую их часть 



составляют различные 

подвиды кислотоупорных 

плиток и эпоксидных 

наливных полов. При этом 

эпоксидные полы стоят 

гораздо дешевле, чем плитка, 

их проще устанавливать, и 

при этом они обеспечивают 

надежную защиту 

промышленный пол 

химического воздействия. 

Более того, эпоксидные полы 

в отличие от плитки не имеют 

швов, они эластичны, а время 

их монтажа небольшое. 

Промышленный пол полы в 

промышленных помещениях 



имеют достаточную толщину 

и прочность, чтобы 

противостоять нагрузкам от 

падения или передвижения 

тяжелых предметов, 

вибрациям, которые 

производят различные станки 

и производственные машины. 

Они не портятся ели по ним 

передвигать ручные тележки 

на пластиковом, резиновом 
или ином ходу. 

Проиллюстрировать это 

могут современнее большие 

типографии, промышленный 

пол оборудование не 

прекращает свою работу на 



протяжении всего рабочего 

дня. Нагрузки на пол в 

типографии колоссальны, 

промышленный пол именно 

наливные полы способны 

промышленный пол это 

испытание, при этом, не 

испортившись и сохранить 
эстетичный внешний вид. 

Большой проблемой полов 

для любого вида помещений 

является пыление бетонного 

основания. Оно мешает 

работе, а иногда делает ее 

просто невозможной. Склады, 

промышленный пол, 

парковки, дошкольные и 



прочие образовательные 

учреждения, лаборатории, 

больницы, спортивные залы и 

еще многие другие 

помещения нуждаются в том, 

чтобы иметь покрытие 

наливных полов. Именно оно 

полностью исключает 

пыление и при этом, как уже 

отмечалось, является ровным 

и бесшовным. Именно 

поэтому так много 

потребителей обращается за 

установкой именно 

окрасочных полимерных 

полов для своих нужд. 

Благодаря отсутствию швов и 



стыков, на наливных полах 

промышленный пол живут 

болезнетворные организмы и 

бактерии, и это, конечно же, 

большой промышленный пол, 

особенно при выборе пола 

для промышленный пол 

учреждений, лабораторий, 

цехов по производству 

всевозможных продуктов 

питания, столовых и прочих 
местах общепита. 

При этом полимерные 

наливные полы герметичны, а 

это значит, что даже при 

влажной уборке или при 

внезапном затоплении 



соседями, в основание пола 

не проникнет влага. Это 

очень важно, потому что 

жидкость, попавшая под 

покрытие, будет его 

разрушать, не говоря 

промышленный пол о том, 

что сразу уже испортит его 

внешний вид. И, конечно, 

нужно помнить, что 

полимерные полы хорошо 

противостоят воздействию 

кислот, щелочей, нефтяных 

продуктах, а, значит, их 

можно использовать в 

производственных 

помещениях, промышленный 



пол велик риск пролива 
химических составов. 

К еще одной важной и 

полезной особенности 

наливного пола можно 

отнести и то, что полимеры, 

входящие в его состав, не 

производят искр при падении 

или ударе по ним металла. 

Другими словами, 

эпоксидные и 

полиуретановые полы 

безопасны для использования 

на взрывоопасных 

производствах, например, в 

нефтеперерабатывающих 

цехах или испытательных 



лабораториях - они не 

пожароопасны и практически 

не горючи. Прежде чем 

выбирать тип наливного 

промышленный пол 

необходимо определиться с 

условиями эксплуатации, в 

частности с интенсивностью 

и величиной нагрузки, 

оказываемой на пол, частотой 

и силой движения 

транспортных средств и 

людей, температурой и 

влажностью помещения, 

регулярностью 

потенциального воздействия 



агрессивных химических 
составов и т. 

Тонкослойные полы. 

Толщина слоя пола 

составляет 0,25-0,4 мм и она 

подходит для применения в 

складских помещениях, 

стоянках, паркингах, гаражах. 

Покрытие, несмотря на свою 

тонкость, получается 

достаточно прочным, чтобы 

выдержать нагрузки 

движения транспорта и при 

этом промышленный пол 

точечном повреждении, 

покрытие не будет 

отслаиваться Наливные 



полимерные покрытия 

толщиной 1,5-2,5 мм. Такие 

покрытия быстро застывают и 

потому их используют в 

коммерческих и 

производственных 

помещениях, паркингах, 
торговых центрах и т. 

Благодаря тому, что они 

быстро монтируются, 

производственных 

промышленный пол 

прерывается ненадолго, а, 

значит, заказчик не понесет 

от этого больших убытков. 

Кроме того, полимерные 

покрытия имеют широкую 



цветовую гамму, которая 

позволяет промышленный 

пол любые дизайнерские 

решения, а возможность 

использование декоративных 

чипсов еще больше 

промышленный пол 

возможности оформителя. 

При этом полимерные 

покрытия этой толщины 

имеют высокие механические 

характеристики Цементно-

полиуретановые покрытия. 

Толщина слоя этого покрытия 

довольно большая - 5-8 мм. 

Чаще всего такой наливной 

пол можно увидеть на 



производственных цехах 

пищевой промышленности, 

где необходимо 

поддерживать максимальную 

чистоту, а также в 

помещениях с повышенными 
механическими нагрузками. 

Такие покрытия обладают 

очень большой термической 

стойкостью, который 

промышленный пол -40С 

1200С Антистатические 

покрытия толщиной 1,5-2 мм. 

Появление статического 

электричества недопустимо в 

некоторых типах помещений. 

Оно может нарушить работу 



тонкой электронной техники 

или прервать процесс 

производства точной 

механики, а также привести к 

возникновению и оседанию 

пыли и загрязнений. 

Для исследовательских 

лабораторий, фото салонов 

или предприятий, 

производящих аудио и видео 

материалы нельзя допускать 

возникновения статического 

электричества, поэтому в 

качестве покрытия 

используют этот вид 

наливного пола. Существует 

DIN 51953, согласно 



которому, сопротивление 

относительно земли не 

превышающее 

Промышленный пол Ом 

является оптимальным для 

предотвращения статических 

зарядов. При минимальной 

толщине пола в 1,5 мм 

сопротивление будет не 

промышленный пол 4109 Ом. 

Морозостойкое полимерной 
покрытие. 
 

Промышленный пол 
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Этот промышленный пол осуществляют в 

следующих случаях Критерием хорошо 

прогрунтованного основания является 
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видимое наличие пленки грунтовки на 
поверхности, которое можно визуально 

зафиксировать по более насыщенному цвету 

поверхности после высыхания основания, а 

также некоторому блеску. Промышленный 

пол окрасочные системы во много раз 
износоустойчивее эпоксидных. Несмотря на 

несколько более высокую стоимость 

материала, именно они используются чаще. 

При их использовании следует помнить, что 

для однокомпонентных полиуретановых 
материалов рекомендуется расход не более 

130-150 гмг на один слой. В то время как при 

нанесении эпоксидных окрасочных систем 

расход можно увеличить до Промышленный 

пол гм2, это позволит скрыть большую 
промышленный мелких недостатков. 

Материал для основного слоя 

самонивелирующихся систем обычно 
состоит из двух компонентов и готовится 

непосредственно на стройплощадке. Смолу и 

отвердитель перемешивают друг с другом в 

заданных пропорциях до однородного 

состояния и выливают на пол, после чего 
промышленный пол распределяют массу по 



поверхности. При нанесении 
двухкомпонентных материалов следует 

смешивать только то количество, которое 

может быть использовано за время 

жизнеспособности (15-40 мин) материала. 

Попадание влаги на покрытие до его 

отверждения недопустимо. Отверждение 

вододисперсного материала происходит 

одновременно с его высыханием (удалением 
воды). Через 15-20 мин на поверхности 

образуется корочка высохшего материала, 

поэтому все операции по разравниванию 

следует заканчивать не позже чем через 15 

мин после нанесения материала. Для 
обеспечения равномерности качества 

поверхности и удаления пузырьков воздуха 

из наливного пола проводят прокатку 

свеженанесенного наливного покрытия 

промышленный пол валиком. Такая прокатка 
не обязательна, но позволяет равномерно 

распределить материал по площади и 

ускорить промыдленный выравнивание. 

Виды высоконаполненных и высокопрочных 

систем разнообразны, они 



классифицируются по толщине покрытия и 
виду наполнителя. 

Наносятся двумя принципиально разными 

промышленный пол, отличающимися 
способом смешивания смолы и наполнителя. 

Первый метод путем присыпки, более 

простой, отличается быстротой укладки и не 

требует специальной подготовки и высокой 

квалификации персонала. Однако он менее 
экономичен. Второй метод - с технологией 

смешивания смолы и наполнителя 

промышленный пол укладки материала, - 

более трудоемкий и занимает больше 

времени для выполнения. 

Он требует высокой квалификации 

персонала, но экономически более выгоден. 

Укладка промышленный пол смеси 
выполняется вручную или с применением 

затирочных промышленный пол. Первый 

вариант требует высококвалифицированного 

персонала, а второй - использования 

дорогостоящего оборудования. Поэтому в 
настоящее время наиболее распространена 

технология устройства наполненных систем 

путем присыпки. Рис. 



Декоративное покрытие тераццо на основе 
эпоксидных смол с цветным кварцевым 

песком 1 - смесь окрашенного кварцевого 

песка с эпоксидным связующим 2 - 

грунтовочный слой 3 Промышленый 

основание При устройстве 
высоконаполненных систем в качестве 

наполнителя используется кварцевый песок 

или специально подобранные смеси 

наполнителей разных фракций и цветов. 

Когда песок или смеси обладают высокой 

декоративностью, получаемое покрытие 

часто называется тераццо. Такое покрытие 

обладает привлекательным внешним видом, 
высокой прочностью проиышленный 

длительным сроком службы (до 30 лет). 

Финишный слой наносят, промышленный 

пол придать поверхности высокую 

износоустойчивость, химстойкость и 
высокую декоративность. Также такой слой 

может применяться для придания 

поверхности особых свойств 

дополнительного блеска или матовости, 

высокой шероховатости или гладкости, 
особенного цвета и др. 



В качестве финишного покрытия могут 
использоваться как смола основного слоя, 

так и специальный прозрачный лак (матовый 

или промышленный пол. Финишный слой 

наносят валиком, полиуретановым 

шпателем, поомышленный безвоздушного и 
воздушного промышленный пол. Толщина 

слоя составляет 0,1-0,4 мм. Полимерное 

покрытие является безусадочным, однако в 

бетонном основании, возраст которого 

меньше 1 года, требуется прорезание швов, 
так как в нем происходят деформационные и 

усадочные процессы. Швы в полимерном 

покрытии повторяют существующие швы 

бетонного основания и после нарезания 

заполняются полиуретановым герметиком. 
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