
Промышленный пол. Они отличаются различием определенных характеристик, важных 
при тех или иных условиях эксплуатации. Полимерные полиуретановые наливные полы 
являются наиболее стойким и практичным напольным покрытием. 

 
 

 
 
 

 
 

 

Промышленный пол  

>>>MORE<<< 

Промышленный пол. 

Толщина 1-5мм. 

Полиуретановое покрытие с 

песком можно наносить 

промышленный пол 

температуре от минус 

30С.промышленный пол 

эпоксидный полимерный пол 

кварцевым наполнением. 

Более 100 представительств 

ООО ТэоХим в России и за 
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рубежом ежедневно 

применяют материалы 

Элакор для устройства 

полимерных полов самого 

разного назначения. Если 

отдельный клиент 

промышленый материалы 

Элакор, и у него что-то не 

промышленный пол, он 
может и не сообщить об этом. 

А представитель всегда 

сообщит о недостатках 

материала или технологии 

ему работать и завтра. Такой 

постоянный и коллективный 

опыт позволяет максимально 

оптимизировать свойства 



материалов и технологии 

полимерных полов Элакор и 

сделать их эффективными и 

экономически выгодными. 

Если технологии отработаны, 

а материалы оптимизированы 

- не составляет труда 

предложить Вам лучшее 
соотношение ценакачество. 

Откройте наш Калькулятор и 

сравните цены с 

полимерными полами других 

производителей. Работать 

можно круглый год, а значит 

обеспечить выполнение 

объекта независимо от 

времени года, исключить 



простой рабочих бригад 

промышленный пол зимний 

период и т. - 

Двухкомпонентные 

материалы имеют 

ограниченное время жизни, 

обычно от 30 промышленный 

пол 60мин. За 

промышленный пол время их 

необходимо выработать 

нанести на поверхность. По 

мере выработки такие 

материалы густеют, что очень 

неудобно, особенно при 

нанесении окрасочных 

покрытий. Если Вы не успели 

промышленный пол 



материал, оставшийся 
придется выбросить. 

Если для определенного 

участка Вы замешали 

материала больше чем нужно, 

оставшийся материал 

придется выбросить. Этот 

фактор позволяет применять 

на таких объектах цветные 

полимерные полы 

окрасочного типа, толщина 

которых составляет всего 

200-250мкм. Простая 

арифметика 200258, 

2502012,5 такие 

тонкослойные полимерные 

полы прослужат 



Прмышленный до полного 

истирания цветного слоя. И 

не нужно забывать, что под 

цветным слоем есть слой 

пропитки, которая 

обеспечивает полную защиту 

бетона. Тонкослойные 

покрытия гораздо дешевле 

покрытий с кварцевым 

песком и тем более наливных 

полов, а значит применение 

таких покрытий на 

промышленных объектах 
экономически целесообразно. 

Пропитка бетона (она же 

грунтовка) главный, 

ДОМИНИРУЮЩИЙ фактор 



защиты бетона. Чем глубже 

пропитан бетон, тем лучше 

(естественно, в разумных 

пределах). Хорошая, прочная 

пропитка дополнительно 

связывает - склеивает песок и 

щебень в бетоне, тем самым 

упрочняет бетон и 

препятствует вырыванию 

песка и щебня при точечных 

и сдирающих нагрузках. 

Упрочненный верхний слой 

бетона обеспечивает 

распределение точечных и 
промышленный пол нагрузок. 

Пропитка защищает бетон от 

контакта агрессивными 



веществами, например, с 

углекислым газом воздуха, 

который вызывает 

углекислотную коррозию и 

разрушение бетона. Эти и 

многие другие замечательные 

свойства пропиток Элакор 

обеспечивают полимерным 

полам ппомышленный 

стойкость и долговечность. 

Основной показатель 

прочности прочность на 

разрыв. Прочность пленок 

полиуретановых покрытий 

Элакор на разрыв составляет 

Промышленный пол, что 

подтверждено испытаниями 



независимых аттестованных 
лабораторий. 

Очень важно, что при 

высокой прочности 

полиуретановые полы и 

покрытия сохраняют 

эластичность (относительное 

удлинение 12-20 и более). Это 

напрямую влияет 

промышленный пол 

износостойкость делает её 
очень высокой. 

Эластичная промышленгый 

как бы уклоняется от 

точечного воздействия, а 



жесткая поверхность 
царапается. 
 

Промышленный пол 

<>>>MORE<<< 

Трещины грунтуются полимерным составом, 

проклеиваются стеклотканью и присыпаются 

кварцевым песком. Через сутки лишний 

песок удаляется. После того, как с основания 
удалено цементное промышленный пол и 

непрочно держащиеся частицы, основание 

выровнено и зашпаклевано, следует 

обеспылить поверхность. Грунтование 
упрочняет верхний слой бетона, 

запечатывает поры, обеспыливает основание, 

промыгленный надежную адгезию между 

полимером и основанием. Упрочнение 

верхнего слоя бетона происходит за счет 
промышленный пол грунтовкой бетона и 

прохождения ее в поры на глубину 1-3 мм. 

Грунтовка как бы проклеивает бетон, таким 

образом, верхний слой становится 
значительно прочнее Промышленный пол на 
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50-70, иногда - 200-300). Это значительно 
увеличивает срок службы готового покрытия 

и устраняет риск деламинации. Полное 

запечатывание пор основания - чрезвычайно 

важный элемент подготовки, поскольку если 

останутся открытыми поры, промышленный 
пол воздух, выходящий из них, может 

нарушить целостность поверхности 

свеженанесенного жидкого полимера. В ряде 

случаев свеженанесенную грунтовку 

необходимо посыпать сухим промсшленный 
песком для повышения шероховатости 

поверхности промышленный пол адгезии 

слоев. 

Этот процесс осуществляют в следующих 

случаях Критерием хорошо промышленный 

пол основания является видимое наличие 

пленки грунтовки на поверхности, которое 

можно визуально зафиксировать по более 
насыщенному цвету поверхности после 

высыхания основания, а также некоторому 

блеску. 

Полиуретановые окрасочные системы во 

много раз износоустойчивее эпоксидных. 

Несмотря на несколько более высокую 



стоимость материала, именно они 
используются чаще. При их использовании 

следует помнить, что для однокомпонентных 

полиуретановых материалов рекомендуется 

расход не более ппромышленный гмг на 

один слой. 

В то время как при нанесении эпоксидных 

окрасочных систем расход можно увеличить 

до 500 гм2, это позволит скрыть большую 
часть мелких недостатков. Материал для 

основного слоя самонивелирующихся систем 

обычно состоит из двух компонентов и 

готовится непосредственно на 

стройплощадке. Смолу и отвердитель 
перемешивают друг с другом в заданных 

пропорциях до однородного состояния и 

выливают на пол, после чего равномерно 

распределяют массу по поверхности. 

При нанесении двухкомпонентных 

материалов следует смешивать только то 

количество, которое может быть 

использовано за время жизнеспособности 
(15-40 мин) материала. Попадание влаги на 

покрытие до промышленный пол 

отверждения недопустимо. Отверждение 



вододисперсного материала происходит 
одновременно с его высыханием (удалением 

воды). 

Через 15-20 промышленный пол на 
поверхности поь корочка высохшего 

материала, поэтому все операции по 

разравниванию следует заканчивать не 

позже чем через 15 промышленный пол 

после нанесения материала. Для обеспечения 
равномерности качества поверхности и 

удаления пузырьков воздуха из наливного 

пола проводят прокатку свеженанесенного 

наливного покрытия игольчатым валиком. 

Такая прокатка не обязательна, но позволяет 

равномерно распределить материал по 

площади и ускорить его выравнивание. Виды 

высоконаполненных и высокопрочных 
систем разнообразны, они 

классифицируются по промышленный пол 

покрытия и виду наполнителя. Наносятся 

двумя принципиально разными методами, 

отличающимися способом смешивания 
смолы пормышленный наполнителя. Первый 

метод путем присыпки, более простой, 

отличается быстротой укладки и не требует 



специальной подготовки и высокой 
квалификации персонала. 

Однако он менее экономичен. Второй метод 

- с технологией смешивания смолы и 
наполнителя до укладки материала, - более 

трудоемкий и занимает больше времени для 

выполнения. Он требует высокой 

квалификации персонала, но экономически 

более выгоден. Укладка готовой смеси 
выполняется вручную или с применением 

затирочных машин. Первый вариант требует 

высококвалифицированного персонала, а 

второй - использования дорогостоящего 

оборудования. Поэтому в настоящее время 
наиболее распространена технология 

устройства наполненных систем путем 

присыпки. 

Рис. Декоративное покрытие тераццо на 

основе эпоксидных смол с цветным 

кварцевым песком 1 - смесь окрашенного 

кварцевого песка с эпоксидным связующим 

2 - грунтовочный слой Промышленный пол - 
основание При устройстве промышленный 

пол систем в качестве наполнителя 

используется кварцевый песок или 



специально подобранные смеси 
наполнителей промышленный пол фракций 

и цветов. Промышленныу песок или смеси 

обладают высокой декоративностью, 

получаемое покрытие часто называется 

тераццо. Такое покрытие обладает 
привлекательным внешним видом, высокой 

прочностью и длительным сроком службы 

(до 30 лет). Финишный слой наносят, чтобы 

придать поверхности высокую 

износоустойчивость, химстойкость и 
высокую промышленный пол. 

Также такой слой может применяться для 

придания поверхности особых свойств 
промышленный пол блеска или матовости, 

высокой шероховатости или гладкости, 

особенного цвета и др. В качестве 

финишного покрытия могут использоваться 

как смола основного слоя, так и 
специальный прозрачный лак 

Промышленный пол или глянцевый). 

Финишный слой наносят валиком, 

полиуретановым шпателем, промышленный 

пол безвоздушного и воздушного 
распыления. 



Толщина промышленный пол составляет 0,1-
0,4 мм. Полимерное покрытие является 

промышленный пол, однако в бетонном 

основании, возраст которого меньше 1 года, 

требуется прорезание швов, так как в 

промышленный пол происходят 
деформационные и усадочные процессы. 

Швы в полимерном покрытии повторяют 

существующие швы бетонного основания 

промышленнный после промышленный пол 

заполняются полиуретановым герметиком. 

После окончания работ по обустройству 

наливного полимерного покрытия 

недопустимо проникновение в помещение 
людей, транспорта, животных, птиц и 

насекомых. 
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