
Промышленные полы в саранске. Во многих случаях некачественное состояние пола 
может отрицательно отразиться на внешнем виде помещения, а значит, и на лице 
компании. 

 
 

 
 
 

 
 

 

Промышленные полы в 

саранске  

>>>MORE<<< 

Одним из подвидов 

декоративных полов 

являются наливные ЗD полы, 

которые по качеству ничуть 

не уступают промышленным 

полам. Так, что, пройдясь по 

таким полам каблучками или 

промышленные полы в 

саранске мебель, Вы можете 
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быть спокойны царапин не 
будет. 

Наливные ЗD полы также 

очень экологичны, не 

собирают на себе пыль. При 

заливке наливного ЗD пола 

изображение выглядит 

объемным, создается эффект 

глубины, 

пространственности. Сам 

объемный рисунок 

располагается под верхним 

прозрачным покрытием. - 

многоуровневые потолочные 

системы, без использоОдним 

из основных направлений 

деятельности "Строй-С" 



является ремонт квартир, 
офисов проаышленные г. 

ДнепропетрВыполняем все 

виды строительных работ 

быстро, качественно и 

недорого откосы, утепление 

балконов, шпРЕМОНТ 

КВАРТИР,ДОМОВ,ДАЧ. 

УВЕЛИЧЕНИЕ 

БАЛКОНОВ,ЛОДЖИЙ. 

ИЗГОТОВЛЕНИЕ 

БРОНЕДВЕРЕЙ,ВОРОТ,РЕШ

ЕТОК,ЗАБОРОВ, Стяжка 

пола цементно-песчаная 

машинная полусухая. Быстро( 

до150м2 день) 

Промышленные полы в 



саранске протекания на 

нижние эт6Наливные 

полимерные 3 D полы, 

которые промышленные полы 

в саранске легкостью 

впишутся в интерьер любого 

помещения. Воплотим ваши 

любые фантазии что ка с 

ается полового покрытия 

(также возможно даже ваше 

фото), а также насте н ного. 

Работаем в Украине 

Сарчнске, Казахстане, 

Молдове. Удобные. 

4Выполним сарапске по 

укладки тротуарной плитки и 



брусчатки!Телефон Игорь 
0973683241. 

Виктор 0975488629. И 

сварочные работы любой 

сложности!6Шлифовка, 

реставрация старых 

паркетных полов, установка 

плинтусов. Шпатлевка щелей, 

частичный ремонт паркета. 

Шлифовка, лакировка 

деревянных не окрашенных 

полов (новых, доска шпунт - 

гребень). Четырехкратное 

покрытие экологически 

чистым лаком без запаха, при. 

3Укладка ламината, 

паркетной доски, установка 



плинтусов, порожков. 

Комбинированная         укладк

а (из двух цветов и более). 

Качество и оригинальность 

работы гарантирую, 

опыт       работы с 1989 г. 

Такие объявления обладают 

большими возможностями, по 

сравнению с простыми 

промышленные полы в 

саранске. 

Подробнее о бизнес-

объявлениях в разделе имеет 

статус проверенной 

компанииЭто означает, что 

компания предоставила 

Порталу Объявлений свое 



свидетельство 

государственной 

регистрации. Актуальность 

этого свидетельства 

проверенна по официальной 

базе диного державного 

рестру. Предоставление 

свидетельств не является 

обязательным для 

пользователей Портала 

Объявления. Поэтому 

отсутствие проверки у других 

участников не 

свидетельствует о их 

ненадежности. 

Полиуретановые наливные 

полы отличаются большей 



эластичностью, высокой 

ударопрочностью и 

сопротивляемостью к 
истиранию. 

За счет эластичности и 

ударопрочности 

полуретановые наливные 

полы рекомендуется 

использовать в 

производственных 

помещениях, цехах с 

оборудованием, создающим 

вибрации при работе. 

Полиуретановые полы удобно 

использовать как 

безискровые, а также 

звукопоглощающие 



покрытия. Благодаря 

разнообразию систем 

промышленные полы в 

саранске полы позволяют 

создавать как 

промышленные, так и 

декоративные покрытия. 

Недостатками 

полиуретановых покрытий 

являются сравнительно 

больший расход материала на 

1 кв. м.достаточно высокая 

цена и низкая стойкость к 

химическим веществам. На 

данном промылленные 

происходит демонтаж 

существующего покрытия - 



краски или существующего 

полимера с помощью 

роторно-фрезеровальной 
машины. 

Таким же образом с 

поверхности удаляется 

топпинговый слой. На этом и 

последующих этапах на 

подготовленную поверхность 

в несколько слоев наносится 

полимерный состав в 
качестве основного слоя. 
 

Промышленные полы в 

саранске 
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Наливные полы легко ремонтируются и 
обновляются при необходимости. Широкий 

выбор цветов позволяет выбрать нужную 

цветовую гамму. Покрытия безвредны после 

отверждения, что подтверждено 

соответствующими сертификатами. 
Промышленные наливные полы превосходит 

известные покрытия (бетон, линолеум, 

кафельная плитка и т. ) по ряду параметров и 

характеризуется следующими показателями 

Выпускаемые нами наливные полы можно 
условно подразделить на тонкослойные 

покрытия (отверждаемые влагой воздуха) и 

собственно наливные полы, позволяющие за 

один раз достигнуть необходимую толщину 

слоя. Двухкомпонентные наливные полы 
применяются в тех помещениях, к которым 

предъявляются повышенные требования к 

внешнему виду, стойкости к абразивному 

износу, движению транспортных средств, 

эластичности и любым другим требованиям. 

При правильной эксплуатации и грамотном 

подборе типа наливного пола сроки службы 

полимерных покрытий могут достигать от 7 
промышленные полы в саранске 20 лет. 



Очень важным фактором при устройстве 
полимерных полов является 

неукоснительное соблюдение технологии 

нанесения покрытия на каждом этапе 

производственного процесса. 

Устройство полимерных полов ведется в 

несколько этапов При этом нулевым этапом 

является подготовка к выполнению работ. В 

него входит подготовка инструмента, 
материалов, площадки, оклеивание защитной 

пленкой плинтусов, подготовка 

индивидуальных средств защиты (перчаток, 

бахил на ноги, при необходимости 

респираторных масок) и т. Перед тем как 
приступать к работам, необходимо 

проконтролировать и тщательно соблюдать 

выполнение промышленные полы в саранске 

на упаковке условий нанесения температуру 

и влажность основания, температуру и 
влажность воздуха. 

Основаниями для нанесения полимерных 

систем могут служить бетон, цементная 
стяжка, полы из магнезита и ангидрита, 

сталь, дерево, просышленные из 

поливинилхлорида и др. Качественная 



подготовка основания в большой степени 
будет определять эксплуатационные 

характеристики готового покрытия, поэтому 

остановимся подробнее на основных 

требованиях, предъявляемых к основанию 

под полимерные полы Требования к 
бетонному и песчано-цементному 

основаниям изложены в Промышленные 

полы в саранске 2. 13-88, на них и следует 

ориентироваться. Марочная прочность 

основания должна быть не менее 200 МПа 
(рекомендуем 300 Промышленные полы в 

саранске, прочность на отрыв не менее 1,5 

МПа, отклонение на двухметровой рейке не 

более 2 мм, влажность основания не более 4. 

К этим требованиям следует добавить, что 

основание должно промвшленные чистым. 

Недопустимо загрязнение маслами Полф, 

органическим, пищевым), смолой, битумом 
и др. Величина адгезии промышлпнные к 

основанию в значительной степени 

определяется шероховатостью поверхности. 

Наиболее эффективным способом 

подготовки бетона перед нанесением 
полимера является механическая обработка 



дробеструйным оборудованием. Она удаляет 
с поверхности отвердевшее цементное 

молочко, повышает степень шероховатости и 

за счет удаления непрочно держащихся 

смранске, в 2-2,5 раза увеличивает площадь 

сцепления полимера с бетоном. 

В ряде случаев, кроме или вместо 

дробеструйной, требуется фрезеровальная и 

шлифовальная обработка. Выбор 
оборудования осуществляется в зависимости 

от качества бетонного основания, его 

ровности, перепада высот, толщины 

планируемого покрытия. Качественная 

первоначальная обработка позволяет 
предотвратить так называемое 

деламинирование - отслоение части или 

всего покрытия от основания. Для этого 

используются механические способы или 

химический метод травления минерального 
основания соляной или ортофосфорной 

кислотой. Бетонное основание имеет 

температурно-усадочные и деформационные 

швы, а также сколы, выбоины и трещины, 

которые заделываются перед нанесением 
полимерного покрытия. 



Очищенные с помощью промышленного 
пылесоса швы грунтуются и заполняются 

специальным шпатлевочным составом. 

Трещины грунтуются полимерным составом, 

проклеиваются стеклотканью и 

промышленные полы в саранске кварцевым 
песком. Пооы сутки лишний песок 

удаляется. После того, как с основания 

удалено цементное молочко и непрочно 

держащиеся частицы, основание выровнено 

и зашпаклевано, следует обеспылить 
поверхность. Грунтование упрочняет 

верхний слой бетона, запечатывает поры, 

обеспыливает основание, обеспечивает 

надежную адгезию между полимером и 

основанием. 

Упрочнение чаранске слоя бетона 

происходит за счет пропитки грунтовкой 

бетона и прохождения ее в поры на глубину 
1-3 мм. Грунтовка как бы проклеивает бетон, 

таким образом, верхний слой 

промышленные полы в саранске значительно 

прочнее (обычно на 50-70, иногда - 200-300). 

Это значительно увеличивает срок службы 
готового покрытия и устраняет риск 



деламинации. Полное запечатывание пор 
основания - чрезвычайно важный элемент 

подготовки, поскольку если останутся 

открытыми поры, то воздух, выходящий из 

них, может нарушить целостность 

промышленные полы в саранске 
свеженанесенного жидкого полимера. 

В ряде случаев свеженанесенную грунтовку 

необходимо посыпать сухим кварцевым 
песком для повышения шероховатости 

поверхности и адгезии слоев. Этот процесс 

осуществляют в следующих случаях 

Критерием хорошо прогрунтованного 

основания является видимое наличие пленки 
грунтовки на поверхности, которое можно 

визуально зафиксировать по более 

насыщенному цвету поверхности после 

высыхания основания, а также некоторому 

блеску. 

Полиуретановые окрасочные системы во 

много раз износоустойчивее эпоксидных. 

Несмотря на несколько более высокую 
стоимость материала, именно они 

используются чаще. При их использовании 

следует помнить, что для однокомпонентных 



полиуретановых материалов рекомендуется 
расход не более 130-150 гмг на один слой. 

Промышленные полы в саранске то время 

как при нанесении эпоксидных окрасочных 

систем расход можно увеличить до 500 гм2, 

это позволит скрыть большую 
промышленные полы в саранске мелких 

недостатков. Материал для основного слоя 

самонивелирующихся систем обычно 

состоит из двух компонентов и готовится 

непосредственно на стройплощадке. 

Смолу и отвердитель перемешивают друг с 

другом в заданных пропорциях до 

однородного состояния и выливают на пол, 
после чего равномерно распределяют массу 

по поверхности. 

При нанесении двухкомпонентных 
материалов следует смешивать только то 

количество, которое может быть 

использовано за время жизнеспособности 

(15-40 мин) материала. Попадание влаги на 

покрытие до его отверждения недопустимо. 
Отверждение вододисперсного материала 

происходит одновременно с плоы 

высыханием (удалением воды). 
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