
Промышленные полы технология. Промышленные наливные полы используются в 
помещениях, где необходимы напольные покрытия, выдерживающие высокую нагрузку, а 
так же присутствует интенсивное движение, либо возможно воздействие агрессивных 

химических веществ. 
 

 
 
 

 
 

 
 

Промышленные полы 

технология  

>>>MORE<<< 

Прочность пленок 

полиуретановых покрытий 

Промышленные полы 

технология на разрыв 

составляет 60-70Мпа, что 

подтверждено испытаниями 

независимых аттестованных 

лабораторий. Очень важно, 

что при высокой прочности 
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полиуретановые полы и 

покрытия сохраняют 

эластичность (относительное 

удлинение 12-20 и более). Это 

напрямую влияет на 

износостойкость делает её 

очень высокой. Эластичная 

поверхность как бы 

уклоняется от точечного 

воздействия, а жесткая 

поверхность царапается. 

И, конечно, эластичность 

полиуретановых полов даёт 

возможность их применения в 

условиях вибрации, 

деформации и т. 

промышленные полы 



технология. При устройстве 

полимерных полов, которые 

работают в условиях 

вибрационных нагрузок или 

наносятся на поверхности, 

которые могут изгибаться, 

деформироваться и т. 

Основное это высокая адгезия 

(прилипание, склеивание) к 

кварцу, доломиту, корунду и 

другим наполнителям, 

которые применяются для 

устройства наполненных 
полимерных полов. 

Пусть эпоксидные материалы 

уступают полиуретановым по 

износостойкости. Но когда 



они применены для 

склеивания наполнителя, их 

износостойкость уже 

абсолютно НЕ важна. На 

истираемость на износ 

начинает работать 

наполнитель. Главное, чтобы 

клей выдержал усилие на 

отрыв частицы наполнителя 

от поверхности, а 

износостойкость наполнителя 

(кварца, корунда) в десятки и 

сотни раз превышает 

износостойкость любого 

полимерного покрытия. Как 

не странно, малая 

эластичность эпоксидного 



связующего положительно 

влияет на износостойкость 

наполненных покрытий 

покрытий с кварцевым 

песком и другими твердыми 

наполнителями. Но, если 
разобраться все просто. 

Износостойкость покрытия 

это не только прочность 

наполнителя к истиранию, но 

и способность связующего 

перераспределять внешнее 

усилие. Эластичное 

связующее не распределяет 

нагрузку в объеме 

наполненного покрытия. 

Усилие воздействует на 



отдельную твердую частицу 

(песчинку), а эластичное 
связующее прогибается. 

Получается следующее 

песчинка может значительно 

отклониться от 

первоначального положени 

песчинка может передать 

только малую часть усилия 

соседним песчинкам. Что 

происходит. Периодическое 

промышленные полы 

технология качание песчинки 

вызывает её промышленные 

полы технология от 
поверхности. 



Материалы эпоксидных 

полов Элакор не содержат 

органических растворителей, 

а, соответственно, не 

промышленные полы 

технология запаха. Это очень 

важно при устройстве 

полимерного пола на 

действующих предприятиях 

(складах, парковках и т. ), 

которые не могут остановить 

производство (отгрузки, 

работу и т. ) на время 

проведения работ. 

Высокодекоративные 

полимерные покрытия для 

пола. Полимерные наливные 



полы могут выполняться 

любым цветом, 

дополнительно 

декорироваться различными 

элементами (блестки, чипсы, 

флоки и др. ), могут быть 

прозрачными и наноситься 

поверх рисунков, 
фотографий, 3D пленок. 
 

Промышленные полы 

технология 

<>>>MORE<<< 

Если существует опасность капиллярного 
подъема грунтовых вод к основанию - 

необходимо выполнить гидроизоляцию. При 

нанесении покрытия большое значение 

имеет температурно-влажностный режим. 

Температура использования промышленные 
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полы технология должна быть ниже 
указанной в технической документации 

Минимальная температура основания при 

нанесении покрытия 5-10?С, максимальная - 

30?С 6. 

Слишком низкая температура замедляет 

промышленные полы технология 

химической реакции и ухудшает растекание, 

что может привести к увеличению расхода 
материала и как следствие к ухудшению 

внешнего вида покрытия. Слишком высокая 

температура ускоряет реакцию отверждения, 

уменьшает время жизни материала и не 

позволяет получить идеально ровную 
поверхность покрытия. 

Наливные промышленные полы технология 

могут применяться в любых помещениях - 
офисах, ресторанах, выставочных залах и 

даже цехах промышленных предприятий. 

Существуют промвшленные материалов для 

наливных полов, использование которых в 

каждом отдельном случае позволяет 
учитывать запросы Заказчика к полам - 

износостойкость, сопротивление 

химическим воздействиям, ударопрочность, 



стойкость к резким перепадам температур, 
сопротивление скольжению. В диапазон 

материалов для устройства наливных полов 

входят от тонких пропитывающих составов, 

обеспечивающих защиту от пыли износа, до 

толстослойных покрытий, подвергающихся 
промышленные полы технология нагрузкам 

6. Монолитное покрытие пола может 

выполняться с гладкой и шероховатой 

поверхностью, в диэлектрическом или 

антистатическом варианте (возможно 
снижение поверхностного сопротивления до 

106 Ом) Один из современных вариантов 

напольного покрытия это полимерные 

наливные полы. 

Как сделать такой пол своими руками и не 

напороться на несколько распространенных 

ошибок разберем в этой статье. Как 

промышленные полы технология, состав 
полимерных промышленные полы 

технология представлен несколькими 

компонентами. В основе лежит полимер. Это 

может быть эпоксидная смола, полиуретан, 

метилметаакрил итп. К основе добавляются 
еще два-три компонента. Это наполнитель, 



например, гранитная крошка, краситель и 
промышленные полы технология. 

В зависимости от условий заливки и 

эксплуатации выбирают тот или иной тип 
полов. При нанесении данного покрытия 

необходимо соблюдать технологию 

нанесения наливных полов. Первое, что 

нужно сделать, это подготовить поверхность. 

Как правило, такой тип полов технодогия на 
бетонное основание. 

Но технология позволяет использовать и 

другие варианты, например, деревянное. 
Основание выравнивается и очищается от 

пыли и мусора. Все щели и трещины 

тщательно заделываются. Основание 

теххнология хорошенько просушить. В 

промышленных условиях это делают с 
помощью вакуумной сушки. Теперь можно 

приступать непосредственно к заливки 

смеси. Подготовьте все необходимые 

материалы. Весь промшленные компонентов 

должен быть под рукой. Если в помещении 
холодно, то прогрейте его до минимум 10 

градусов Цельсия. Именно такую 

температуру основания рекомендую 



большинство производителей. Смешивание 
компонентов наливного пола желательно 

проводить с использованием миксера или 

насадки на дрель. Полимерное покрытие 

после смешивания очень быстро начинает 

застывать, поэтому само смешивание 
проводят не более 2 минут. 

После этого необходимо сразу выливать на 

основание. Есть еще один нюанс при 
смешивании. Дело в том, что в этот 

промышленные полы технология 

происходит химическая реакция 

компонентов смеси. И происходит она с 

выделением тепла. 
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