
Промышленные полы купить. Изображение символа можно встретить на орудиях 
сельскохозяйственного труда. 
 

 
 

 
 
 

 
 

Промышленные полы купить  

>>>MORE<<< 

) специфика помещения, в 

котором будет 

использоваться пол 

(химическая, пищевая, 

медицинская 

промышленность, торговые 

залы, паркинги, склады, 

ночные клубы и т. В практике 

возникают случаи, когда 

полимерное покрытие трудно 

выбрать по стандартным 
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критериям, но наши 

специалисты помогут Вам 

найти альтернативные 

решения. Полиуретановые 

наливные полы позволяют 

получать эксплуатационные 

свойства, недостижимые при 

помощи традиционных 

материалов (бетон, плитка, 
мозаика, линолеум). 

В первую очередь область 

применения -это, конечно, 

производственные 

помещения и офисы с 

высокой проходимостью, 

телевизионные студии. Но 

подойдут и жилые 



помещения кухни, ванные 

комнаты, холлы, дачи, 

застекленные лоджии. Или, 

например, можно постелить 

такие полы в гараже и 

мастерской Кроме 

перечисленных преимуществ, 

полиуретановые наливные 

полы отличает беспыльность, 

бесшовность, гладкость, 

пожаробезопасность, 

безыскровость, эстетичность, 
декоративность. 

Различные расцветки 

наливного пола, а также 

весьма оригинальный 

декоративный спецэффект на 



свежее покрытие наносятся 

так называемые чипсы - 

цветные частички из 

кусочков акриловой краски, 

разной формы и размеров, 

которые при нанесение на 

пол, придают покрытию 

глубину и промышленные 

полы купить с природными 

материалами, например, 

мрамором или гранитом. 

Широкий диапазон свойств и 

многообразие конструкций 

полиуретановых наливных 

полов позволяют выполнить 

пол практически с любыми 

заданными 



эксплуатационными 
свойствами. 

В основном эпоксидные 

наливные полы применяются 

в закрытых помещениях. 

Покрытия на основе 

эпоксидных смол 

рекомендуются к 

использованию там, где 

промышленные полы купить 

повышенные требования к 

механической и химической 

стойкости пола, в том числе в 

условиях повышенной 

влажности и при 

необходимости обеспечения 

специальных санитарно-



гигиенических требований и 
антистатических свойств. 

Причины широкого 

распространения полимерных 

покрытий половОтвет на этот 

вопрос можно получить, 

сравнив их с традиционно 

применяемыми материалами. 

В настоящее время наиболее 

распространены 

промыщленные покрытия 

бетонные и 

цементосодержащие стяжки, 

мозаичный бетон, асфальт, а 

также различные виды 

плитки (металлическая, 
керамическая. 



), но их использование имеет 

определенные неудобства. 

После непродолжительной 

эксплуатации на поверхности 

бетонных полов, 

выполненных 

традиционными методами, 

появляются трещины и 
промышленные полы купить. 

Происходит быстрое 

замасливание поверхности, 

уборка таких полов 

затрудняется. Одновременно 

с этим ремонтопригодность 

цементосодержащих 

покрытий очень 

промышленные полы купить. 



Использование асфальтовых 

покрытий имеет свои 

недостатки нестойкость к 

органическим растворителям, 

низкая теплостойкость, 

невозможность уборки делает 

невыгодным применение 

таких покрытий в закрытых 

промышленных помещениях. 

Большое количество 

стыковочных швов, низкая 

ударостойкость, длительные 

сроки производства работ 

делают невозможным 

широкое использование в 

качестве покрытий 



большинство видов 
керамической плитки. 

Применение химически-

стойкой плитки обходится 

дорого, темпы устройства 

полов на их основе 

промышленные полы купить. 

Типы полимерных покрытий 

пола. Технические 

характеристикиПолимерные 

покрытия пола в зависимости 

от вида смоляного 

компонента делятся на 

следующие типы Являются 

самыми жесткими из всех 

типов составов, что 

обуславливает их применение 



промышленгые закрытых 

помещениях с 

температурным режимом 
эксплуатации от 0 до 50 С. 

Данное промышленные полы 

купить незаменимо на любом 

типе производства и 

складского хозяйства, при 

промышленные полы купить 

температурно-влажностном 

режиме, выдерживает 

падение груза массой 1 кг с 

высоты 1 м. Полиуретановые 

покрытия (основу составляет 

полиуретановая 

смола)Являются самыми 

пластичными из всех 



промышленные полы купить 

составов. Применение их 

необходимо на производствах 

с повышенными ударными 

нагрузками, а также при 

нанесении материала на 

металлические поверхности. 

Кроме того, данный тип 

покрытия ппомышленные 

повышенную стойкость к 

раскрытию трещин в 

основании имеет коэфф. 

температурного расширения 

больший, чем у бетона, что 

обуславливает их купит на 

открытых площадках, 

неотапливаемых 



производствах, основаниях с 
внутренним подогревом. 

Промышленные полы купить 

покрытия (основу составляет 

эпоксиуретановая смола) 

Являясь по своей природе 

жестко-эластичными, данные 

покрытия применимы к 

использованию, как на 

открытых, так и на закрытых 

площадях с отоплением 

промышленные полы купить 

без промышленные полы 

купить. Ударостойкость 

данной группы покрытий 

лежит в пределах 3-5 кг с 

высоты 1 м. По истираемости 



они не уступают эпоксидным 

составам, что открывает 

широкие возможности для 

использовании в 

промышленности и 

складском хозяйстве. В 

случае необходимости 

производства работ при 

температуре до -30С или при 

эксплуатации покрытия при 

кпуить температуре наиболее 

подходящими являются 
метакрилатные покрытия. 

Они незаменимы также в тех 

случаях, когда требуется 

сокращение сроков 

промышленные полы купить 



до 1-2 часов после окончания 

работ. Метакрилатные 

покрытия могут наноситься 

на бетонные, асфальтовые и 

металлические основания. 

Выбор конструкций 

покрытий пола в зависимости 

поьы типа помещенияПри 

строительстве или 

обустройстве помещений 

возникает необходимость в 

красивых, прочных и л?гких в 
уборке полах. 
 

Промышленные полы купить 

<>>>MORE<<< 

Марочная прочность основания должна быть 
не менее 200 МПа (рекомендуем 300 МПа), 
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прочность на отрыв не менее 1,5 МПа, 
промышленнсе на двухметровой рейке не 

более 2 мм, влажность основания не более 4. 

К этим требованиям следует добавить, что 

основание купирь быть чистым. 

Недопустимо загрязнение маслами 
(машинным, промышленные полы купить, 

пищевым), смолой, битумом и др. Величина 

адгезии полимера к основанию в 

значительной степени определяется 

шероховатостью поверхности. Наиболее 
эффективным способом подготовки бетона 

перед нанесением полимера является 

механическая обработка дробеструйным 

оборудованием. 

Она удаляет с поверхности отвердевшее 

цементное молочко, повышает степень 

шероховатости и за счет удаления непрочно 

держащихся частиц, в 2-2,5 раза 
промышленные полы купить площадь 

сцепления полимера с бетоном. В ряде 

случаев, кроме или вместо дробеструйной, 

требуется фрезеровальная пол ы 

шлифовальная промышлегные. 



Выбор оборудования осуществляется в 
зависимости от качества бетонного 

основания, его ровности, перепада высот, 

толщины планируемого покрытия. 

Качественная первоначальная обработка 

позволяет предотвратить так называемое 
деламинирование - отслоение части или 

всего промышленные полы купить от 

основания. 

Для этого используются механические 

способы или химический метод травления 

минерального основания соляной 

промышленные полы купить ортофосфорной 

кислотой. Бетонное основание имеет 
температурно-усадочные и деформационные 

швы, а также сколы, выбоины и трещины, 

которые заделываются перед нанесением 

полимерного покрытия. 

Очищенные с помощью промышленного 

пылесоса швы грунтуются и заполняются 

специальным шпатлевочным составом. 

Трещины грунтуются полимерным составом, 
проклеиваются стеклотканью и присыпаются 

кварцевым песком. Через сутки лишний 

песок удаляется. После того, как с основания 



удалено цементное молочко и непрочно 
держащиеся частицы, основание выровнено 

и зашпаклевано, следует обеспылить 

поверхность. 

Грунтование упрочняет верхний слой 

бетона, запечатывает поры, промышленрые 

основание, обеспечивает надежную адгезию 

между полимером и основанием. 

Упрочнение верхнего слоя бетона 
происходит за счет пропитки грунтовкой 

бетона и прохождения ее в поры на глубину 

1-3 мм. Грунтовка как бы проклеивает бетон, 

таким образом, верхний слой становится 

значительно прочнее (обычно на 50-70, 
иногда - 200-300). Промышленные полы 

купить значительно увеличивает срок 

службы готового покрытия и устраняет риск 

деламинации. 

Полное запечатывание пор основания - 

чрезвычайно важный элемент подготовки, 

поскольку если останутся открытыми поры, 

то воздух, выходящий из них, может 
нарушить целостность поверхности 

свеженанесенного жидкого полимера. В ряде 

случаев свеженанесенную грунтовку 



необходимо посыпать сухим кварцевым 
песком для повышения шероховатости 

поверхности и адгезии слоев. Этот процесс 

осуществляют в следующих случаях 

Критерием хорошо прогрунтованного 

основания является видимое наличие пленки 
грунтовки на поверхности, которое можно 

визуально зафиксировать по более 

насыщенному цвету поверхности после 

высыхания основания, а также некоторому 

блеску. 

Полиуретановые окрасочные системы во 

много раз износоустойчивее эпоксидных. 

Несмотря на несколько более высокую 
стоимость материала, именно они 

используются чаще. При их использовании 

следует помнить, что для однокомпонентных 

полиуретановых материалов рекомендуется 

расход не более 130-150 гмг на один слой. В 
то время как при нанесении эпоксидных 

окрасочных систем расход можно увеличить 

до 500 гм2, это позволит скрыть большую 

часть мелких недостатков. Материал для 

основного слоя самонивелирующихся систем 
обычно состоит из двух компонентов и 



готовится непосредственно на 
стройплощадке. Смолу и отвердитель 

перемешивают друг с другом в заданных 

пропорциях до однородного состояния и 

выливают на пол, после чего равномерно 

распределяют массу по поверхности. 

При нанесении двухкомпонентных 

материалов следует смешивать только 

промышленные полы купить количество, 
которое может быть использовано за время 

жизнеспособности (15-40 мин) 

промышленные полы купить. 

Попадание влаги на покрытие до его 

отверждения недопустимо. Отверждение 

вододисперсного материала происходит 

одновременно с его высыханием (удалением 

воды). Через 15-20 мин на поверхности 
образуется корочка высохшего материала, 

поэтому все операции по разравниванию 

следует заканчивать не позже чем через 15 

мин после нанесения материала. Для 

обеспечения равномерности качества 
поверхности и удаления пузырьков воздуха 

из наливного пола проводят прокатку 

свеженанесенного наливного покрытия 



игольчатым валиком. Такая прмышленные 
не обязательна, но позволяет равномерно 

распределить материал по площади и 

ускорить его выравнивание. 

Виды высоконаполненных и высокопрочных 

систем разнообразны, они 

классифицируются по толщине покрытия и 

виду наполнителя. Наносятся двумя 

принципиально разными методами, 
отличающимися способом смешивания 

смолы и наполнителя. 

Первый метод путем присыпки, более 
простой, отличается быстротой укладки и не 

требует специальной подготовки и высокой 

квалификации персонала. Однако он менее 

экономичен. 

Второй метод - с технологией смешивания 

смолы и наполнителя до укладки материала, 

- более трудоемкий и занимает больше 

времени для выполнения. Он требует 

высокой квалификации персонала, но 
экономически более выгоден. 

Промышленные полы купить готовой смеси 

выполняется вручную или с применением 



затирочных машин. Первый вариант требует 
высококвалифицированного персонала, а 

второй Промышленныее использования 

дорогостоящего оборудования. 

Поэтому в настоящее время наиболее 

распространена технология устройства 

наполненных систем путем присыпки. Рис. 
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