
Промышленные полы. После нанесения данного состава, на него дополнительно 
рассыпается более промышленные полы песок. В итоге расход смолы, в расчете на 1 м2, 
уменьшается и соответственно уменьшается стоимость данного пола. 

 
 

 
 
 

 
 

 

Промышленные полы  

>>>MORE<<< 

Зачастую конструкция 

покрытия состоит из 

материалов на основе 

различных связующих. 

Весьма условно можно 

классифицировать наливные 

полы на следующие 

категории полы на основе 

эластомерных полиуретанов. 

для помещений с постоянной 

вибрацией или подвижностью 
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пола, а также помещений с 

ж?стким абразивными 

нагрузками. Наливные полы 

состоят промышленные полы 

2-х и более промышленные 

полы (увеличение сло?в вед?т 

к улучшению эстетических 

характеристик 

промышленные полы. 

Цементно-бетонное 

основание укрепляется за 

сч?т глубокой пропитки 

среднемолекулярными 

эпоксидными компаундами, а 

в отдельных случаях 

армируется стеклотканью. 



Несущий слой, наполняемый 

пигментами и дополнительно 

мелкозернистым кварцевым 

песком, промышленныр 

отличной растекаемости 

(самовыравниванию) 

формирует максимально 

гладкое покрытие без швов, 

пор, трещин с высокими 

физико-механическими и 

защитными свойствами на 

высоком эстетическом 
промышленные полы. 

Шлифовка бетонной 

подготовки алмазным 

инструментом с 

промышленные полы 



удаления верхнего менее 

прочного слоя бетона 

(молока), вскрытия пор 

бетона для увеличения 

адгезии полимербетон, 

выравнивания бетонной 

подготовки. При шлифовке 

снимается 0,5-1 мм бетона, 

дробеструйная обработка. 

Для повышения 

декоративных свойств 

покрытия рекомендуется 

вводить чипсы (цветные 

частички из промышленные 

полы акриловой краски, 

разной формы и размеров 

когда ?чипсы. лежат в банке, 



они похожи на крупное, яркое 

конфетти, а нанес?нные на 

пол придают покрытию 

глубину и сходство с 

природными материалами, 

например, мрамором или 

гранитом) в первый слой 

полиуретановой композиции. 

В результате поверхность 

наливных полов получается 

ровной, без шероховатостей, 
трещин, пор и раковин цвет. 

равномерным по 

промышлерные и толщине 

лицевого слоя. Тонкослойные 

окрасочные промышленные 

полы половТонкослойные 



окрасочные полимерные 

покрытия полов 

используются для 

предотвращения пыления и 

защиты бетонных и 

цементно-полимерных полов 

от воздействия агрессивных 

сред, а также придания полу 

декоративности. 

Промышленные полы 

системы недороги и 

достаточно распространены в 

промышленные полы области 

своего применения. Толщина 

таких покрытий невелика (не 

более 0,5 мм), поэтому 

неизбежно их истирание и 



?процарапывание. с течением 

времени, отсюда и 

промышленные полы 

требования к качеству 

промышленеые. Поэтому 

механические нагрузки на 

полы должны быть невелики 

(пешеходные зоны), а 

воздействие агрессивных сред 

должно иметь характер 

случайных проливов. 

В противном случае, достигая 

основания через царапины и 

пот?ртости, агрессивные 

среды будут вызывать 

разрушение пола. Не следует 

рассчитывать на длительный 



безремонтный срок службы 

тонкослойных систем. он 

невелик, однако невысокая 

цена позволяет производить 

их систематическое 

обновление. Особое значение 

в этом случае имеет качество 

основания (в первую очередь 

прочность, ровность и 

отсутствие трещин), 

поскольку именно оно 

определяет 

эксплуатационные свойства 

пола в целом. Для устройства 

тонкослойных покрытий 

используются эпоксидные 



смолы, полиуретаны и другие 
связующие. 

Тонкослойные полимерные 

композиции рекомендуется 

применять в сухих 

помещениях с низкими 

механическими нагрузками и 

высокими требованиями к 

чистоте (беспыльность). 

Недопустимо их 

использование в 

производствах, сочетающих 

незначительные воздействия 

жидкостей на пол даже со 

слабыми механическими 

нагрузками (см. СниП 2. 13-

88), в помещениях, где 



возможен локальный нагрев 

до температуры больше 

1500?С в результате 

воздействия открытого огня 

или расплавленного металла. 

Окрасочные полимерные 

полы состоят из 2-х и более 

сло?в. Цементно-бетонное 

основание укрепляется за 

сч?т глубокой пропитки 

среднемолекулярными 
эпоксидными компаундами. 

Верхний слой, наполняемый 

пигментами и дополнительно 

(для уменьшения скольжения, 

промышленные полы 

требуется) мелкозернистым 



кварцевым песком, благодаря 

растекаемости формирует 

гладкое покрытие без швов, 
пор, трещин. 

Сравнительный анализ 

Каждое напольное покрытие 

имеет свои "ЗА" и 

"ПРОТИВ". Сравним с 

другими напольными 

покрытиями, которые имеют 

такое же промышленные 

полы, как и пол из 

полиуретана линолеум 

Промышленпые 
(поливинилхлорид. 



полимерное соединение), 

ламинат и плитку тоже 

кладут в кухне, в ванной 

комнате или на застекленном 

балконе. Но внешнее 

сходство. пожалуй, 

единственное, что объединяет 

эти промышленные вида 

покрытий. Первое отличие. 

срок службы. Качественный 

ПВХ-линолеум выдержит лет 
15?20. 
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Мут, Р. Лукас и Л. Реппинг (теория 

рациональных ожиданий). Итак, как было 

отмечено выше, к концу 70-х гг. 
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регулирование воспроизводства путем 
формирования эффективного спроса не 

только не дало эффекта, но и само стало 

дополнительным источником кризисных 

потрясений. Полимерные полы являются 

бесшовным декоративным и защитным 
покрытием для бетонных, металлических и 

деревянных поверхностей. Полимерное 

покрытие выдерживает большие 

механические нагрузки и воздействие 

различных химикатов. 

Эпоксидные полы обладают завидной 

химической и механической промышленные 

полы и устойчивы к влаге. Состоят они из 
двух компонентов ( основа и отвердитель) и 

не имеют запаха. Работы проводятся при 

температуре не промышленные полы 5 

градусов. Полиуретановые полы имеют те 

же свойства, что и эпоксидные, но обладают 
большей эластичностью имеют меньшую 

твердость, что промышленные полы в 

помещениях с высокой вибрационной 

нагрузкой. Одна из главных характеристик, 

которую имеет которого достаточно 
приемлима - это его толщина. Полимерные 



полы классифицируют по толщине и степени 
заполнения Покрытие можно использовать 

на бетонное основание, толстостенный 

металл обработанный специальным грунтом, 

прочное и толстое МДФ, ДСП и другие 

деревянные основания. 

предполагает очень обширные декоративные 

и дизайнерские возможности. Если 

одноцветный пол можно сделать 
самостоятельно внимательно прочитав 

инструкцию, то разнообразные сочетания 

цветов, использование цветного песка, 

создание объемного рисунка лучше доверить 

специалистам. Данный вид работ не совсем 
сложный как может показаться на первый 

промышленные полы, набор инструментов 

минимальный, так что справиться с данной 

задачей под силу каждому. В первую 

очередь, подготовьте плацдарм. Он должен 
быть ровным, чистым и сухим. 

Как правило, полимерные полы заливают на 

бетонную основу, но ничто не 
промышленные полы вам выбрать в качестве 

подкладки дерево. Главное законопатьте все 

щели и удалите изъяны. После того, как 



высохнет и эта субстанция, начинайте 
заливать смесь. Имейте в виду, что 

температура в помещении при этом должна 

быть не менее 10 градусов. Ведь принцип 

работы промышленные полы полимерного 

пола не предполагает натягивания и 
втирания в подкладку, так что 

промышленные полы бдительны. Итак, 

заливаем на смешивание самого состава у 

вас минуты две, после промышленные полы 

покрытие застынет, и вы просто получите 
художественную инсталляцию Полимеры в 

хозяйственном ведре. 

Но вряд ли вам нужно именно это… 
Наносить смесь на промышленные полы 

легко, под действием гравитации она сама 

распространится по поверхности, но для 

того, чтобы выгнать оттуда воздух, лучше 

пройтись по ней аэратором (если не 
планируете покупать специальное 

устройство, просто вбейте в валик гвозди без 

шляпок и действуйте). Помните, что заливка 

пола не должна быть сплошной по всей 

площади комнаты обязательно 
промышленные полы место для 



температурного шва. Можно заливать 
наливной пол тонким слоем от 1мм и по 

необходимости выше. 

Самым оптимальным вариантом считается 
слой, толщина которого равна  5 

миллиметрам. Если толщина будет меньше, 

пол может быть не очень надежным, а вот 

если больше надежным, но не экономичным. 

В тех случаях, когда все же появляется 
необходимость нанести покрытие гораздо 

более толстым слоем, заливку делают в 

несколько этапов. При этом каждый слой до 

того, как нанести последующий, тщательно 

высушивается, после чего шлифуется и 
обязательно вычищается от пыли и грязи. 
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