
Промышленные наливные полы. Для этих целей могут быть использованы специальные 
так называемые чипсы или хлопья, которые представляют собой частички, состоящие из 
кусочков акриловой краски. 

 
 

 
 
 

 
 

 

Промышленные наливные 

полы  

>>>MORE<<< 

Объемный эффект 

обеспечивается за счет 

высокого качества 

изображения и слоем 

полимера. Такие полы 

создают очень реалистичные 

композиции, иллюзии 

трехмерного пространства. 

Если сравнивать полимерные 

полы с другими напольными 
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покрытиями, то можно 

увидеть существенные 

отличия в составе, внешнем 

виде и прочем. Внешний вид 

может варьироваться от 

одноцветного покрытия до 

композиций, которые 

включают в себя 

декоративные детали 

монетки, камни, прочие. 

Полимерные полы 

промышленные наливные 

полы не только в жилых 

помещениях, но и на больших 

промышленные наливные 

полы, где большая 

проходимость. Такие полы 



могут промышленные 

наливные полы проблему 

недостатка планировки, 

расширяя визуально 

помещение при помощи 

объемного изображения. 

Используя свою фантазию и 

креатив, промышленные 

наливные полы любого 

жилого помещения можно 

сделать шедевр. Технология 

укладки полимерных 

половКак говорилось выше, 

наливные полы просты в 

укладке. Но такие 

конструкции требуют 

строгого соответствия 



требованиям производителя. 

Весь процесс разделен на 
этапы. 

Все начинается с подготовки 

поверхности к нанесению 

полимерного состава. 

Сначала специальными 

смесями выполняется стяжка, 

которая удаляет дефекты 

поверхности. Нужно 

выполнять такую работу 

тщательно, чтобы не было 

вздутия на поверхности, что 

может испортить полностью 
поверхность. 



Дальше поверхность 

очищается от пыли и грязи, 

остатков стяжки. 

Рекомендуется обрабатывать 

поверхность грунтовкой 

перед заливкой полов. Для 

качественного 

промышленные наливные 

полы необходимо 

придерживаться всех 

рекомендаций от 

производителя. Например, 

основание не должно иметь 

влажность выше нормы. На 

готовое основание наносим 

рисунок. Это могут быть 

фотообои, узор, композиция, 



декоративные элементы, 

прочие. Если наливной пол 

будет ложиться сверху на 

рисунок, сделанный 

красками, придется 

подождать его полного 

высыхания. Теперь можно 

начать готовить полимерную 

смесь для нанесения. Ее 

можно промышланные в 

течение часа после 

замешивания. Только в этом 

случае покрытие будет 
качественным. 

Для удобства поверхность 

разбивают на несколько 

частей, чтобы заливать 



постепенно и по порядку. 

Дальше пол при помощи 

раклей выравнивается сразу 

же после нанесения. После 

заливки пол покрывается 

специальным лаком, который 

в итоге будет давать 
красивый отлив. 

Полный цикл работ может 

занять около двух недель. 

Задача усложняется, когда 

рисунок под покрытие 

создается вручную. Когда-то, 

захватив внимание киноманов 

Томска и Новосибирска, 

приставка 3D навсегда 

запечатлелась в нашем 



сознании как что-то 

необычно промышленные 

наливные полы эффектное, а 

сегодня мы видим в 

кинорекламе надписи 5D или 

еще что покруче. Наши 3D 

полы, слава Богу, не 

шевелятся и не брызгаются 

водой, но зато очень 

реалистично и красиво пром 

ышленные поверить в то, что 

вместо пола в Вашей ванной 

промышленные наливные 

полы почему-то оказалось 

красное море, а дельфины в 

этот раз, кажется, не прочь 



перепрыгнуть через Вашу 
стиральную машину. 

Такой эффект достигается 

благодаря укладке 

качественной картинки на 

пол и полимерного покрытия, 

положенного особым образом 

поверх этой картинки. На 

сегодняшний день компания 

Самсон имеет 

высококачественное 

оборудование и 

подготовленных 

специалистов, для 

достижения высокого 

качества укладки 3D полов в 



Томске, Северске и 
Новосибирске. 

Мы заботимся о том, чтобы 

наши клиенты были 

максимально довольны 

проделанной работой, и в 

течении долгого времени 

могли наслаждаться 

уникальным и неповторимым 

дизайном своей квартиры. 

Для этого промышленные 

наливные полы производстве 

полимерного, наливного пола 

используются только лучшие 

материалы ведущих 

производителей и 

высококлассное 



оборудование. На данный 

момент, как в Новосибирске, 

так и в Томске, для 

производства 3D наливных 

полов используется полимер 

на эпоксидной или на 

полиуретановой основе, 

позволяющие добиться 

высокой прочности материала 
и первоклассного вида. 

Такой пол будет служить вам 

до 20 лет, так как полимерные 

наливные 3D полы имеют 

высокую износостойкость и 

великолепные эстетические 

показатели. Технология 

производства наливного 



полимерного 3D пола 

достаточно сложна и 

ресурсоемка, поэтому и цена 

у этих полов выше 

общеизвестных, но при 

детальном рассмотрении 3D 

полы, изготавливаемые в 

Новосибирске и Томске, не 

только обойдут 

конкурирующие виды 

отделки по эстетическим 

параметрам, но и 

существенно поднимут 

планку по долговечности 

использования, что 

несомненно отразится на 

итоговой сумме вложений в 



ремонт. Полимерная основа 

состоит из прочного 

эпоксидного слоя, наливгые 

выдержать очень высокие 

нагрузки, поэтому ранее 3D 

полы были более известны 

промышленные наливные 

полы Томске, как наливные 

полы и применялись на 

производстве, ведь они 

устойчивы не только к 

повышенному давлению, но и 

к химическому 

промышленные наливные 

полы промы шленные 

химических веществ, что 

позволило наливным полам 



обосноваться и на многих 

Новосибирских заводах, а 

полиуретановый слой на Пол 

работает на растяжение, это 

делает пол прочным и 

упругим. 

В связи с этим наливные 

полимерные 3D полы 

промышленные наливные 

полы не только в частных 

жилых помещениях и на 

производстве, но и в 

общественных местах, офисах 

и магазинах. Полимерные 

наливные 3D полы абсолютно 

не восприимчивы к 

воздействию 



ппромышленные и других 

точечных нагрузок, делаются 

на основе налвиные 

износоустойчивых 

материалов, а за счет ловкого 

дизайнерского подхода и 

высококачественного 

изображения, наносимого под 

полимерные слои обладает 

неповторимой эстетической 

привлекательностью. 
 

Промышленные наливные 

полы 

<>>>MORE<<< 

Перед началом работ в таком случае нужно 

тщательно простукать весь пол с тем, чтобы 

выявить плохо закрепленные плитки, их 
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придется удалить. Поверхность 
промышленные наливные полы в этом 

случае гладкая, поэтому сцепление смеси с 

ее поверхностью будет минимальным. Для 

повышения сцепления поверхность плитки 

можно обработать грубым наждаком. 
Перемешивать смесь вручную не 

рекомендуется, так как сам процесс 

приготовления смеси не должен занимать 

больше 3-4 минут. Смесь очень быстро 

промышленные наливные полы. Конечный 
результат будет во многом зависеть от 

подготовки основания. Чаще всего под 

наливной пол используется бетонное 

основание. 

На подготовительном этапе его нужно 

тщательно выровнять, допускается перепад 

высоты не более 4мм. Если основание 

неровное, то для его выравнивания можно 
использовать тонкий слой бетона. Если в 

качестве основания выступает свежая 

цементная стяжка, то пол устраивать можно 

будет только через 28 суток. 

За это время бетон полностью просохнет и 

наберет промышленные наливные полы 



прочность. При выборе типа смеси нужно 
учитывать характер эксплуатации 

помещения. Так, смесь на основе 

промышленные наливные полы отличается 

промышленные наливные полы 

эластичностью и неплохо сопротивляется 
истиранию и прочим механическим 

воздействиям. 

Составы на основе эпоксидной смолы 
выделяются повышенной прочностью, но 

меньшими упруго-пластическими 

характеристиками. Также на 

подготовительно этапе нужно тщательно 

очистить поверхность. Толщина наливного 
пола может начинаться от 400 мкм, поэтому 

промышленные наливные полы конечный 

результат может повлиять любая мелочь. 

Очистку основания лучше производить с 

помощью пылесоса. Затем его необходимо 
тщательно высушить. На очищенное 

основание наносится грунтовка. Допускается 

грунтовочную смесь смешать с небольшим 

количеством песка. В результате 

поверхность основания станет похожей на 



грубый наждак, что будет способствовать 
дополнительной адгезии полимерной смеси. 

Промышленные наливные полы полимерную 

смесь нужно готовить только после 
окончания всех подготовительных работ, 

ведь она очень быстро схватывается. 

Перемешивать ее необходимо быстро, до тех 

пор, пока она не станет однородной. 

Химическая реакция, протекающая при 
перемешивании между водой и 

составляющими смеси проходит с 

выделением тепла, а излишний нагрев 

способствует ускорению схватывания смеси. 

Для того, чтобы несколько замедлить этот 
процесс можно емкость опустить в 

холодную воду. Перед заливкой смеси на 

основание нужно позаботиться об 

устройстве термокомпенсаторов. 

При нагревании наливной пол будет 

несколько увеличиваться в размерах, 

поэтому по периметру комнаты 

монтируются деревянные бруски. Заливать 
смесь впритык к стене не рекомендуется. 

Смесь нужно распределить по поверхности 

пола комнаты за 15-20 минут, поэтому при 



большом объеме работ лучше выполнять 
заливку вдвоем. Раклю рекомендуется 

насадить на длинную ручку, это позволит 

избежать лишнего хождения по смеси. 

Довольно часто этот слой полимерного 

материала покрывается лаком, это повышает 
долговечность наливного пола, облегчает 

уход за ним и делает покрытие блестящим. 

Покрывать пол лаком можно только спустя 
24 часа после его заливки. 
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