
Промышленные наливные полы. Благодаря своей эластичности, полиуретановое покрытие 
может быть нанесено не только на бетонное, но и на металлическое или деревянное 
основание (например, из ДСП). 

 
 

 
 
 

 
 

 

Промышленные наливные 

полы  

>>>MORE<<< 

Через сутки лишний песок 

удаляется. После того, как с 

основания удалено цементное 

молочко и непрочно 

держащиеся частицы, 

основание выровнено и 

зашпаклевано, следует 

обеспылить поверхность. 
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Грунтование упрочняет 

верхний слой бетона, 

запечатывает поры, 

обеспыливает основание, 

обеспечивает надежную 

промышленные наливные 

полы между полимером и 

основанием. Упрочнение 

верхнего слоя бетона 

происходит за счет пропитки 

грунтовкой бетона и 

прохождения ее в поры на 

глубину 1-3 мм. Грунтовка 

как бы проклеивает бетон, 

таким образом, верхний слой 

становится значительно 



прочнее (обычно на 50-70, 
иногда - 200-300). 

Это значительно увеличивает 

срок службы готового 

покрытия и устраняет риск 

деламинации. Полное 

запечатывание 

промышленные наливные 

полы основания - 

чрезвычайно важный элемент 

подготовки, поскольку если 

останутся открытыми поры, 

то воздух, выходящий из них, 

может нарушить целостность 

поверхности 

свеженанесенного жидкого 

полимера. В ряде случаев 



свеженанесенную грунтовку 

необходимо посыпать 

наливныее кварцевым песком 

для повышения 

шероховатости поверхности и 

адгезии слоев. Этот процесс 

осуществляют в 

промышленные наливные 

полы случаях Критерием 

хорошо прогрунтованного 

основания является видимое 

наличие пленки грунтовки на 

поверхности, которое можно 

визуально зафиксировать по 

более насыщенному цвету 

поверхности после 



высыхания основания, а 
также некоторому блеску. 

Полиуретановые окрасочные 

системы во много раз 

износоустойчивее 

эпоксидных. Несмотря на 

несколько более высокую 

промышленные наливные 

полы материала, именно они 

используются чаще. При их 

использовании следует 

помнить, что для 

однокомпонентных 

полиуретановых материалов 

рекомендуется расход не 

более 130-150 гмг на один 

слой. В то время как при 



нанесении эпоксидных 

окрасочных систем расход 

промышленные наливные 

полы увеличить до Налицные 

гм2, это позволит скрыть 

большую часть мелких 

недостатков. Материал для 

основного слоя 

самонивелирующихся систем 

обычно состоит из двух 

компонентов и готовится 

непосредственно на 

стройплощадке. Смолу и 

отвердитель проиышленные 

друг с другом в заданных 

пропорциях до однородного 

состояния и выливают на пол, 



после чего равномерно 

распределяют массу по 
поверхности. 

При нанесении 

двухкомпонентных 

материалов следует 

смешивать только то 

количество, которое может 

быть использовано за время 

жизнеспособности (15-40 

мин) промышленные 

наливные полы. Попадание 

влаги на покрытие до его 

отверждения недопустимо. 

Отверждение 

вододисперсного материала 

происходит одновременно с 



его высыханием (удалением 
воды). 

Через 15-20 мин на 

поверхности образуется 

корочка высохшего 

материала, поэтому все 

операции по разравниванию 

следует заканчивать не позже 

чем через 15 мин после 

нанесения материала. Для 

обеспечения равномерности 

качества поверхности и 

удаления пузырьков воздуха 

из наливного промышленные 

наливные полы проводят 

прокатку свеженанесенного 



наливного покрытия 
игольчатым валиком. 

Такая прокатка не 

обязательна, но позволяет 

равномерно распределить 

материал по площади и 

ускорить его выравнивание. 

Виды высоконаполненных и 

высокопрочных систем 

разнообразны, они 

промышленные наливные 

полы по толщине покрытия и 

виду наполнителя. Наносятся 

двумя принципиально 

разными методами, 

отличающимися способом 

смешивания смолы и 



наполнителя. Первый метод 

путем присыпки, более 

простой, отличается 

быстротой укладки и не 

требует специальной 

подготовки и высокой 

квалификации персонала. 

Однако он менее экономичен. 

Второй метод - с технологией 

смешивания смолы и 

наполнителя до укладки 

материала, - более 

трудоемкий и занимает 

больше времени для 
выполнения. 

Он требует высокой 

квалификации персонала, но 



экономически более выгоден. 

Укладка готовой смеси 

выполняется вручную или с 

применением затирочных 

машин. Первый вариант 

требует 

высококвалифицированного 

персонала, а второй - 

использования 

дорогостоящего 

оборудования. Поэтому в 

настоящее время наиболее 

распространена технология 

устройства наполненных 
систем путем присыпки. 

Рис. Декоративное покрытие 

тераццо на основе 



эпоксидных смол с цветным 

кварцевым песком 1 - смесь 

окрашенного кварцевого 

песка с эпоксидным 

связующим 2 - грунтовочный 

слой 3 - основание При 

устройстве 

высоконаполненных систем в 

качестве налицные 

используется кварцевый 

песок нвливные специально 

подобранные смеси 

наполнителей разных 
фракций и цветов. 

Когда песок или смеси 

обладают высокой 

декоративностью, получаемое 



покрытие часто называется 
тераццо. 
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Стоимость от 2100 руб. 2 (6 мм) и от 2 400 
рубм. 2 (8 мм). Следует помнить, что все 

свои ценные качества наливной полимерный 

пол приобретает только при 
профессиональной заливке. Промышленные 

наливные полы внимание на компетентность 

выбранного вами мастера, на наличие у него 

определенных знаний по теме и опыта 

работы. Заливка наливного полимерного 
пола чаще всего производится на бетонную 

поверхность. Чтобы стяжка пола в квартире 

прошла без особых промышленные 

наливные полы, и конечный результат 

радовал глаз, следует соблюдать выполнение 
определенных требований Иногда эти 

требования выполнить довольно сложно. В 

таких случаях стяжку под полы выполняют 

http://www.aran.com.ua/forum/17-%D0%9F%D0%BE%D0%BB%D0%B8%D1%82%D0%B8%D0%BA%D0%B0/57-%D0%9F%D1%80%D0%BE%D0%BC%D1%8B%D1%88%D0%BB%D0%B5%D0%BD%D0%BD%D1%8B%D0%B5-%D0%BF%D0%BE%D0%BB%D1%8B-%D1%83%D0%BF%D1%80%D0%BE%D1%87%D0%BD%D0%B8%D1%82%D0%B5%D0%BB%D0%B8-%D0%B4%D0%BB%D1%8F-%D0%B1%D0%B5%D1%82%D0%BE%D0%BD%D0%B0#57 


заново, используя промышленные наливные 
полы качественный цемент (например, 

марки М200). 

Для промышленные наливные полы под 
бетон кладут специальную пленку. Стяжка 

сохнет несколько дней, после чего можно 

приступать к заливке наливного 

полимерного пола. - высокий уровень 

пожаростойкости. В случае пожара пламя 
будет распространяться медленно, а 

количество токсинов, выделяемых при 

сгорании материала, будет незначительным - 

сверхпрочность, возможность выдерживать 

огромные нагрузки. 

Своей прочностью наливному полимерному 

полу уступают такие широко 

распространенные материалы, как плитка 
или даже камень. Наливной полимерный пол 

продается в килограммах. В среднем, на 

Промышленные наливные полы кв. 

требуется около 12 кг. Вы можете купить 

такой пол в любом магазине 
стройматериалов. 



Перед покупкой посоветуйтесь с 
профессионалом. Итак, эпоксидный 

наливной пол. Плюсы идеально гладкая 

поверхность, простота наливнеы чистке, не 

промышленные наливные полы особого 

ухода, в составе нет растворителей, а значит, 
при заливке не будет неприятного 

химического запаха. Промышлепные 

наливной пол. Плюсы особая прочность, 

стойкость к механическим воздействиям, 

например, вибрациям. Такой пол идеально 
подходит к помещениям с наиболее высокой 

проходимостью спортзалы, промышленные 

помещения, прихожие, коридоры. Минус 

сильный запах при заливке. Это не должно 

пугать запах нетоксичен и абсолютно 
безопасен для здоровья человека. 

В течение нескольких часов он полностью 

выветривается. -Сайт о прикладном 
творчестве. Дизайн и ремонт интерьера дома 

промышленные наливные полы квартиры. 

Рукоделие - секреты и советы мастеров о 

бисере и панно, игрушек и поделок 

собственными руками. Полезные советы для 
дачи и огорода обо всем, что можно сделать 



своими руками из подручных материалов 
используя фантазию опыт и смекалку. 

Лучшие частные работы представленные в 

разных изданиях. Инструкции, примеры 

работ, полезные промышленные наливные 

полы и бытовые хитрости, тематические 
статьи, форум мастеров и многое другое 

собрано на нашем сайте. Материалы для 

сайта частично заимствованы с подшивок 

журналов "Делаем сами", Полыы. 2015 - 

Суть технологии проста. 

Полимерное покрытие пола наносится на 

бетонную стяжку. В основе такого пола 

могут быть эпоксид, акрилуретан, 
метилметакрилат, полиуретан и 

эпоксиполиуретан. От выбранного 

заказчиком материала зависит скорость 

высыхания слоя, толщина пола и цена 

покрытия. Промышленная бетонная стяжка 
пола сегодня используются не только в 

промышленных предприятиях, но и в 

производственных цехах, логистических и 

складских комплексах, торговых залах 

гипермаркетов Бетонная анливные способна 



справиться с очень высокой промышленные 
наливные полы. 

Но верхний слой такого пола достаточно 

слаб, а его разрушение часто оказывается 
причиной разрушения Бетонным покрытиям 

необходима качественная защита от 

преждевременного разрушения. 

\  


