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Более прогрессивным и 

производство топпинга для 

промышленного пола спб 

является высоконаполненное 

покрытие, но из-за больших 

трудозатрат и 

материалоемкости оно 

обычно дороже на 10-20 

классических наливных 

полов. полиуретановые 
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покрытия производство 

топпинга для промышленного 

пола спб работают на износ, 

чем эпоксидные, но уступают 

им по декоративным 

свойствам и более 

требовательны к основанию. 

эпоксидные полы, как 

правило, обладают лучшей 

стойкостью к воздействию 

агрессивных веществ. 

Полимерные полы очень 

устойчивы к химии. В 

частности, полиуретаны, 

более стойкие чем 

эпоксидные, и не боятся 

практически ничего, кроме 



концетрированных 

растоворов неорганических 

кислот, концентрированных 

растворов щелочей, 

соединений с активным 

хлором, а также некоторых 

растворителей толуол, 
бензол, ксилол, ацетон. 

Эпоксидные покрытия 

несколько менее стойки. 

Какие у Вас моющие составы 

изготавливаются. Если там 

есть активный хлор и 

постоянно будет воздействие 

на пол - то это не хорошо. 

Если концентрированный 

гидроксид натрия и 



постоянно проливается - тоже 

плохо. Однако, наливной 

полимерный пол как 

полиуретановый, так и 

эпоксидный толщиной 18 мм 

- это около 25 кг материала на 

квадратный метр, т. даже при 

самых минимальных ценах у 

любого поставщика на 

материал надо не менее 3000 

рублей на метр квадратный. 

ОДНАКО - сказал бывший 

Предводитель уездного 

дворянства. Отсюда вывод 

демонтировать плитку или то 

что от нее осталось, далее 

залить все обычным не 



полимерным наливным полом 

типа Старатели не случайно 

ли совпало с Вашим именем?, 

Ветонит и т. сухие смеси в 

мешках, на любом 

строительном рынке, а далее 

уже делать либо наливной 

полимерный пол толщиной 2-

3 мм, либо тонкослойное 

полимерное покрытие 

толщиной 0,5-1 мм, либо 

кварцнаполненное 

полимерное покрытие 

толщиной 2-4 мм. В трое 

суток конечно не уложитесь. 

Полимер можно класть 

только когда стяжка 



полностью высохнет по 

ГОСТу ваще 28 суток 

положено. Одним из 

современных покрытий для 

пола на рынке напольных 

покрытий являются наливные 
полимерные полы. 

Полимерные покрытия были 

созданы во второй половине 

двадцатого (20) века. 

Несмотря на это, со временем 

наливные полимерные полы 

не потеряли авторитет и были 

усовершенствованны до 

такого масштаба, что сейчас 

являются лидирующим 

напольным покрытием 



производство топпинга для 

промышленного пола спб 

соотношению цена-
долговечность-удобство. 

К сожалению, до сих пор 

полимерные покрытия полов 

известны не столь широкому 

кругу людей. И поэтому до 

сих пор ещё на 

производствах, в 

промышленных зданиях и 

других сооружениях с 

большой площадью и 

высокими нагрузками 

используются напольные 

покрытия старых образцов, 

такие как плитка или 



линолеум. В эти напольные 

покрытия также добавляются 

различные химические 

вещества, производство 

топпинга для промышленного 

пола спб, повышающие 

эксплуатационные свойства 

линолеума и плитки, но в 

производство топпинга для 

промышленного пола спб 

большинстве случаев это все 

не идет в сравнение с 
полимерными полами. 

Полимерные полы на порядок 

превосходят подобного рода 

напольные покрытия, 

которые пригодны разве что к 



покрытию полов на 

маленьких площадях с 

незначительными нагрузками. 

В наше время очень часто 

происходит путаница между 

понятиями полимерные полы 

и наливные полы. Разница 

между этими понятиями есть, 

но всем проще подразумевать 

под этими словосочетаниями 

одинаковые вещи. и наливные 

полы по сути являются 

полами, носят в себе разные 

предназначения. Для 

обыденного человека можно 

привести в сравнение пример 

с машинами. Существует 



производство топпинга для 

промышленного пола спб и 

машина для перемешивания и 
подачи цементного раствора. 

Оба этих предмета являются 

машинами, носят в себе 

абсолютно разные 

предназначения, черты и 

качества. Такая же разница в 

сравнение полимерного пола 

с наливным. Наливные полы 

используются для 

выравнивания основания и 

дальнейшего укладывания на 

них таких напольных 

покрытий, как линолеум, 

напольная плитка. То есть 



наливные полы не могут 

являться финишным 

напольным покрытием, а 

используются чаще всего как 
выравнивающий слой. 

Стоит отметить, что 

наливные полы не могут 

использоваться, как 

подстилающий слой для 

полимерного пола. В случае с 

устройством полимерного 

пола все наоборот. 

Полимерные покрытия 

являются финишным слоем и 

чаще всего в качестве 

основания для полимерного 

пола выбираются бетонные 



полы, специальным образом 

подготовленные. На выходе 

получаем бетонные 
полимерные полы. 

Полимерные покрытия 

успешно используются как 

промышленные полы. В этой 

статье мы не будем делать 

различия между понятиями. 

Под словосочетанием 

наливные полы будем 

подразумевать полимерные 

полы. 
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В процессе вибрирования происходит 
снижение объема воздуха в бетонной смеси, 

содержание которого в рыхлом 

неуплотненном бетоне составляет от 

Производство топпинга для промышленного 

пола спб до 50. Уплотненный бетон имеет 
большую прочность, морозостойкость и 

меньшую водопроницаемость. Поверхность 

бетонного основания перед нанесением 

полимерных составов подвергается 

фрезерованию, дробеструйной обработке 
или шлифовке произыодство машиной с 

алмазными дисками. В результате данной 

операции удаляется производство топпинга 

для промышленного пола спб слабый слой 

бетона, что обеспечивает высокую адгезию 
полимерного покрытия с бетонным 

основанием. Производство топпинга для 

промышленного пола спб качестве 

декоративных наполнителей могут 

использоваться специальные "чипсы", 
которые разбрасывают по не затвердевшей 

поверхности лицевого полимерного слоя и 

"закрывают" бесцветным лаком. 



Полимерные составы колеруются в 
заводских условиях (можно получить от 

нескольких десятков до нескольких сотен 

оттенков в зависимости от вида полимерного 

материала). Полимерные покрытия удобно 

использовать при зонировании цветом 
различных участков пола. Технология 

устройства полимерного пола зависит от 

типа смеси, то есть от ее состава. Как 

правило, основой для устройства такого 

покрытия служат бетонные наливные полы. 
Выбор технологии и конкретного типа 

конструкции зависит от предъявляемых к 

полу требований. 

Cамые жесткие из всех типов полимерных 

покрытий для пола. Эпоксидные полы 

обладают высокой химической стойкостью, 

хорошей стойкостью к ультрафиолету, 

наименее требовательные к условиям 
монтажа. Жестко-эластичные или 

эластичные системы напольных наливных 

покрытий,обладают поша перекрывать 

трещины в основании, стойки 

промышленнго ударным и вибрационным 
нагрузкам. обладают высокой 



износостойкостью и хорошей химической 
стойкостью к воздействиям агрессивных 

сред, более требовательны пропзводство 

условиям монтажа, чем эпоксидные полы. 

Широкое использования полимерных 

наливных полов производство топпинга для 
промышленного пола спб различных 

отраслях промышленности обусловлено 

наличием колоссального количества 

положительных характеристик, а кроме них 

следует выделить еще и быстроту устройства 
полимерных наливных полов. 

Цена полимерных полов начинается от 200 - 

250 рублей за 1 квадратный метр 
(полимерные пропитки для производстов, 

которые обеспечивают полноегерметизацию 

и произзводство пола) до нескольких тысяч 

рублей (специальные полимерные полы, 

обеспечивающие наивысшие показатели по 
химической стойкости износостойкости). В 

среднем стоимость 1 квадратного метра 

наливного пола составляет 1100 - 1200 

рублей. Цена полимерного пола 

складывается из комплекса материалов и 
работ, необходимых для получения 



конечного результата на существующем 
основании. площадь помещения чем больше 

площадь, тем меньше стоимость квадратного 

метра и наоборот (соответственно, в 

квартире обустройство такого покрытия 

обойдется дешевле, но стоимость 
квадратного метра будет выше). 

Специалисты Партнерства 

ТЕХНОПОЛИМЕР-СТРОЙ помогут Вам 
проымшленного оптимальную систему для 

каждого конкретного объекта произведут 

укладку полимерного наливного пола и 

обеспечат полную техническую поддержку. - 

грунт- полиуретановый производство 
топпинга для промышленного пола спб 

эпоксидный состав для наливного пола- 

ракель- шпатель- мелкозернистый кварцевый 

песок- валик- аэрационный валик- 

краскоступы- полиуретановый лак- 
герметик- шлифовальная машина. 

Подготовьте поверхность. Для этого 

очистите его от пыли и грязи, зашпаклюйте 

все трещины на ней. Это является важным 

этапом в нанесении полимерного 
производсво любого типа. Свойства готового 



полимерного пола, отсутствие на нем 
дефектов в виде вздутий и шероховатостей в 

большой мере зависят от качества 

подготовки поверхности. 

Для наливного пола основанием могут 

служить такие материалы, как бетон, 

керамическая плитка или дерево. 

Произведите грунтование. Его следует 

делать с целью закрытия пористого слоя 
бетона. Грунт предотвратит поверхность 

пола от проникания воздуха и, 

следовательно, воспрепятствует 

образованию дефектов. 

Добавьте в грунт кварцевый, чистый, сухой 

и топринга песок, чтобы придать 

поверхности шероховатость, которая будет 

способствовать увеличению сцепления 
полимерного покрытия с основным слоем. 

Он одновременно повысит адгезию и уберет 

некоторые дефекты. Наносите готовый грунт 

для работы с бетоном на поверхность 

валиком. 

В случае, если впитывание грунта в 

поверхность высокое, то лучше проведите 



грунтование дважды. Экономия на этом 
этапе не рекомендуется, т. расходы на 

материал небольшие, однако качество пола 

без него значительно ухудшится. 

Нанесите базовый слой спустя 6-12 часов от 

нанесения грунта, если пол производствво, и 

через 12-24 часа - если эпоксидный. 

Обязательно нужно свериться с 

рекомендациями на упаковке, чтобы 
избежать недоразумений, потому что спектр 

материалов разнообразен. Сспб (основной) 

слой представляет собой сплошное 

покрытие, которое нанесите наливным 

способом. 

Для этого полимерный состав вылейте на 

ппомышленного, а затем распределите 

равномерно по всей поверхности. Если 
площадь велика, то примените заливку 

методом чередования полос либо квадратов 

в шахматном порядке. Части соединяются 

благодаря самопроизвольному растеканию и 

выравниванию материала. Производство 
топпинга для промышленного пола спб 

наливной пол одним или несколькими 

слоями. 



Во втором случае применяйте межслойное 
шлифование специальной шлифовальной 

машиной. Не имеет значения цвет пола на 

первом слое, потому что на окончательный 

цвет влияет финишный слой. Используйте 

ракель еола производство топпинга для 
промышленного пола спб зазором 

производдство работ по нанесению 

наливного пола. Он поможет нанести 

полимерный пол слоем нужной толщины. 

Для квартир оптимальной толщиной 
является от 1,5 до 5 мм. 
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