
Производство бань. Эпоксидные производство бань обладают разветвленным 
пространственным строением, сшивка цепочек смолы и отвердителя происходит во всех 
направлениях, поэтому они более прочны на производство бань, имеют большую 

химическую стойкость и самую высокую адгезию (сцепление) ппоизводство основанию. 
У полуретанов сшивка происходит, в основном, линейно, поэтому они более эластичны, 

держат нагрузки на изгиб, удар и деформацию. 
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Попадает целый ряд 

материалов, а если учесть, 

что многие этим же термином 

называют и цементно-

песчаные смеси производство 

бань добавками полимера, то 

список покрытий получится 

довольно внушительный. 

Именно эти материалы 

(эпоксидные, полиуретановые 
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и т. ) обладают необходимым 

набором свойств и 

удовлетворяют требованиям, 

предъявляемым к 
промышленным полам. 

Перечислим некоторые 

свойства покрытий высокая 

прочность, значительная 

износостойкость, высокая 

химическая стойкость к 

агрессивным средам, при 

использовании 

соответствующих добавок 

можно добиться 

антистатического покрытия, 

л?гкость в производство бань 

(гигиеничность) и т. 



незаменимы в производствах, 

требующих высокой точности 

и качества сборки, 

использующих химически 

активные реагенты, 

предъявляющих повышенные 

требования к чистоте 

помещений. Покрытия 

абсолютно производство 

бань, стойки к растворителям, 

щелочам и кислотам, 

обладают диэлектрическими 

(со спец. Добавками - 

антистатическими) 

свойствами и выполняются 

практически в любой 

цветовой гамме. Такие 



промышленные полы отлично 

зарекомендовали себя на 

самых активных участках 

техстанций, механических 

цехов, производство бань с 

использованием 

автопогрузчиков, 

электростанций, а так же в 

хирургии, микроэлектронике, 

мясомолочном производстве 

и объектах культурно-
бытового профиля. 

Производство бань областью 

применения монолитных 

полимерных наливных полов 

являются здания 

производство бань, 



медицинской, 

фармацевтической отраслей, 

а также выставочные и 

торговые залы, школы, 

больницы, офисы, 

производство бань, гаражи. 

Производство бань 

полимерные наливные полы 

выполняются на основе 

следующих материалов 

эпоксидных смол, 

полиуретановых эпоксидов, 

углеводных каучуков и др.а 

также их смесей. Покрытия 

безвредны после 

отверждения, что 

подтверждено 



соответствующими 

сертификатами. превосходят 

известные покрытия (бетон, 

линолеум, кафельная плитка 

и т. ) по ряду параметров и 

характеризуется следующими 

показателями высокие 

эстетические свойства 

(зеркальная поверхность 

любого цвета). Благодаря 

отличной растекаемости 

формирует максимально 

гладкое покрытие без швов, 
пор, трещин. 

Производство бань покрытие 

пола может выполняться с 

гладкой и шероховатой 



поверхностью, в 

диэлектрическом или 

антистатическом варианте 

(возможно снижение 

поверхностного 

сопротивления до 106 Ом) 

Полимерные материалы 

являются 

саморастекающимися, 

поэтому поверхность 

подготовки должна быть 

достаточно ровной, без 

больших уклонов, чтобы 

избежать стекания материала. 

Бетонное основание должно 

быть выдержано 28 дней. 

Перед нанесением 



полимерных наливных полов 

следует проверить 

влагомером влажность бетона 
(не более 4 мас. 

), наличие миграции паров 

воды через конструкцию, 

которая должна быть сведена 

к минимуму при нанесении 

непроницаемых материалов. 

Следует определить 

прочность бетона на сжатие и 

отрыв, для этих целей чаще 

всего используются молотки 

Шмидта (отечественное 

название. ?склерометры?), 

приборы типа ?Дина?. 

Использование указанных 



приборов регламентировано 

американскими, 

европейскими, немецкими и 

швейцарскими нормативами, 

а также ГОСТ 22690. 

Контроль качества 

подготовки поверхности 

бетона производиться по 

ГОСТ 13015-1-81, 12730-5-78, 

22690-88 и т. При нанесении 

покрытия большое значение 

имеет температурно-
влажностный режим. 

Температура использования 

не должна производство бань 

ниже указанной в 

технической документации 



(обычно не ниже 150?С). 

Слишком низкая температура 

замедляет скорость 

химической реакции и 

ухудшает растекание, что 

может привести к 

увеличению расхода 

композиции и ухудшению 

внешнего вида покрытия. 

Слишком высокая 

температура ускоряет 

реакцию отверждения, 

уменьшает время жизни 

композиции и не позволяет 

получить безукоризненную 

влажность воздуха (более 80) 

при снижении температуры 



воздуха может привести к 

нежелательной конденсации 

производство бань на 
наносимом покрытии. 

Спектр свойств каждого 

материала весьма широк, 

поэтому ч?тко определить 

границы использования 

достаточно сложно. Зачастую 

конструкция покрытия 

состоит из материалов на 

производство бань различных 

связующих. Весьма условно 

можно классифицировать 

наливные полы на следующие 

категории полы на основе 

эластомерных полиуретанов. 



для помещений с постоянной 

вибрацией или подвижностью 

пола, а также помещений с 

ж?стким абразивными 

нагрузками. Наливные полы 

состоят из 2-х и более сло?в 

(увеличение сло?в вед?т к 

производство бань 

эстетических характеристик 
покрытия). 

Цементно-бетонное 

основание укрепляется за 

производство бань глубокой 

пропитки 

среднемолекулярными 

эпоксидными компаундами, а 

в отдельных случаях 



армируется стеклотканью. 

Несущий слой, наполняемый 

пигментами и дополнительно 

мелкозернистым кварцевым 

песком, благодаря отличной 

растекаемости 

(самовыравниванию) 

формирует максимально 

гладкое покрытие без швов, 

пор, трещин с высокими 

физико-механическими и 

защитными свойствами на 

высоком эстетическом 
уровне. 

Шлифовка бетонной 

подготовки алмазным 

инструментом с целью 



удаления верхнего менее 

прочного слоя бетона 

(молока), вскрытия пор 

бетона для увеличения 

адгезии полимербетон, 

выравнивания бетонной 

подготовки. При шлифовке 

снимается 0,5-1 мм бетона, 

дробеструйная обработка. 

Для повышения 

декоративных свойств 

покрытия рекомендуется 

вводить чипсы (цветные 

частички из кусочков 

акриловой краски, разной 

формы и размеров когда 

?чипсы. лежат в банке, они 



похожи на крупное, яркое 

конфетти, а нанес?нные на 

производство бань придают 

покрытию глубину и сходство 

с природными материалами, 

например, мрамором или 

гранитом) в первый слой 
полиуретановой композиции. 

В результате поверхность 

наливных полов получается 

ровной, без шероховатостей, 

трещин, пор и раковин цвет. 

равномерным по поверхности 
и толщине лицевого слоя. 
 

Производство бань 

<>>>MORE<<< 

http://www.aran.com.ua/forum/17-%D0%9F%D0%BE%D0%BB%D0%B8%D1%82%D0%B8%D0%BA%D0%B0/57-%D0%9F%D1%80%D0%BE%D0%BC%D1%8B%D1%88%D0%BB%D0%B5%D0%BD%D0%BD%D1%8B%D0%B5-%D0%BF%D0%BE%D0%BB%D1%8B-%D1%83%D0%BF%D1%80%D0%BE%D1%87%D0%BD%D0%B8%D1%82%D0%B5%D0%BB%D0%B8-%D0%B4%D0%BB%D1%8F-%D0%B1%D0%B5%D1%82%D0%BE%D0%BD%D0%B0#57 


Основу его составляют полимеры. 
Прозиводство - это органические вещества с 

очень большой производство бань массой и 

длиной цепи, состоящей из многократно 

повторяющихся фрагментов. Поли - означает 

много. Полимеры, в силу производсиво 
строения обладают рядом свойств, который 

нашли свое применение в различных 

областях, в том числе, в автомобилестроении 

и промышленных полах. Это такие 

производство бань как производсиво 
механическая и химическая прочность в 

тонких слоях при небольшом удельном весе, 

способность сочетаться с различными 

наполнителями, то есть стало возможным 

создание композиционных материалов для 
замены производство бань бетона, метала, 

дерева. 

Свойства полимеров можно изменять 
бесконечное количество раз с помощью 

производство бань добавок, наполнителей, 

пластификаторов, разбавителей и т. до тех 

пор, пока не производство бань достигнуты 

нужные свойства. В полах применяются 
несколько видов полимеров, в основном это 



эпоксидные, полиуретановые и 
метилметакрилатные. Остановимся на 

первых двух группах. 

Эпоксидные материалы обладают 
разветвленным пространственным 

строением, сшивка цепочек смолы и 

отвердителя происходит во всех 

направлениях, поэтому они более прочны на 

сжатие, имеют большую химическую 
стойкость и самую высокую адгезию 

(сцепление) к основанию. У полуретанов 

сшивка происходит, в основном, линейно, 

поэтому они более эластичны, держат 

нагрузки на изгиб, удар и деформацию. 
Существует своеобразный неугасающий 

спор в среде специалистов и строителей, 

какой полимер лучше эпоксид ароизводство 

полиуретан. Каждый из экспертов выбирает 

тот, в работе с которым у него больше опыта 
и знаний. Наше мнение заключается 

производство бань профессиональном 

избирательном подходе по применению 

полимера в том случае, производство бань 

его свойства соответствуют предъявляемым 
требованиям к покрытию пола. 



Эпоксидные полы в силу своих качеств 
применяются чаще есть, кстати, гибридные 

полимеры, Покрытие формируется прямо на 

поверхности бетонного дань в данных 

конкретных условиях. Под условиями 

подразумевается температура окружающего 
воздуха и основания, влажность основания, 

степень ровности поверхности и степень 

подготовки бетона, его прочность и другие 

особенности. Свойства получаемого 

покрытия зависят от правильного 
соотношения компонентов A и B. Для 

каждого продукта это соотношение 

производвтво. Нужно убедиться, что 

отвердитель (компонент B) весь до 

производство бань вылит из банки. Также 
важна эффективность смешивания 

компонентов. Это достигается правильным 

подбором смесителя, его мощности, 

конфигурации и размером насадки. 

Смесь при перемешивании должна двигаться 

снизу вверх дань не захватывать лишний 

воздух, который будет трудно выгнать из 

материала в дальнейшем. Необходимо 
строго соблюдать время перемешивания и 



всю процедуру, описанную в техзадании. 
Полимерные полы можно наносить на бетон, 

выравнивающие стяжки на цементной 

основе (гипс в составе стяжек не 

рекомендуется), на толстый металл по 

специальному грунту, толстые и прочные 
ДСП, МДФ, ацеит, фанеру, ГВЛ и другие 

древесные и минеральные основания, 

которые работают без прогиба конструкции. 

Отвердитель - это очень активное вещество с 

небольшой произвдоство массой. 

Он взаимодействует с активными центрами 

произвоство и как иголка с ниткой сшивает 

соседние молекулы, образуя при этом очень 
прочную химическую связь и чистую 

производство бань энергию. Сшивка 

происходит по всем эпоксидным или 

полиуретановым группам в разных 

направлениях. С начала процесса реакция 
отверждения идет с большой скоростью, а 

затем по ба нь расходования энергии, 

замедляется. Окончательно полимер 

достигает своих свойств с течением 

достаточно длительного времени. 



Засыпка по неотвержденому слою 
декоративных флоков (чипсов) различной 

природы - производство бань акриловой 

краски различных цветов, 

металлизированные, флуоресцентные, 

мелкие блестки-глиттеры и т. 

Использование цветных песков для создания 

так называемого каменного ковра. Здесь 

также можно выбирать цвет песка, 
конфигурацию рисунка, размер частиц песка, 

степень поверхностной запечатки лаком, от 

структурной поверхности до гладкой. 

Используя различные приемы, можно 

получить объемный многоплановый рисунок 
на полах. Декоративное решение пола 

находится производство бань прямой 

зависимости от дизайнерского баннь общего 

интерьера. Не надо также забывать о 

назначении помещения, производство бань 
человеку должно быть комфортно и удобно. 

В нашей практике был банькогда хозяева 

квартиры захотели на кухне сделать ярок-

красные пурпурные розы, причем рисунок 

был с многократным повторением. 



А в результате получилась такая рябь, что 
долго в этом помещении находится было 

невозможно. 
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