
Пол наливной кнауф боден. Это абразивный и механический износ, воздействие 
химических веществ. В связи с этим полы должны отвечать эстетическим требованиям, не 
скользить, не сильно нагружать своим весом конструкцию здания. 

 
 

 
 
 

 
 

 

Пол наливной кнауф боден  

>>>MORE<<< 

Эпоксидно-уретановые, 

наиболее ударопрочные и 

устойчивы к агрессивным 

средам. Чаще всего 

укладывается такое покрытие 

пол наливной кнауф боден 

местах с высоким движением 

людей Метилметакрилатные, 

лучше всего подходят для 
неотапливаемых помещений. 
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Благодаря высокой адгезии с 

основанием. Такой пол 

заливается в течение 23 часов 

при температуре даже до 20C. 

Полимерные полы создают 

хорошую защиту для 

оснований из дерева, кнаф, 

камня. Вне зависимости от 

толщины данного основания 

1,5-5 мм. Получается гладкая 

горизонтальная поверхность с 

высокой прочностью. Срок 

службы данного покрытия до 
50 лет. 

Что же из выше 

перечисленного больше 

всего подходит для жилых 



помещений. Мат и глянец 

кнвуф только от 

предпочтений и нвливной 

каждого из нас. Пол наливной 

кнауф боден давайте прежде, 

чем сделать выбор 

рассмотрим характерные 
черты каждого покрытия. 

Эпоксидный пол - это на 

ограниченной основе 

двухкомпонентное покрытие, 

состоящий из затвердителя и 

основного состава. Стоимость 

равна примерно 200 р. кг, а 

расход составляет на 

1 м?  1,21,7 кг. Важно. 

Выработать всю унауф массу 



следует за 4050 минут. При 

этом необходимо сразу при 

помощи игольчато валика 

выгонять воздушные 
пузырьки из пло слоя. 

Иначе масса затвердеет и все 

ее прочные характеристики 

потеряются. Данный процесс 

следует делать вдвоем. За 

2428 часа при температуре 

окружающей пол наливной 

кнауф боден 15C до 

30C высохнет нанесенный 

вами слой. При заливке пола 

помещение пол наливной 

кнауф боден проветривать и 

применять средства 



индивидуальной защиты, в 

виде перчаток, респиратора и 

другое. Это состав из одного 

компонента, похожего 

визуально на пол наливной 

кнауф боден краску. Стоит 1 

кг приблизительно 200 

рублей, а расход 0,3 кгм? . 

Затвердевает состав при 

температуре не меньше 15C . 

В зависимости от грунтовки, 

основание высыхает от 12 до 

24 часов. Различают и 

полиуретановые 

двухкомпонентные наливные 

полы. 



Они разводятся и заливаются 

аналогично эпоксидным 

наливным полам. Сейчас 

можно определиться с 

выбором. Эпоксидные и 

полиуретановые полы 

изначально были созданы для 

помещений 

производственного характера, 

а позже их начали 

устанавливать в бытовой 

среде. Эпоксидные 

применяются в помещениях с 

высокими химическими 

воздействиями, с 

высокой влажностью и при 



механических  абразивных 
нагрузках. 

А вот унауф и механическим 

ударным воздействиям 

хорошо противостоят 

полиуретановые полы. 

Поэтому в ванной пол 

наливной кнауф боден на 

кухне, где есть повышенная 

влажность, следует 

использовать эпоксидные 

полы. Для коридора, 

прихожей с высокой 

степенью стирания 

поверхности песком обувью и 

каблуками лучше всего 

подойдет полиуретановое 



напольное покрытие. При 

нанесении эпоксидных 

покрытий запах отсутствует, 

в отличие от резкого запаха 

полиуретановых божен, но 

через несколько часов все 

улетучивается и становится 

безвредным пол наливной 

кнауф боден человеческого 
здоровья. 

Но, большее преимущество у 

полиуретановых покрытий 

все же. Стоит обратиться к 

финансовой стороне вопроса. 

При одной и той же 

стоимости за 1 кг, 

эпоксидные на 1 



м? расходуются в 5 раз 

больше. После того как было 

принято решение в пользу 

одного из видов покрытия и 

его покупки можно перейти 

непосредственно к заливке 
этого пола своими руками. 

Пол наливной кнауф боден, 

перед этим необходимо 

сделать предварительные 

этапы Затем переходим к 

заливке. Но, галивной обо 

всем по порядку. От процесса 

подготовки поверхности 

зависят все свойства нашего 

будущего покрытия. 

Наливные полы 



устанавливаются 

на основание из дерева, керам

ической плитки, бетона. 

Поверхность должна иметь 

влажность 10-12. Нельзя, 

чтобы она имела масляные 

наливнй, пыль и пятна 

краски. Перед заливкой 

деревянное основание 

необходимо отшлифовать. 

Но, в прочности древесины 

никогда нельзя быть 
уверенным. 

Из-за чего маленькая 

толщина по может образовать 

трещины. Плитка должна 

прочно держаться на 



основании. Если вы ее 

пристукиваете издается 

глухой звук, тогда ее надо 
снять и зашпаклевать. 

После высыхания, пол 

обезжиривается при помощи 
органического растворителя. 
 

Пол наливной кнауф боден 

<>>>MORE<<< 

(рН от 3,9 до 4,5) - при проливе на бетонные 

и мозаичные полы вступают в химическое 
взаимодействие с кальциевыми 

составляющими цементного камня 

свободной известью, гидросиликатами, 

гидроалюминатами и гидроалюмоферитами, 

образуя молочная кислоту В результате пол 
наливной кнауф боден процессов образуются 

продукты или растворимые в воде, как, 

например, соли молочной и уксусной кислот 
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или же трудно-растворимые соли лимонной 
и янтарной кислот, которые кристаллизуясь, 

увеличиваются в объеме, разрушая при этом 

бетонные и мозаичные полы. Разрушающее 

действие оказывают также и остальные 

компоненты сахара, спирты, глицерин, 
свободная СО2. 

Сахара при воздействии с минералами 

цементного камня образуют 
легкорастворимые сахараты кальция 

Аналогичная картина разрушения 

цементного камня бетона и мозаичных 

покрытий наблюдается на предприятиях 

безалкогольных напитков (воздействие 
растворов, эфирных масел, сахара, глюкозы, 

фруктозы, сахарозы, мальтозы, лимонной 

кислоты, углекислого газа, чистой и 

умягченной воды, дрожжей и т. По мере 

сбраживания сахаров сусло становится менее 
благоприятным для дрожжей, оставаясь 

питательным для бактерий, которые 

довольствуются малыми дозами сахара. 

В сахарном и мальтиозно-паточном 

производстве происходит не менее 

интенсивное разрушение цементного камня 



бетона и мозаичных покрытий при 
воздействии глюкозитов со свободной 

известью цементного камня Аналогичная 

картина наблюдается при применении 

бетонных и мозаичных покрытий полов на 

цементном вяжущем в цехах кондитерского 
производства, на предприятиях по 

переработке молока (маслосырзаводы, 

молочные заводы и др. Не менее агрессивны 

по отношению к цементному камню 

бетонных и мозаичных полов 
промышленные стоки 

мясоперерабатывающих производств 

(мясной сок, животные жиры и др. ), 

предприятий по переработке рыбы (растворы 

соли, органических кислот, растительные 
масла и др. 

) Как показали исследования, кислоты, 

входящие в состав органических пищевых 
продуктов (пальмитиновая, стеариновая, 

олеиновая), при контактировании с 

цементным камнем, образуют соли жирных 

кислот, разрушающие бетонные и мозаичные 

покрытия полов. Цементные пол наливной 
кнауф боден, находясь в течение 1 месяца в 



льняном и подсолнечном маслах, в свином 
жире практически никаких изменений не 

претерпевали, а через 2?3 месяца - 

полностью разрушились. Надо сказать, что 

сочетание цементного и полимерного 

вяжущего в бетонах несколько повышали их 
пол наливной кнауф боден, но не в такой 

степени, пол наливной кнауф боден это 

имело практическое значение, все образцы к 

3 месяцам начали разрушаться. 

Совмещение в полимербетонах цементного и 

полимерного связующего весьма интересно с 

точки зрения выполнения ремонтных работ 

на действующих предприятиях благодаря 
возможности нанесения покрытия на 

влажное основание. Однако наличие 

цементного вяжущего в значительной мере 

снижает химстойкость такого материала. 

Необходимо также учитывать, что помимо 
отходов продуктов переработки, покрытия 

полов пищевых отраслей пол наливной 

кнауф боден воздействию 

дезинфицирующих, обеззараживающих и 

моющих растворов, горячей и холодной 
воды, которые также весьма агрессивны по 



отношению к покрытиям полов с 
применением цементных вяжущих. 

Поэтому становится очевидным, что при 

вышеперечисленных условиях эксплуатации 
покрытий полов на предприятиях пищевого 

комплекса применение бетонов на 

цементном вяжущем или на смешанном 

цементно-полимерном вяжущем 

малоэффективно, а по современным 
требованиям недопустимо. Именно в этих 

случаях применение полимерных наливных 

полов, стойких по отношению к 

вышеперечисленным агрессивным средам 

предприятий пищевого комплекса, 
необходимо и целесообразно. 

1,2 Научные исследования и пол наливной 

кнауф боден зарубежный и отечественный 
опыт показали, что одним из наиболее 

коррозионностойких материалов для 

устройства покрытий полов на предприятиях 

с агрессивными средами пищевого 

комплекса являются эпоксидные материалы. 
Комплексные исследования и 

промышленную апробацию прошли 

полимерные покрытия полов на основе 



композиций полимерных 
модифицированных эпоксидных марки МЭП 

(УП АНТИЗА). Введение в составы добавок 

- пол наливной кнауф боден адгезии и 

гидрофобизирующих компонентов 

обеспечивает непроницаемость 
применяемых материалов. При 

проектировании коррозионностойких 

(химстойких) полимерных покрытий полов 

следует, в отличие от полимерных покрытий 

полов, подверженных преимущественно 
механическим нагрузкам (склады, гаражи, 

административно-бытовые помещения, 

открытие площадки и др. 

), уделить внимание двум факторам 

Полимерное покрытие пола находится в 

сложном напряженном состоянии, 

обусловленном возникновением при 

структурообразовании покрытия усадочных 
напряжений, дополняемых в процессе 

эксплуатации пола температурными 

напряжениями, а также напряжениями от 

механических нагрузок ударных, от 

перемещения транспортных средств, 
волочения предметов и т. Коррозионная 



(химическая) стойкость полимерных 
материалов для полов является 

необходимым условием долговечности, но 

недостаточным, так как пригодность 

материалов для монолитных полов в 

промышленных зданиях с воздействием 
агрессивных сред определяется сроком 

выполнения ими защитных функций по 

отношению к основанию, т. 

практическим отсутствием агрессивной 

среды на границе покрытие пола основание. 

Непроницаемость полимерного покрытия в 

конечном итоге определяется поровой 

структурой полимерного покрытия, его 
толщиной, реакционной активностью по 

отношению к ингредиентам агрессивной 

среды и наличием дефектов в покрытии 

(микротрещин, отслоений и т. ), 

образованных возникающими 
напряжениями. 3,4. Для уменьшения 

усадочных напряжений в покрытии и 

увеличения прочности некоторые 

производители идут по пути пол наливной 

кнауф боден высоконаполненных 
полимерных покрытий. Но при этом 



необходимо учитывать сопутствующие 
наполнению полимерных композиций 

отрицательные моменты, как то увеличение 

пористости и диффузионной проницаемости 

полимерного пол наливной кнауф боден и 

практически полное пол наливной кнауф 
боден эффекта его пластификации 

(эластификации). 

Коэффициент диффузионной проницаемости 
полимербетона по мере увеличения степени 

его наполнения от 12 до 14. 18 

увеличивается более чем в 10 раз. Поэтому 

полимербетонные высоконаполненные 

покрытия полов, пол наливной кнауф боден 
надежные в складских, административно 

бытовых помещениях и на предприятиях 

легкой промышленности, где нет 

агрессивных сред, на предприятиях 

пищевого комплекса могут оказаться весьма 
недолговечными. Толщина полимерного 

покрытия на предприятиях с агрессивными 

средами обуславливается проектируемым 

сроком его непроницаемости и на основании 

многочисленных исследований, нашедших 
свое отражение в требованиях СНиП и 



нормативной документации, должна быть не 
менее 4,5 5 мм, а в цехах с интенсивными 

механическими нагрузками - 6-10 мм. 

Применяемые в РБ импортные полимерные 
материалы для устройства покрытий полов, 

характеризующиеся достаточно высокими 

физико-механическими свойствами, 

сравнительно дороги, использующие их в 

своей работе фирмы идут по пути 
удешевления покрытий за счет уменьшения 

толщины и упрощения конструкции, что для 

предприятий с агрессивными средами 

нецелесообразно, так как срок 

непроницаемости пол наливной кнауф боден 
покрытий за счет малой толщины 

значительно сокращается, приводя к 

преждевременному разрушению. Весьма 

важным моментом в снижении внутренних 

напряжений полимерного покрытия пола 
является установление равновесия системы 

полимерное покрытие бетонное основание. 

Для полимерных покрытий толщиной более 
3 мм допускаемые напряжения (G) 

определяются неравенством Адгезия 

полимерного покрытия к бетонному 



основанию определяется как видом 
применяемого полимерного материала 

(например, у полиуретановых покрытий она 

низкая, и для улучшения этой 

характеристики полиуретановые покрытия 

наносят по эпоксидным грунтовкам), так и 
характеристиками основания его 

прочностью, шероховатостью, отсутствием 

влаги, жировых и масляных пятен, 

снижающих адгезию. Согласно СНиП 2. 13-

88 основание должно иметь прочность не 
ниже 20 МПа, но для покрытий полов с 

агрессивными средами эта величина 

прочности недостаточна. 

Исходя из отечественного и зарубежного 

опыта устройства полимерных покрытий 

полов, прочность бетонного основания 

должна составлять 30-40 МПа. Система 

полимерное покрытие бетонное основание, 
как мы видим, подвергается в процессе 

эксплуатации комплексу механических, 

физико-механических и химических 

воздействий. Разрушение покрытия 

происходит тогда, когда хотя бы один из 
параметров свойств системы выходит за 



допускаемые пределы 5. Комплекс 
исследований в этой области и 

промышленная апробация показали, что 

один из наиболее надежных путей 

повышения долговечности покрытий полов 

на предприятиях с агрессивными средами 
применение двух трехслойных конструкций 

полимерного покрытия, в котором разделены 

по слоям функции сопротивления различным 

видам воздействий и, прежде всего, ударным 

нагрузкам и действию агрессивных сред. 

Полимерная композиция для верхнего 

лицевого слоя выбирается из условия 

обеспечения максимальной химстойкости и 
минимальной проницаемости, а материал 

нижнего слоя из условия максимальной 

ударостойкости 6. 
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