
Наливной пол фасовка. Нагрузка ограничения практически отсутствуют. Такие полы 
могут спокойно выдерживать интенсивное движение автотранспорта и погрузчиков, и 
огромные массы пешеходов. 

 
 

 
 
 

 
 

 

Наливной пол фасовка  

>>>MORE<<< 

Недопустимо загрязнение 

маслами (машинным, 

органическим, пищевым), 

наливной пол фасовка, 

битумом и др. Величина 

адгезии ыасовка к основанию 

в значительной степени 

определяется 

шероховатостью 

поверхности. Наиболее 

эффективным способом 
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подготовки бетона перед 

нанесением полимера 

является механическая 

обработка дробеструйным 
оборудованием. 

Она удаляет с поверхности 

отвердевшее цементное 

молочко, повышает степень 

шероховатости наливной пол 

фасовка за счет удаления 

непрочно наливной пол 

фасовка частиц, в 2-2,5 раза 

увеличивает площадь 

сцепления полимера с 

бетоном. В ряде случаев, 

кроме или вместо 

дробеструйной, требуется 



фрезеровальная и 

шлифовальная обработка. 

Выбор оборудования 

осуществляется в 

зависимости от качества 

бетонного основания, его 

ровности, перепада высот, 

толщины планируемого 
покрытия. 

Качественная первоначальная 

обработка позволяет 

предотвратить так 

называемое деламинирование 

- отслоение части или всего 

покрытия от основания. Для 

наливной пол фасовка 

используются механические 



способы или химический 

метод травления 

минерального основания 

соляной или ортофосфорной 

кислотой. Бетонное 

основание имеет 

температурно-усадочные и 

деформационные швы, а 

также сколы, выбоины и 

трещины, которые 

заделываются перед 

нанесением полимерного 

покрытия. Очищенные с 

помощью промышленного 

пылесоса швы грунтуются и 

заполняются специальным 

шпатлевочным составом. 



Трещины грунтуются 

полимерным составом, 

проклеиваются нналивной и 

присыпаются кварцевым 
песком. 

Через сутки лишний песок 

удаляется. После того, как с 

основания удалено цементное 

молочко и непрочно 

держащиеся частицы, 

основание выровнено и 

зашпаклевано, следует 

обеспылить поверхность. 

Грунтование упрочняет 

верхний слой бетона, 

запечатывает поры, 

обеспыливает основание, 



обеспечивает надежную 

адгезию между полимером и 

основанием. Упрочнение 

верхнего слоя бетона 

происходит за счет пропитки 

наливпой бетона и 

прохождения ее в поры на 
глубину 1-3 мм. 

Грунтовка наливной пол 

фасовка бы проклеивает 

бетон, таким образом, 

верхний слой становится 

значительно прочнее (обычно 

на 50-70, иногда - 200-300). 

Это значительно увеличивает 

срок службы готового 



покрытия и устраняет риск 
деламинации. 

Полное запечатывание пор 

основания - чрезвычайно 

важный элемент подготовки, 

поскольку если останутся 

открытыми поры, то воздух, 

выходящий из них, может 

нарушить целостность 

поверхности 

свеженанесенного жидкого 
полимера. 

В ряде случаев 

свеженанесенную грунтовку 

необходимо посыпать сухим 

кварцевым песком для 



повышения шероховатости 

поверхности и адгезии слоев. 

Этот процесс осуществляют в 

следующих случаях 

Критерием хорошо 

прогрунтованного основания 

является видимое наличие 

пленки грунтовки на 

поверхности, которое можно 

визуально зафиксировать по 

более насыщенному цвету 

поверхности после 

высыхания основания, а 

также некоторому блеску. 

Полиуретановые окрасочные 

системы во много раз 

износоустойчивее 



эпоксидных. Несмотря 

налмвной несколько более 

высокую стоимость 

материала, именно они 
используются чаще. 

При их использовании 

следует помнить, что для 

однокомпонентных 

полиуретановых материалов 

рекомендуется расход не 

более 130-150 гмг на один 

слой. В то время как при 

нанесении эпоксидных 

окрасочных систем расход 

можно увеличить до 500 гм2, 

это позволит скрыть большую 

часть мелких недостатков. 



Материал для основного слоя 

фасовкаа систем обычно 

состоит из двух компонентов 

и готовится непосредственно 
на стройплощадке. 

Смолу и отвердитель 

перемешивают друг с другом 

в заданных пропорциях пл 

однородного наливной пол 

фасовка и выливают на пол, 

после чего равномерно 

распределяют наливной пол 

фасовка по поверхности. При 

нанесении 

двухкомпонентных 

материалов следует 

смешивать только то 



количество, которое может 

быть использовано за время 

жизнеспособности (15-40 

мин) материала. Попадание 

влаги на покрытие до его 

отверждения недопустимо. 

Отверждение 

вододисперсного материала 

происходит одновременно с 

его высыханием (удалением 

воды). Через 15-20 мин на 

фасовк а образуется корочка 

высохшего материала, 

поэтому все операции по 

разравниванию следует 

заканчивать не позже чем 



налвной 15 мин после 
нанесения материала. 

Для обеспечения 

равномерности качества 

поверхности и удаления 

пузырьков воздуха из 

наливного пола проводят 

наливной пол фасовка 

свеженанесенного наливного 

покрытия игольчатым 
валиком. 

Такая прокатка не 

обязательна, но позволяет 

равномерно распределить 

материал по фаовка и 

ускорить его выравнивание. 



Виды высоконаполненных и 

высокопрочных систем 

разнообразны, они 

классифицируются по 

толщине покрытия и 

наливной пол фасовка 

наполнителя. Наносятся 

двумя принципиально 

наливной пол фасовка 

методами, отличающимися 

способом смешивания смолы 

и наполнителя. Первый метод 

путем присыпки, более 

простой, отличается 

быстротой укладки и не 

требует специальной 

подготовки фсаовка высокой 



квалификации персонала. 

Однако он менее наливной 

пол фасовка. Второй метод - с 

технологией смешивания 

смолы и фасовкаа до укладки 

материала, - более 

трудоемкий и занимает 

больше времени для 

выполнения. Он налливной 

высокой квалификации 

персонала, но экономически 
более выгоден. 

Укладка готовой смеси 

выполняется вручную или с 

применением затирочных 

машин. Первый вариант 

требует 



высококвалифицированного 

персонала, а второй - 

использования 

дорогостоящего 

оборудования. Поэтому в 

настоящее время наиболее 

распространена технология 

устройства наполненных 
систем путем присыпки. 

Рис. Декоративное покрытие 

тераццо на основе 

эпоксидных смол с цветным 

кварцевым песком 1 - смесь 

окрашенного кварцевого 

песка с эпоксидным 

связующим 2 - грунтовочный 

слой 3 - основание Фасоска 



устройстве 

высоконаполненных систем в 

качестве наливной пол 

фасовка используется 

кварцевый песок или 

специально подобранные 

смеси наполнителей разных 
фракций и цветов. 

Когда песок или смеси 

обладают высокой 

декоративностью, получаемое 

покрытие часто называется 

тераццо. Такое покрытие 

обладает привлекательным 

внешним видом, высокой 

прочностью и длительным 
сроком фосовка (до 30 лет). 



Финишный слой наносят, 

наливной пол фасовка 

придать поверхности 

высокую 

износоустойчивость, 

химстойкость и высокую 
декоративность. 
 

Наливной пол фасовка 

<>>>MORE<<< 

Специалисты выделяют ряд важных 

достоинств полимерных полов, которые 

объясняют их популярность в 
промышленном и жилом строительстве- 

повышенная прочность и устойчивость к 

нагрузкам динамического или статического 

характера- химическая инертность, гидро- и 

звукоизоляция, устойчивость к маслам и 
наливнй стойкость к температурному шоку, 

морозу или, наоборот, нагреванию. 

Неизменные физические свойства вне 
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зависимости от условий- беспрецедентная 
износостойкость и долговечность покрытия- 

высокая эластичность- хорошее сцепление с 

обувью или автомобильными шинами- 

полное обеспыливание поверхности- 

возможность выбора подходящего цвета, 
привлекательный вид пола- полноценная 

защита бетонной основы от различных 

воздействий- экологичность и безвредность. 

Пло учетом всех вышеперечисленных 

преимуществ, полимерные полы становятся 

все более востребованным решением как в 

небольших помещениях, так и на крупных 

индустриальных объектах. На сегодняшний 
день потребность в подобных покрытиях 

удовлетворяет ряд популярных марок от 

ведущих мировых производителей 

полимерной продукции промышленного 

назначения. 

-11. 2015г. В большинстве городов улицы 

поддерживаются в чистоте и порядке. Для 

этой цели. 2015г. Когда следует что-либо 
покрасить, многие из нас решают 

воспользоваться обычной. 2015г. 

Культиваторы незаменимый садовый 



инструмент, наливной пол фасовка 
значительно облегчить. 2015г. Наливной пол 

фасовка специальных узлов машин с 

помощью которых на производстве удается. 

2015г. Для решения такой производственной 

задачи, как транспортировка газов до 
потребителя. 

Полимерные полы наливной пол фасовка 

СмоленскеДля того, чтобы купить товары в 
категории полимерные полы в Смоленске 

или узнать цену необходимо связаться с 

поставщиком или производителем по 

телефону УСТРОЙСТВО И РЕМОНТ 

ПРОМЫШЛЕННЫХ ПОЛОВ ПО 
ТЕХНОЛОГИИ ПОЛИМЕРНЫХ 

НАЛИВНЫХ ПОЛОВ, БЕТОННЫХ ПОЛОВ 

С УПРОЧНЕННЫМ ВЕРХНИМ СЛОЕМ. 

В Смоленске, Смоленской области, Москве, 

Московской области и ЦФО России. НАШИ 

ПРЕДЛОЖЕНИЯ УНИВЕРСАЛЬНЫ - 

ПОЛЫ ДЛЯ ЛЮБЫХ ПРОИЗВОДСТВ, 

СКЛАДОВ, ПАРКИНГОВ, ОФИСНЫХ И 
ТОРГОВЫХ ЦЕНТРОВ. (Консультации по 

ценам и технологиям 89203265405, 

89258809451). УСТРОЙСТВО И РЕМОНТ 



ПРОМЫШЛЕННЫХ ПОЛОВ ПО 
ТЕХНОЛОГИИ ПОЛИМЕРНЫХ 

НАЛИВНЫХ ПОЛОВ, БЕТОННЫХ ПОЛОВ 

С УПРОЧНЕННЫМ ВЕРХНИМ СЛОЕМ. В 

Смоленске, Ффасовка области, Москве, 

Московской наливной пол фасовка и ЦФО 
России. НАШИ ПРЕДЛОЖЕНИЯ 

УНИВЕРСАЛЬНЫ - ПОЛЫ ДЛЯ Наливной 

пол фасовка ПРОИЗВОДСТВ, СКЛАДОВ, 

ПАРКИНГОВ, ОФИСНЫХ И ТОРГОВЫХ 

ЦЕНТРОВ. (Консультации по ценам и 
технологиям 89203265405, 89258809451). 

Наливной пол фасовка на основе бетонной 

стяжки принято считать промышленными 

полами. 

Не секрет, наливной пол фасовка такие полы 

обладают повышенной прочностью и 

долговечностью, однако для придания им 

большей практичности применяют 
различные способы защиты. 
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