
Наливные промышленные полы. После заливки и высыхания пола на него насухую 
наносится пленка с рисунком, потом поверх нее разливается бесцветный состав (чаще 
всего на основе эпоксидной смолы), а наливные промышленные полы него лак. При 

устройстве полов с рисунком желательно предусмотреть гидроизоляционный слой между 
бетонным основанием и полом. 

 
 
 

 
 

 
 
 

Наливные промышленные 

полы  

>>>MORE<<< 

Перед нанесением 

полимерных наливных полов 

следует проверить 

влагомером влажность бетона 

Наливные промышленные 

полы более 4 мас. ), наличие 

миграции паров воды через 

конструкцию, которая должна 

быть сведена к минимуму при 
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нанесении наливные 

промышленные полы 

материалов. Следует 

определить прочность бетона 

на сжатие и отрыв, для этих 

целей чаще всего 

используются молотки 

Шмидта (отечественное 

название. ?склерометры?), 

наливные промышленные 

полы типа ?Дина?. 

Использование указанных 

приборов регламентировано 

американскими, 

европейскими, немецкими и 

швейцарскими нормативами, 
а также ГОСТ 22690. 



Контроль качества 

подготовки поверхности 

бетона производиться по 

ГОСТ 13015-1-81, 12730-5-78, 

22690-88 и т. При нанесении 

покрытия большое значение 

имеет температурно-

влажностный режим. 

Температура использования 

не должна промышленныр 

ниже указанной в 

технической документации 

(обычно не ниже 150?С). 

Слишком низкая температура 

замедляет скорость 

химической реакции и 

ухудшает растекание, что 



может привести 

промышлерные увеличению 

расхода композиции и 

ухудшению внешнего вида 

покрытия. Слишком высокая 

температура ускоряет 

реакцию отверждения, 

уменьшает время жизни 

композиции и не позволяет 

получить безукоризненную 

влажность воздуха (более 80) 

при снижении температуры 

воздуха может привести к 

нежелательной конденсации 

влаги на наносимом 

покрытии. 



Спектр свойств каждого 

материала весьма широк, 

поэтому ч?тко определить 

границы использования 

достаточно сложно. Зачастую 

конструкция покрытия 

состоит из материалов на 

основе различных 

связующих. Весьма условно 

можно классифицировать 

наливные полы на следующие 

категории полы на основе 

птомышленные 

полиуретанов. для 

помещений с постоянной 

вибрацией или подвижностью 

пола, а также помещений с 



ж?стким абразивными 
нагрузками. 

Наливные полы состоят из 2-

х и более сло?в (увеличение 

сло?в вед?т к улучшению 

эстетических характеристик 

покрытия). Цементно-

бетонное основание 

укрепляется за сч?т глубокой 

пропитки 

среднемолекулярными 

эпоксидными компаундами, а 

прмоышленные отдельных 

случаях армируется 

стеклотканью. Несущий слой, 

наполняемый пигментами и 

дополнительно 



мелкозернистым кварцевым 

песком, благодаря отличной 

растекаемости 

(самовыравниванию) 

формирует максимально 

гладкое покрытие без швов, 

пор, трещин с высокими 

физико-механическими и 

защитными свойствами на 

высоком эстетическом 

уровне. Шлифовка бетонной 

подготовки алмазным 

инструментом с целью 

удаления верхнего менее 

прочного слоя бетона 

(молока), вскрытия пор 

бетона наливные 



промышленные полы 

увеличения адгезии 

полимербетон, выравнивания 
бетонной подготовки. 

При шлифовке снимается 0,5-

1 мм бетона, дробеструйная 

обработка. Для повышения 

декоративных свойств 

покрытия рекомендуется 

вводить чипсы (цветные 

частички из кусочков 

акриловой краски, разной 

формы и размеров когда 

?чипсы. лежат в банке, они 

похожи на крупное, 

промышьенные конфетти, а 

нанес?нные на пол придают 



покрытию глубину и сходство 

с природными материалами, 

например, мрамором или 

гранитом) в первый слой 
полиуретановой композиции. 

В результате поверхность 

наливных полов получается 

ровной, без шероховатостей, 

трещин, пор и раковин цвет. 

равномерным по поверхности 

и толщине промышленн ые 

слоя. Тонкослойные 

окрасочные покрытия 

половТонкослойные 

окрасочные полимерные 

покрытия полов 

используются для 



предотвращения пыления и 

защиты бетонных и 

цементно-полимерных 

наливные промышленные 

полы от воздействия 

агрессивных сред, а 

промышлрнные придания 
полу декоративности. 

Тонкослойные системы 

недороги и достаточно 

наливные промышленные 

полы в рамках области своего 

применения. Толщина таких 

покрытий невелика (не более 

0,5 мм), поэтому неизбежно 

их истирание и 

?процарапывание. с течением 



времени, отсюда и 

повышенные требования к 

качеству основания. Поэтому 

механические нагрузки на 

полы наливные 

промышленные полы быть 

нкливные (пешеходные поыл, 

а воздействие агрессивных 

сред должно иметь характер 

случайных проливов. В 

противном случае, достигая 

основания через царапины и 

пот?ртости, наливные 

промышленные полы среды 

будут вызывать разрушение 

пола. Не следует 

рассчитывать на длительный 



безремонтный срок службы 

тонкослойных систем. он 

невелик, однако невысокая 

цена позволяет производить 

их систематическое 

обновление. 

Наливные промышленные 

полы значение в этом случае 

имеет качество основания (в 

первую очередь прочность, 

ровность и отсутствие 

трещин), поскольку именно 

оно определяет наливпые 
свойства пола в целом. 
 



Наливные промышленные 

полы 

<>>>MORE<<< 

Если существует опасность капиллярного 

подъема грунтовых вод к основанию - 
необходимо выполнить гидроизоляцию. При 

нанесении покрытия большое значение 

имеет температурно-влажностный режим. 

Температура использования не должна быть 

ниже указанной в технической 
документации Минимальная температура 

основания при нанесении покрытия 5-10?С, 

максимальная - 30?С 6. Слишком низкая 

температура замедляет скорость химической 

реакции и ухудшает растекание, что может 
привести к увеличению расхода материала и 

как следствие к ухудшению внешнего вида 

покрытия. Слишком высокая температура 

ускоряет реакцию отверждения, уменьшает 

время жизни материала и не позволяет 
получить идеально ровную поверхность 

покрытия. 
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Наливные полы могут применяться 
наливные промышленные полы любых 

помещениях - прромышленные, ресторанах, 

промышюенные залах и даже цехах 

наливные промышленные полы 

предприятий. Существуют системы 
материалов для наливных наливые, 

использование которых в каждом отдельном 

случае позволяет учитывать запросы 

Заказчика к полам Нал ивные 

износостойкость, сопротивление 
химическим воздействиям, ударопрочность, 

стойкость к резким перепадам температур, 

сопротивление скольжению. 

В диапазон материалов для устройства 

наливных полов входят от тонких 

пропитывающих составов, обеспечивающих 

защиту от пыли износа, до толстослойных 

покрытий, подвергающихся значительным 
нагрузкам 6. Монолитное покрытие пола 

может выполняться с гладкой и шероховатой 

поверхностью, в диэлектрическом или 

антистатическом варианте (возможно 

снижение поверхностного сопротивления до 
106 Ом) Наливные промышленные полы из 



современных вариантов напольного 
покрытия это полимерные наливные полы. 

Как поыл такой пол своими руками и не 

напороться на наливные промышленные 
полы распространенных ошибок разберем в 

этой статье. Как правило, состав полимерных 

полов наливные промышленные полы 

несколькими компонентами. В основе лежит 

полимер. Это может быть эпоксидная смола, 
полиуретан, метилметаакрил итп. К основе 

добавляются еще два-три компонента. Это 

наполнитель, например, гранитная крошка, 

краситель и отвердитель. В зависимости от 

условий заливки и эксплуатации выбирают 
тот или промылшенные тип полов. При 

нанесении данного покрытия необходимо 

соблюдать технологию нанесения наливных 

полов. Первое, что нужно сделать, это 

подготовить поверхность. Как правило, 
такой тип полов наносится на бетонное 

основание. 

Но технология позволяет использовать и 
другие варианты, например, деревянное. 

Основание выравнивается и очищается от 

пыли и мусора. Все щели и трещины 



промышленнын заделываются. Основание 
нужно хорошенько просушить. В 

промышленных условиях это делают с 

помощью вакуумной сушки. Теперь 

промышленоые приступать непосредственно 

к заливки смеси. Подготовьте все 
необходимые материалы. Весь объем 

компонентов должен быть под рукой. Если в 

помещении холодно, то прогрейте его до 

минимум 10 градусов Цельсия. Именно 

такую температуру основания рекомендую 
большинство производителей. Смешивание 

компонентов наливного пола желательно 

проводить с использованием миксера или 

насадки на дрель. 

Полимерное покрытие после смешивания 

очень быстро начинает застывать, поэтому 

само пром ышленные проводят не более 2 

минут. После этого необходимо сразу 
выливать на основание. Есть наливные 

промышленные полы один нюанс при 

смешивании. Дело в том, что в этот момент 

происходит химическая наливные 

промышленные полы компонентов смеси. И 
происходит она с выделением тепла. 



Поэтому крайне желательно емкость в 
которой смешивается состав поместить в 

другую, заполненную холодной водой. Это 

даст немного дополнительного времени 

перед окончательным затвердеванием смеси. 
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