
Наливные полы в цехах. Добавление эпоксидной смолы, позволит создавать различные 
орнаменты, рисунки и логотипы. 
 

 
 

 
 
 

 
 

Наливные полы в цехах  

>>>MORE<<< 

Технология включает затирку 

поверхности вручную или 

затирочными машинами. 

Обычно имеют финишный 

слой для герметизации пор. 

1)Толщина слоя полимерного 

пола и степень наполнения 

пропитки для бетонного пола 

и полиуретановые лаки, 

тонкослойные полимерные 

полы до 0. 
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5мм, наливный полимерный 

пол 1 - 3мм, 

кварценаполненный или 

наливные полы в цехах 2 - 

5мм полимерные полы. 2)Вид 

материалов для полимерных 

полов эпоксидные 

полимерные материалы, 

полиуретановые полимерные 

материалы, пропитки и 

полиуретановые лаки для 

покрытия бетона.   3)По 

характеристикам наливные 

полы в цехах специальным 

свойствам полиуретановая 

пропитка для обеспыливания 

и упрочнения, полимерный 



пол для слабых нагрузок, 

наливной полимерный пол 

для средних и высоких 

нагрузок, 

высоконаполненный 

полимерный пол для высоких 
нагрузок. 

Специальные свойства 

полимерных покрытий 

бетона, химстойкие 

полимерный пол, 

антистатичный 

полимерныйпол, 

дезактивируемый 

полимерный 

пол.          Полимерные 

пропитки и полиуретановые 



лаки применяются для 

обеспыливания бетонных 

полов  и упрочнения 

поверхности слабых бетонов, 

упрочнение и обеспыливание 

ЦПС стяжек,  пропитки 

защиты металлов от 

корозии,  пропитка и  защита 

от высолов и влаги любых 
минеральных оснований. 

Пропитка полиуретановым 

лаком и упрочнение 

бетонных  и каменных 

бетонных дорожек, пропитка 

от проникания влаги 

отмосток, пропитка и защита 

стен.   Широкий спектр 



применения полиуретанового 

лака  обеспыливаются и 

упрочняются любые 

минеральные поверхности, 

упрочняются слабые 

основания,  полы с 

полимерной полиуретановой 

пропиткой выдерживают 

большие абразивные, 

сдвиговые, механические 

нагрузки, ударные нагрузки. 

Пропитка для бетона 

полиуретановый лак, 

обладает свойствами 

эластичности, 

полиуретановый лак 

химстоек, бензо-  и 



маслостоек, полиуретановые 

пропитки и лаки 

выдерживают воздействие 

кислот и щелочей. Покрытие 

и пропитки полиуретановым 

лаком наливные полы в цехах 

очень просто, в случае 

старения покрытия или 

пропитки полиуретановым 

лаком, покрытие очень легко 

обновляется. 

Пропитка и защита от 

попадания масла и 

технических жидкостей в 

автосервисах, полы в 

техцентрах, гаражах, 

пропитка и защита полов на 



станциях тех обслуживания, 

полмерный пол в автомойках. 

Промышленные полы на 

производствах, 

обеспыливание и упрочнение 

полов, на производстве 

стеклопакетов для окон, 

обеспыливание полов на 

любых производствах 

требовательных к 

пылеобразованию и 
содержанию пыли в воздухе. 

Низкая стоимость 

тонкослойного полимерного 

покрытия бетона, 

относительно наливных или 

высоконаполненых 



полимерных полов при 

отличных потребительских 

качествах.  Современный 

тонкослойный полимерный 

пол обладает слёдующими 

качествами. 

Упрочняет слабые 

основания,  выдерживает 

большие абразивные, 

сдвиговые, механические 

нагрузки, ударные нагрузки, 

колеруется в любой 

цвет.   Тонкослойный 

полимерный пол обладает 

свойствами эластичности, 

химстойкости, бензо- и 



маслостойкости, стоек к 
растворам кислот и щелочей. 

Легко обновляется и 

ремонтируется.        Наливные 

полимерные полы имеют 

толщину от 1 до 3 мм. Для 

покрытия 

промышленных  полов чаще 

всего наливные полы в цехах 

эпоксидные и 

полиуретановые материалы. 

Применение наливных 

полимерных полов позволяет 

получить высокие 

эксплуатационные свойства, 

которые невозможно придать 

полам при применении 



плитки, 

керамогранита,  линолиума, 

бетона и мозаичных полов. 

Наливной полимерный пол 

способен выдержать средние 

и высокие механические, 

абразивные, сдвиговыеи д. 

виды нагрузок, более 

износотойки, чем 
тонкослойные полы. 

Наливные полимерные полы 

можно изготовить в 

различных вариантах 

наливные полы в цехах рядом 

специальных 

свойств  антистатичный 

полимерный пол, 



дезактивируемый 

полимерный пол, химстойкий 

полимерный пол, 

полимерный пол может 

обладать свойствами 

термостойкости 

(устойчивость полов к 

высоким и низким 

температурам и проливам 

горячей воды).   Наливной 

полимерный пол абсолютно 

безискровый, 

пожаробезопасный, 

выполняется в нескользящих, 

шероховатых вариантах, что 

не маловажно бесшовный, 

используются полимерные 



полиуретановые полы, в 

местах где происходит 

воздействие вибрации Срок 

полимерных наливных 
покрытий достигает 20 ти лет. 

Наливные полы в цехах 

Устройство полимерных 

полов в холодно 

эксвплуатируемых 

помещениях, 

хладокомбинаты, 

холодильники, полы при 

производстве и хранении 

молочной продукции, полы 

при производстве и хранении 

мяса и мясных 

полуфобрикатов, рыбные 



цеха и 

т.            Плюсы  высокая 

стойкость пола высоким 

механическим, ударным, 

химическим, экстремальным 

температурным нагрузкам и 

др видам 

нагрузок,  долговечность,  экс

плуатация без потери 
внешнего вида. 
 

Наливные полы в цехах 

<>>>MORE<<< 

Подвергающиеся износу полы требуют 
ремонта, или полной замены. Особенно 

часто подобные проблемы возникают на 

промышленных предприятиях. Сильному 

износу подвергаются половые покрытия, 

которые используются в общественных 
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местах на вокзалах, в аэропортах, наливные 
полы в цехах, больницах, ресторанах, 

ночных клубах и офисах. 

Практический опыт применения технологии 
наливных полимерных полов на 

промышленных предприятиях во всем мире 

показал их эффективность. Полимерные 

промышленные полы удобны в 

эксплуатации, надежны и долговечны. 
Полимерные полы имеют широкий спектр 

налисные материалов и множество 

конструктивных особенностей полимерных 

составляющих, что способствует созданию 

покрытий с отличными эксплуатационными 
качествами В компании 

ЕвроДевелопментГрупп работают 

высокопрофессиональные специалисты, 

имеется многолетний практический 

наливные полы в цехах применения знаний в 
сфере оборудования всех типов наливных 

полимерных полов. 

Воспользовавшись нашими услугами, вы 
получите идеальные полимерные 

промышленные полы, соответствующие 

именно вашей области применения. 



Устройство наливных полов является крайне 
важной задачей, требующей соблюдения 

определенных правил. 

Нарушение технологии их устройства может 
стать причиной преждевременного износа 

или повреждения таких полов. Для начала 

нужно сказать, что наливные полы могут 

наивные на новые и на старые минеральные 

покрытия. Одним из наиболее подходящих 
для этих целей покрытий является бетон. 

Основание из бетона должно быть очень 

прочным и ровным, на его поверхности не 

должно быть ослабленных зон, трещин или 

других дефектов. В том случае если вы 
планируете выполнить заливку наливных 

полов на старое бетонное покрытие, 

имеющее перечисленные выше недостатки, 

все их обязательно следует устранить. Для 

этого необходимо воспользоваться 
специальной полимерной шпатлевкой. 

Кроме этого нужно обратить внимание на 

влажность основания. 

Оно должно быть сухим, его уровень 

влажности не должен превышать 4. А 

минимальная допустимая температура 



основания для устройства пола 10C. После 
того как первый этап подготовки основания 

был завершен, необходимо осуществить его 

грунтование. Для этих целей используется 

цехах грунтовка глубокого проникновения. 

Если площадь пола маленькая, грунтовку 
можно наносить широкой кистью. 

В случае с большой площадью помещения 

для нанесения грунтовки удобнее 
использовать валик с коротким ворсом. 

После нанесения первого слоя нужно 

дождаться его высыхания и нанести второй 

слой. Это позволит добиться максимально 

прочного сцепления бетона с наливным 
полом. Альтернативно применяется 

просыпка кварцевым, сушеным песком в 

суммарном расходе 0,5 - 1,5 кгм2. Когда 

грунтовка наливныр высохнет, что 

происходит в течении Наливныа - 12 часов, 
можно приступать к укладке основного 

наливные полы в цехах наливных полов. 

Наливные полы в цехах полс слоя может 

быть разной, в зависимости от типа 

выбранного вами покрытия.в случае 
использования тонкослойных полов толщина 



покрытия должна оставлять 1,5мм, а если вы 
используете наливные полы с высоким 

наполнением, толщина слоя должна быть 

более 2-х мм. 

В экстремальных условиях и при 

чрезвычайных нагрузках выполняется 

толщина полимерного покрытия аж до 5 мм. 

Такой вид пола обозначается как 

полимербетон. Наливные полы в цехах 
наливного пола необходимо смешивать при 

помощи дрели со специальной насадкой. 

Рекомендуемая температура помещения при 

этом должна составлять 20C. Как только 

раствор будет тщательно перемешан до 
однородного состояния, его сразу 

необходимо вылить на основание. 

Стандартное время перемешивания 

компонентов около 2,5 минут. Учитывайте, 

что эти работы нужно выполнять 
оперативно, так как готовый раствор 

достаточно быстро застывает. 

Свежо перемешанный полимер имеет время 
удобо обрабатываемости около 20 минут. 

Разровняйте раствор, наливные полы в цехах 

после этого прокатайте по поверхности 



раствора игольчатым валиком, чтобы 
удалить пузырьки воздуха. 

Прокатывайте поверхность пола валиком до 

тех пор, пока раствор не примет однородную 
структуру. Финишное покрытие наносится с 

целью улучшения качественных 

характеристик наливного пола увеличения 

его износостойкости и прочности. Также 

наливные полы в цехах использоваться 
специальные финишные покрытия для 

придания полу тех или иных декоративных 

эффектов, таких как матовость, блеск, 

глянец, желаемый оттенок и т. Финишное 

покрытие может наноситься несколькими 
слоями, но при его толщина должна быть 

наливные полы в цехах более 0,4мм. 
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