
Краска по металлу. Первый вариант требует высококвалифицированного персонала, а 
второй - использования дорогостоящего оборудования. 
 

 
 

 
 
 

 
 

Краска по металлу  

>>>MORE<<< 

Существует автомашина и 

машина для краска по 

металлу и подачи цементного 

раствора. Оба этих предмета 

являются машинами, носят в 

себе абсолютно разные 

краска по металлу, черты и 

качества. Такая же разница в 

сравнение полимерного пола 

с наливным. Наливные полы 

используются для 
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выравнивания основания 

краска по металлу 

дальнейшего укладывания на 

них таких напольных 

покрытий, как линолеум, 

напольная плитка. То есть 

наливные полы не могут 

являться финишным 

напольным покрытием, а 

используются чаще всего как 

выравнивающий слой. Стоит 

отметить, что наливные полы 

не могут использоваться, как 

подстилающий слой для 
полимерного пола. 

В случае с устройством 

полимерного пола все 



наоборот. Полимерные 

покрытия являются 

финишным слоем и чаще 

всего в качестве основания 

для полимерного пола 

выбираются бетонные полы, 

специальным образом 

подготовленные. На выходе 

получаем бетонные 

полимерные полы. 

Полимерные покрытия 

успешно используются как 

промышленные полы. В этой 

статье мы не будем делать 

различия между понятиями. 

Под словосочетанием 

наливные полы будем 



подразумевать полимерные 
полы. 

Теперь следует сказать 

несколько слов про 

устройство наливных полов 

(полимерных полов). 

Наливные полимерные полы 

очень требовательны к 

соблюдению технологии 

нанесения. Неправильно 

подготовленное основание 

или не соблюдение 

температурно-влажностного 

режима может привести к 

тому, что полимерные полы 

быстро придут в 

непригодность, потеряют 



свой приятный внешний вид. 

Наливные полимерные полы 

делятся на некоторые 

разновидности. Градируют 

полимерные наливные полы 

по трем основным 

показателям. Краска по 

металлу из этих показателей 

толщина. Толщина 

полимерного покрытия полов 

влияет на величину нагрузки, 

которую наливные 

полимерные полы смогут 

выдерживать во время 

эксплуатации, не разрушаясь 

как минимум на время 

гарантии (как показывает 



опыт исследования, 

полимерные полы служат 

гораздо дольше гарантийного 
срока). 

Так что гарантия на наливные 

полимерные полы это всего 

лишь маркетинговый ход и 

уверенность Заказчика в 

серьезных намерениях фирмы 

подрядчика. И так, по 

толщине наносимые 

полимерные покрытия 

градируются в пределах от 

двух десятых (0. 2) мм до 

восьми (8. 0) мм В случае 

необходимости эксплуатации 

полимерных полов в условиях 



очень тяжелых нагрузок 

используются полимерные 

покрытия толщиной от 
четырех (4. 

0) мм и выше, так 

называемые полимерные 

стяжки. Также полимерное 

покрытие пола градируется 

по степени наполненности. 

Наполнители нужны краска 

по металлу придания 

привлекательного внешнего 

вида и увеличения сцепления 

с полимерным покрытием. 

Основным краска по металлу 

полимерного пола является 

кварцевый песок. Для 



получения гладкого 

полимерного покрытия 

наполнитель не добавляют 

или добавляют в маленьких 

количествах. При добавление 

большого количества 

наполнителя полимерное 

покрытие получается 

шероховатым. Степень 

шероховатости зависит от 

количества песка и степени 
его фракции. 

Основная градация 

полимерных полов идет по 

используемой смоле. Линейка 

полимерных полов может 

удовлетворить любым, сколь 



угодно требовательным, 

предпочтениям. Бывают 

полимерные полы с 

добавлением эпоксидных 

смол, полиуретановых смол и 

метилметакрилатной или 

эпоксидно-уретановой 

основе. В зависимости от 

требуемых эксплуатационных 

характеристик пола 

применяется один из видов 

смол. По желанию Заказчика 

добавляются дополнительные 
добавки. 

В финишном варианте 

Заказчик получает 

полиуретановые полы, 



метилметакриловые полы, 

эпоксидно-уретановые 

наливные полы или же самый 

популярный вид краска по 

металлу напольного 

покрытия эпоксидные 

наливные полы. Ну и 

существует негласная 

градация по предназначению 

бетонные полимерные полы, 

промышленные полимерные 

полы, декоративные 

наливные полы. Это градация 

нужна для четкого понимания 

целей и влияет краска по 

металлу дополнительные 

добавки, придающие 



полимерному покрытию 
краска по металлу свойства. 
 

Краска по металлу 

<>>>MORE<<< 

Как правило, такой тип полов наносится на 

бетонное основание. Но технология 

позволяет использовать и другие варианты, 

например, деревянное. Основание 
выравнивается и очищается от пыли и 

краскм. Все щели и трещины тщательно 

заделываются. 

Основание нужно кпаска просушить. В 

промышленных условиях это делают с 

помощью вакуумной сушки. Теперь можно 

приступать непосредственно к заливки 

смеси. Подготовьте все необходимые 
материалы. Весь объем компонентов должен 

быть под рукой. Если в помещении холодно, 

то прогрейте его до минимум 10 градусов 

Цельсия. Именно такую температуру 

основания рекомендую большинство 
производителей. Смешивание компонентов 
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наливного пола желательно проводить с 
использованием миксера или насадки на 

дрель. 

Полимерное покрытие после смешивания 
очень быстро начинает застывать, поэтому 

само смешивание проводят не более 2 минут. 

После этого необходимо сразу выливать на 

основание. Есть еще краска по металлу 

нюанс при смешивании. Дело в том, что в 
этот момент происходит химическая реакция 

компонентов смеси. И происходит она с 

выделением тепла. Поэтому крайне 

желательно емкость в краск а смешивается 

состав кра ска в другую, заполненную 
холодной водой. 

Это даст немного дополнительного времени 

перед окончательным затвердеванием смеси. 
В помещении, где происходит заливка, 

необходимо исключить сквозняки и 

перепады температуры. Иначе верхний 

полимерный слой может схватится раньше 

краска по металлу массы и тогда на 
покрытии получатся трещины. Впрочем, 

если краска по металлу заливки у вас все 

таки будут дефекты покрытия их легко 



исправить с помощью того же состава. Это 
касается и дефектов которые могут 

возникнуть в процессе эксплуатации. 

Готовая смесь краска по металлу по 

поверхности под действием силы тяжести. 

Обычно краска по металлу ведут полосами. 

С налитой смеси выгоняется воздух с 

помощью аэратора. В простейшем случае это 

валик с вбитыми в него гвоздями без шляпок 
(на фото снизу). Перемещаться по еще не 

застывшей смеси можно с краска по металлу 

специальной обуви, но в домашних условиях 

можно использовать подошвы-аэраторы для 

газона. 

Вдоль стен краска по металлу сделать 

температурный шов. Его в дальнейшем 

заполняют герметиком и закрывают 
плинтусом. Чтобы не возиться с установкой 

краска под шов, можно меатллу закладные 

элементы с нанесенной краска по металлу 

них смазкой. Если вы планируете заливать 

полимерные самовыравнивающиеся полы в 
квартире в виде крупной разноцветной 

мозаики, то металу качестве разделителя 

можно использовать тонкие пластиковые 



полосы. Их необходимо разместить до 
начала работы в соответствием картой 

заливки. Обычно время краска по металлу 

состава колеблется от двух часов до суток. 

Это зависит от производителя и 

обозначается в инструкции на упаковке. 

После окончательного высыхания наливной 

пол можно отшлифовать и покрыть 

полиуретановым лаком. Это добавит 
эстетичности и улучшит эксплуатационные 

параметры. 

Иногда бывает необходимость нанесения 
покрытия толстым слоем, в этом случае 

заливку ведут в несколько этапов. Каждый 

слой перед нанесением последующего 

высушивается, шлифуется и очищается от 

пыли чтобы не было расслаивания покрытия. 
1-е видео. не краска по металлу металшу 

между продольными швами слишком 

маленькое, а эти швы находятся напротив 

двери где самая большая проходимость и 

само собой загрязнения(больше влаги при 
уборке). если это делалось в цели экономии 

материала (скупой платит дважды) то 

следовало начинать от двери. 



краска по металлу из личного опыта. какие 
бы небыли замки металу стелить с клеем (на 

500р. дороже, а пролежит на 10 лет дольше). 

неделю назад стелил знакомым сэкономили 

на клее(хотя до этого стелил им с клеем 

пролежали 13 лет ни одного скола просто 
ломали кркска летели кирпичи и весь 

ламинат убили. метсллу вот положил без 

клея друг пролил водку вытерли в течении 

секунд 30- ти в итоге 3 доски на замену 

вздулись на глазах(ламинат таркет не 
дешевый) Андрей вы о . 
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