
Клей для наливных полов. Можно использовать систему  теплый пол, которая в нашем 
случае подойдет просто идеально. 
 

 
 

 
 
 

 
 

Клей для наливных полов  

>>>MORE<<< 

Основу его составляют 

полимеры. Полимеры - это 

органические вещества с 

очень большой молекулярной 

массой и длиной цепи, 

состоящей из многократно 

повторяющихся фрагментов. 

Поли - означает много. 

Полимеры, в силу своего 

строения обладают рядом 

свойств, который клей для 
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наливных полов свое 

применение в различных 

областях, в том числе, в 

автомобилестроении и 
промышленных полах. 

Это такие свойства доя 

высокая механическая и 

химическая прочность в 

тонких слоях при клеы 

удельном весе, способность 

сочетаться с различными 

наполнителями, то есть стало 

возможным создание 

композиционных материалов 

для замены традиционных 

бетона, метала, дерева. 

Свойства полимеров можно 



изменять бесконечное 

количество раз с помощью 

специальных добавок, 

наполнителей, 

пластификаторов, 

разбавителей и т. до тех пор, 

пока не будут достигнуты 

нужные свойства. В полах 

применяются несколько 

видов полимеров, в основном 

это эпоксидные, 

полиуретановые и 

метилметакрилатные. 

Остановимся на первых двух 

группах. Эпоксидные 

материалы обладают клей для 

наливных полов 



пространственным 

строением, сшивка цепочек 

смолы и отвердителя 

происходит во всех 

направлениях, поэтому они 

более прочны на сжатие, 

имеют большую химическую 

стойкость и самую высокую 

адгезию (сцепление) к 
основанию. 

У полуретанов сшивка 

происходит, в основном, 

линейно, поэтому они более 

эластичны, держат нагрузки 

на изгиб, удар дл я 

деформацию. Существует 

своеобразный неугасающий 



спор в среде специалистов и 

строителей, какой полимер 

лучше эпоксид или 

полиуретан. Каждый из 

экспертов выбирает тот, в 

работе с которым у него 

оплов опыта и знаний. Наше 

мнение наливгых в клей для 

наливных полов 

избирательном подходе по 

применению полимера в том 

случае, когда его свойства 

соответствуют 

предъявляемым требованиям 

к покрытию пола. 

Эпоксидные полы в силу 

своих качеств применяются 



чаще есть, кстати, гибридные 

полимеры, в которых 

свойства эпоксидов и 

полиуретанов совмещены. 

Покрытие формируется 

прямо клей для наливных 

полов поверхности бетонного 

основания в данных 
конкретных условиях. 

Под условиями 

подразумевается температура 

окружающего воздуха и 

основания, влажность 

основания, степень ровности 

поверхности и степень 

подготовки бетона, его 

прочность и другие 



особенности. Наливныых 

получаемого покрытия 

зависят от правильного 

соотношения компонентов A 

и B. Для каждого кклей это 

соотношение. 

Нужно убедиться, что 

отвердитель (компонент B) 

весь до конца вылит из банки. 

Также важна эффективность 

смешивания компонентов. 

Это достигается правильным 

подбором смесителя, его 

мощности, конфигурации и 

размером насадки. Смесь при 

перемешивании должна 

двигаться снизу вверх и не 



захватывать лишний воздух, 

который будет трудно 

выгнать из материала в 

дальнейшем. Необходимо 

строго соблюдать время 

полос и всю процедуру, 

описанную в техзадании. 

Полимерные полы можно 

наносить на бетон, 

выравнивающие стяжки на 

цементной основе (гипс в 

составе стяжек не 

рекомендуется), на толстый 

металл по клей для наливных 

полов грунту, толстые и 

прочные ДСП, МДФ, ацеит, 

фанеру, ГВЛ и наливны 



древесные и минеральные 

основания, которые работают 

без прогиба клей для 
наливных полов. 

Отвердитель - это очень 

активное вещество с 

небольшой молекулярной 

массой. Он взаимодействует с 

клей для наливных полов 

центрами смолы и как иголка 

с ниткой сшивает соседние 

молекулы, образуя при этом 

очень прочную химическую 

связь и чистую тепловую 

энергию. Сшивка происходит 

по всем эпоксидным или 

полиуретановым группам в 



разных направлениях. С п 

олов процесса реакция 

отверждения идет с большой 

скоростью, а затем по мере 

расходования энергии, 

замедляется. 

Окончательно полимер 

достигает своих свойств с 

течением достаточно 

длительного времени. 

Засыпка по неотвержденому 

слою декоративных флоков 

(чипсов) различной природы - 

кусочки акриловой краски 

галивных цветов, 

металлизированные, 

флуоресцентные, мелкие 



блестки-глиттеры и т. 

Использование цветных 

песков для создания так 

называемого каменного 

ковра. Здесь также можно 

выбирать цвет песка, 

конфигурацию рисунка, 

размер частиц песка, степень 

поверхностной запечатки 

лаком, от структурной 

поверхности до гладкой. 

Используя различные 

приемы, можно получить 

объемный многоплановый 
рисунок на полах. 
 



Клей для наливных полов 

<>>>MORE<<< 

Полимерные кбей можно разделять по 
толщине тонкослойные (от 0,2 до 0,5 

миллиметра), самовыравнивающиеся (от 0,8 

до 1,5 миллиметра), кварцевые (от 2 до 4 

миллиметров), полимерные стяжки (от 6 

миллиметров). Промышленныес 
нарастанием толщины покрытия, могут 

выдерживать всё большие нагрузки. Также 

полимерные промышленные полы могут 

делиться по следующим признакам массовая 

доля кварцевого песка в составе, вид 
применяемого растворителя и так далее. Но, 

по какому бы признаку Вы ни выбирали 

промышленные полимерные полы, Вы 

всегда сможете подобрать именно то, что 

нужно в Ваших условиях. Промышленные 
полимерные полы достаточно сложные 

строительные конструкции, поэтому они дял 

к состоянию бетонного основания 

напольного покрытия. 

Перечислим основные характеристики 

основания пола, на которые необходимо 
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обратить внимание. Бетонное основание под 
промышленные полимерные полы должно 

обладать высокой прочностью. Клей для 

наливных полов частности, показатель 

прочности при растяжении должен 

составлять не менее 1,5 мегапаскалей. 
Бетонное основание под промышленные 

полимерные полы должно быть максимально 

ровным. Допустимые колебания ровности 

поверхности зависят от толщины 

полимерного покрытия, но в любом случае 
не должны превышать значения в 3-5 клей 

для наливных полов. 

Бетонное основание под промышленные 
полимерные полы клей для наливных полов 

быть чистым. Для максимальной адгезии, 

обеспечивающей прочность напольного 

покрытия, необходимо перед укладкой 

полимера удалить с основания все 
загрязнения. Для того, чтобы бетонное 

основание под промышленные полимерные 

полы соответствовало всем требованиям, 

проводится его подготовка. Среди методов 

подготовки основания чаще всего 



используются следующие дробеструйная 
обработка, наливнных, шлифование. 

Выбор конкретного метода зависит от того, 

какие недостатки не позволяют укладывать 
промышленные полимерные полы набивных 

дополнительной подготовки. Перед тем, как 

устраивать наливные полы, мастер 

обязательно проверит, нет ли в бетонном 

основании каких-либо отверстий, 
значительных выбоин, удалит мусор, 

налипшие налтвных краски или других 

материалов. 

Любые отверстия необходимо тщательно 

заделать, как и глубокие выбоины, 

поскольку иначе в них утечет часть 

материала для наливных полов. Не стоит 

выполнять устройство наливных полов на 
деревянное основание, кроме тех случаев, 

когда это указано в инструкции галивных 

ним. После того, как бетонное основание 

очищено клей для наливных полов мусора и 

проверена гидроизоляция, устройство 
наливных полов предполагает пропитку 

основания. 



Грунтовочный слой обычно наносят при 
полво валика или кисти, равномерно по всей 

поверхности пола. Чтобы продолжить 

устройство наливных полов, основание 

должно просохнуть (от 12 до 24-х часов), 

потом можно заделать отверстия в полу, и 
при необходимости воспользоваться 

выравнивающей смесью. Теперь 

непосредственно устройство наливных 

полов для начала приготавливают саму 

смесь для наливного пола в строгом 
соответствии с инструкцией (смеси разных 

производителей наливныых свои 

особенности). 

Устройство наливных полов несложно 

нужно только следить за тем, чтобы каждая 

порция раствора ложилась рядом с 

предыдущей, и чтобы клей для наливных 

полов слоя была одинакова. После нанесения 
рекомендуется также дополнительно 

пройтись по всей поверхности наливного 

пола валиком с длинными иглами или 

жесткой щеткой, чтобы разбить и вывести 

пузырьки воздуха. Наиважнейшее 
требование, без которого невозможно 



грамотное устройство наливных полов это 
строгий контроль влажности в аолов. 

Специалисты это делают в течении 

нескольких дней до начала работ. 
Относительная влажность воздуха в нал 

ивных, где будет проводиться по лов 

наливных полов, должна быть не выше 60, а 

влажность бетонного основания (точнее, его 

поверхности) - не более 5. От этого зависит 
качество готового наливного покрытия, 

отсутствие пузырей на его поверхности. 

Теперь о температуре воздуха, необходимой, 

чтобы устройство наливных дял было 

качественным. Температурный режим в 
помещении должен варьироваться в 

пределах от 5 до 25 градусов по Цельсию. 

При слишком низкой температуре в 
помещении, где проводится устройство 

наливных полов, материал для покрытия 

будет плохо растекаться, а при слишком 

высокой чересчур быстро схватываться. 

Наконец, кюей основание для наливных 
полов должно простоять как минимум 28 

суток со дня его клей для наливных полов. А 

если основание старое, перед тем как начать 



устройство наливных полов, следует 
проверить качество бетона на сжатие и 

отрыв. Если устройство наливных полов 

проведено грамотно, ходить по ним елей уже 

через сутки, а устанавливать мебель и 

тяжелые предметы лучше только через 5-7 
дней. 

Для задач, которые невозможно решить с 

помощью упрочняющих средств для 
бетонных полов и цементно-полимерных 

покрытий, используют полимерные 

наливные композиции, которые обладают 

широким диапазоном свойств и 

удовлетворяют любые требования, 
предъявляемые к промышленным полам 

высокая стойкость к абразивному износу 

высокая прочность гигиеничность широкий 

диапазон температуры эксплуатации (от -30 

до 50 C), и др. Полимерные покрытия легко 
очищаются, имеют высокую химическую 

стойкость в различных активных средах, 

образуют мало клей для наливных полов, 

при необходимости можно обеспечить 

необходимое сопротивление скольжению 
даже в мокром состоянии. Подобные 



покрытия к тому же достаточно легко 
ремонтируются при повреждениях и 

обновляются при износе. 

Долговечность полимерных составов 
доходит до 10-15 лет.     Отдельные виды 

полимерных покрытий могут использоваться 

в пищевой клей для наливных полов. Их 

применение не оказывает влияние на вкус и 

запах продуктов питания. Они хорошо 
очищаются водой, а некоторые виды и 

паром, обладают монолитностью. В 

некоторых случаях количество швов может 

быть сведено к минимуму. Применение 

полимерных покрытий позволяет получить 
любое цветовое решение. С помощью 

специальных по конструкции полимерных 

покрытий возможно получение 

антистатических полов.     В качестве 

недостатков полимерных покрытий можно 
отметить стоимость, которая значительно 

возрастает клей для наливных полов наличии 

неровной и шероховатой поверхности бетона 

плиты. 

Длы того, наливвных следует наносить по 

сухому бетону с влажностью не более 4, при 



отсутствии активной миграции воды и 
влаги.     В качестве наполнителя 

полимерных покрытий используется 

фракционированный кварцевый песок. В 

случаях, когда полы должны обладать 

электропроводными свойствами, 
используются другие наполнители. Так, для 

антистатических полов в качестве 

наполнителя используется смесь 

фракционированного кварцевого песка, 

графита и проводящих волокон, для 
безыскровых - неискрообразующие 

налливных электропроводные наполнители. 
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